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Tyvek. 5.

Forward Together™.

Diese einfache, aber kraftvolle Aussage stellt beide Seiten der Medaille in den Vordergrund:
die materielle Seite, d. h. die Wissenschaft, die Tests,
die personliche Seite, d. h. die Beziehungen, die Zusammenarbeit.
Wir alle bei DuPont™ Tyvek® versprechen unseren Kunden und somit den Entwicklern,
Herstellern, Pflegern, Baufachkrafte und Sicherheitskraften, dass wir mit ihnen zusammen

innovativ sind, unser umfangreiches Wissen und unsere Erfahrung mit ihnen teilen und
zuverlassiger als jeder andere mit ihnen zusammenarbeiten.

Dies macht unsere Produkte so leistungsfahig wie keine anderen. Es ist, was uns wahrlich
von anderen unterscheidet.

Daher ist dieses Motto von wesentlicher Bedeutung fur unsere Arbeit, fUr unsere Identitat
und fur unsere Zielsetzung.

Wir verkdrpern Forward Together™ (Gemeinsam Voran).

EINLEITUNG | Tyvek® Forward Together™ & Zurick zur Kurzdarstellung
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Y Produktpalette von DuPont

ANKLICKEN, UM DORTHIN ZU WECHSELN
Tychem®

Schutzwirkung gegen ein breites Spektrum an toxischen,

Gasformige Stoffe Tychem™TK korrosiven Gasen, Flissigkeiten und Chemikalien Katlll, Typ Ta-ET
Ein belifteter Unterstiitzt maximalen Schutz gegen verschiedene
Anzua fir extreme Tvchem® 6000 AL schadliche Chemikalien in Flissig-, Spriih-, Aerosol- und Kat.lll, Typ 3-B, 4-B, 6-B,
9 . y Nebelform sowie gegen Feststoffpartikel, einschlieBlich EN 1149-5, EN 14126, EN 1073-1, EN 14594
Anwendungsbedingungen . . -
radioaktiver Partikel
Hochste Schutzwirkung, Tychem® 6000 F Hohe Dichtigkeit kombiniert mit zuverlassigem Tychem® Kat.lll, Typ 3-B, 4-B, 5-B, 6-B,
kompatibel mit Atemmasken FaceSeal Schutz EN 14126, EN 1073-2, EN 1149-5
Tychem® 6000 F Barriere in neuen, innovativen BAR LR C.
Barrieretechnologie Tychem® 6000 F Plus Ausfiihrungen mit angearbeiteten Innenhandschuhen Katlll, Typ 3-8, 4-8, 5B, 6B,
e EN 14126, EN 1073-2, EN 1149-5
und/oder ableitfdhigen Socken
. . Tychem® 6000 F
Angearbeitete Socken mit . gy s . . Kat.lll, Typ 3-B, 4-B, 5-B, 6-B,
neuartiger ableitfhiger Sohle g:z::rl‘eltfahlgen Erdung leicht gemacht durch geeignetes Schuhwerk EN 14126, EN 10732, EN T149-5
E(;gigftcr:weertznadng?cgnische Tvchem® 6000 F Bewahrter Schutz gegen zahlreiche Chemikalien und Kat.lll, Typ 3-B, 4-B, 5-B, 6-B,
e 9 y Infektionserreger EN 14126, EN 1073-2, EN 1149-5
Chemikalien
Anschmiegsamer Schutz gegen . . .

) . . . Eine neue, bequeme Alternative zum Schutz gegen eine Kat.lll, Typ 3-B, 4-B, 5-B, 6-B,
ene V|elzth anorgams;he;r Tychem® 4000 S Vielzahl anorganischer und organischer Chemikalien EN 14126, EN 1073-2, EN 1149-5
und organischer Chemikalien
Konzentrierte anorganische Tychem® 2000 C Hoher Tragekomfort, geringes Gewicht. Schiitzt gegen Kat.lll, Typ 3-B, 4-B, 5-B, 6-B,

Chemikalien

EINLEITUNG | Produktpalette von DuPont

Infektionserreger und anorganische Chemikalien

EN 14126, EN 1073-2, EN 1149-5

& Zuruck zur Kurzdarstellung




Produktpalette von DuPont

ANKLICKEN, UM DORTHIN ZU WECHSELN
Tyvek®

Hochwirksamer Schutz gegen
Partikel und wasserbasierte
chemische Spritzer

Guter Schutz gegen Partikel
und Spritzer wasserbasierender
Chemikalien

EINLEITUNG | Produktpalette von DuPont

Tyvek® 800 )
Tyvek® 600 Plus
Tyvek® 500 Labo
Tyvek® 500 Xpert

Tyvek® 500 Xpert
Eco Pack

Tyvek® 500 HP
Modell TY178

Tyvek® 500 HP
Modell TY198

Tyvek® 500 Industry

Tyvek® 500 HV

Tyvek® 400 Dual TG
Tyvek® 400 Dual

Tyvek® 400 DualFinish

Tyvek® 400 DualCombi

Tyvek® 200 EasySafe

Der atmungsaktive Typ 3 Schutzanzug zum Schutz gegen unter Druck
stehende wasserbasierende anorganische Chemikalien

Kombiniert Typ 4 Eigenschaften mit der Haltbarkeit, dem Schutz und
Komfort eines Tyvek® Anzugs

Schitzt Trager und Prozesse in Laboren und Reinraum-Umgebungen

Setzt neue Standards bei Typ 5 und Typ 6 Anzligen dank weiter
verbessertem Schutz und mehr Komfort

DuPont™ Tyvek® 500 Xpert ist nun in einer neuen, nachhaltigeren
Verpackung erhaltlich und ermaglicht im Vergleich zu herkdmmlichen
Verpackungen eine signifikante Verringerung der Abfallmenge

Die neue L6sung mit verbesserter Barrierefunktion zum Schutz
des Auffanggurtes und seines Tragers vor externen chemischen
Bedrohungen

Eine Losung fur Trager, die chemische Schutzkleidung fir
Hoéhenarbeiten bendtigen

Schutz fir Mitarbeiter und ihre Produkte in sensiblen industriellen
Umgebungen

All-in-One Loésung: hohe Sichtbarkeit (hdchste Sichtbarkeitsklasse)
Schutz gegen Chemikalien, Infektionserreger und statische Aufladung in
einem einzigen Schutzanzug

Schutz von Kopf bis Fuf’ und bis zu den Fingerspitzen

Schutz und Haltbarkeit dort, wo sie bendtigt werden, kombiniert mit
hoher Atmungsaktivitat

Vorderseite, die bei Kontakt mit klebrigen Substanzen nicht haften
bleibt oder delaminiert, Atmungsaktivitat auf der Rickseite

Fur Umgebungen, in denen Tragekomfort wichtig und die
Gefahrstoffexposition auf die Vorderseite begrenzt ist

Hervorragende Atmungsaktivitdt und optimierter Schutz fir weniger
anspruchsvolle Anwendungen

«DUPONT>

Kat.lll, Typ 3-B, 4-B, 5-B, 6-B, EN 14126,
EN 1073-2, EN 1149-5

Kat.lll, Typ 4-B, 5-B, 6-B, EN 14126,
EN 1073-2, EN 1149-5

Kat.lll, Typ 5-B, 6-B, EN 1073-2,

EN 1149-5, EN 14126

Kat.lll, Typ 5-B, 6-B, EN 14126,

EN 1073-2, EN 1149-5

Kat.lll, Typ 5-B, 6-B, EN 14126,
EN 1073-2, EN 1149-5

Kat. W, Typ 5-B, 6-B, EN 14126,
EN1073-2, EN 1149-5

Kat.lll, Typ 5-B, 6-B, EN 14126,
EN 1073-2, EN 1149-5

Kat.ll, Typ 5, 6, EN 1073-2, EN 1149-5

Kat.lll, Typ 5-B, 6-B, EN 14126, EN 1073-2,
EN 1149-5, EN I1SO 20471, RIS-3279-TOM
Issue 1 (ersetzt GO/RT 3279 Issue 8)

Kat. Ill, Typ 5, 6, EN 1073-2, EN 1149-5
Katlll, Typ 5, 6, EN 1073-2, EN 1149-5

Katlll, Typ 5, 6, EN 1149-5

Kat.lll, Typ PBI6]

Kat.lll, Typ 5, 6 EN 1073-2, EN 1149-5

& Zuruck zur Kurzdarstellung
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Y Produktpalette von DuPont

ANKLICKEN, UM DORTHIN ZU WECHSELN
Tyvek® IsoClean®

Tyvek® IsoClean® unter
Reinraumbedingungen

verarbeitete und sterile  Geeignet fir GMP A/B, ISO 5 kontrollierte Umgebungen Bitte prifen Sie die Produktdaten
Produktreihe
Option DS/MS
Personen-, Prozess- und Tyvek® IsoClean® sterile
Produktschutz fur kontrollierte ~ Produktreihe Geeignet fir GMP A/B, ISO 5 kontrollierte Umgebungen Bitte priifen Sie die Produktdaten
Umgebungen Option TS/WS

Tyvek® IsoClean® nicht
sterile Produktreihe Geeignet fir GMP C/D, ISO 6-9 kontrollierte Umgebungen Bitte prifen Sie die Produktdaten
Option 0B/00

EINLEITUNG | Produktpalette von DuPont & Zuruck zur Kurzdarstellung 6



» Produktpalette von DuPont (1)

Tyvek® Sortiment fir Rettungsdienste

Tyvek® 800 ES

Schutzanziige mit neuen
Leistungsmerkmalen zum
Schutz gegen biologische
Gefahren und verbessertem
Komfort fir Arbeitskrafte im
Bereich der medizinischen
Rettungsdienste, einschlieflich,
aber nicht beschrankt auf
Ersthelfer, Rettungssanitater, Tyvek® 500 ES
Krankenwagenmitarbeiter und
Notdienstpersonal

Tyvek® 500 AV

Tyvek® 500 ES Kittel

EINLEITUNG | Produktpalette von DuPont

Der neue Tyvek® Schutzanzug des Typs 3 mit verbesserter
Atmungsaktivitat ist fiir langere Tragezeit ausgelegt und
eignet sich hervorragend fiir die Gesundheitsversorgung in
Hochrisikosituationen, einschliellich Virenschutz ISO 16604
Klasse 5

Der erste Schutzanzug des Typs 5 und 6 mit
Virenschutzeigenschaften, die maximale Infektionskontrolle
gewahrleisten und so zur Minderung des Risikos einer
Kreuzkontamination von Patienten in medizinischen
Einrichtungen beitragen

Der neue Tyvek® 500 ES Schutzanzug bietet optimale
Atmungsaktivitat fur dieses Niveau des biologischen Schutzes,
einschlieBlich Virenschutz ISO 16604 Klasse 2

Ein neuer Kittel mit verbessertem Tragekomfort, der die
Atmungsaktivitdt von medizinischer Kleidung mit dem
biologischen Schutz von PSA verbindet und den Schutz
sowohl des Tragers als auch des Patienten vor biologischen
Risiken unterstitzt, einschlieflich Virenschutz ISO 16604
Klasse 2

ANKLICKEN, UM DORTHIN ZU WECHSELN

«DUPONT>

Kategorie Ill, Typ 3-B, Typ 4-B, Typ 5-B,
Typ 6-B, EN 1149-5, EN 14126, EN 13795-1

Kategorie Ill, Typ 5-B, Typ 6-B, EN 1149-5,
EN 14126, ISO 18184, EN 13795-1

Kategorie Ill, Typ 5-B, Typ 6-B, EN 1149-5,
EN 14126, EN 13795-1

Kategorie Ill, Typ PB[6-B],
EN 1149-5, EN 14126, EN 13795-1

& Zuruck zur Kurzdarstellung



Y Produktpalette von DuPont

ANKLICKEN, UM DORTHIN ZU WECHSELN
ProShield®

Begrenzter Schutz gegen
Partikel und Flussigkeiten

Flammhemmend,
begrenzter Schutz gegen
Partikel und Flissigkeiten

Begrenzter Schutz gegen

Partikel und Flissigkeiten

Keine Gefahrenstoffe

EINLEITUNG | Produktpalette von DuPont

ProShield® 60

ProShield® 20 SFR

ProShield® 20

ProShield°® 8 Proper

Bester Schutzanzug seiner Klasse aus Mikroporésem Film
zu einem sehr attraktiven Preis

Schitzt Sie und die flammbestandige Arbeitskleidung,
die Sie darunter tragen

Basiert auf der SMS-Materialtechnologie, atmungsaktiver,
leichter Schutzanzug mit Typ 5 und 6 Schutz der untersten
Stufe

Langlebiges, waschbares und bequemes
Schutzkleidungsstick, ideal fir allgemeine
Wartungsarbeiten

«DUPONT>

Kat.lll, Typ 5, 6,
EN 1073-2, EN 1149-5

Katlll, Typ 5, 6,
EN 1073-2, EN 1149-5, EN ISO 14116

Kat.lll, Typ 5, 6,
EN1073-2, EN 1149-5

Kat.l

& Zuruck zur Kurzdarstellung



Y Produktteilnummern

TY

Material

Die ersten beiden

Buchstaben beschreiben

die Art des Materials.

Abkdrzungen

DuPont™ Tychem®
TK

TF 6000

TP 6000

SL 4000

TC 2000

DuPont™ Tyvek®
T) 800 )
TY 600
TY 500
TY 400

DuPont™ ProShield”
PS 60

PS 20

PS 20 SFR

PS 8 Proper

120
stil

DuPont bietet eine
breite Auswahl an
Schutzkleidungsstilen
an, von Kapuzen,
Schirzen und

Overalls bis hin zu
Vollschutzanzigen. Jeder
Schutzkleidungsstil

hat seinen eigenen
dreistelligen Code.

*Nicht alle Grofien sind in allen Varianten erhaltlich.

EINLEITUNG

| Produktteilnummern

)

Nahtkonstruktion

Abkurzungen

S Genaht oder Gesteppt

B Gebunden
T Geklebt

Weitere Details finden
Sie auf Seite 16.

«DUPONT>

Zur Vereinfachung von Bestellung und Bestandsverwaltung haben
wir ein einfaches, logisches und intuitives Produktnummernsystem
entwickelt. Jede Teilenummer besteht aus nur 16 Zeichen und enthalt
Abkurzungen, die alle erforderlichen Informationen enthalten.

WH
Farbe

Diverse Gewebe von
DuPont sind in verschie-
denen Farben verfligbar.

Abkurzungen

BU Blau

GR Grin

GY Grau

LY Zitronengelb

OR Orange

WH Weif}

YL Gelb

HV Hochsichtbares
Orange

C
GroBle

Viele Kleidungssticke von DuPont
sind in verschiedenen Grofien
erhaltlich; Einzelheiten finden Sie
in den Katalogbeschreibungen.

Abkulrzungen

SM Klein

MD Mittel

LG Grof

XL Extragrof}

2XL 2-fach-Extragrol’
3XL 3-fach-Extragrof’
4XL 4-fach-Extragrof
5XL 5-fach-Extragrol
6XL 6-fach-Extragrof}
7XL 7-fach-Extragrof
00 Universal

Siehe GroRentabellen
in,Schritt 5".

Bitte beachten Sie, dass die
Modelle und GréRen von
Kleidungssticken und Zubehor
entweder als Lagerteil oder nach
MaR gefertigt werden.

Die Bezeichnung als Lagerteil
oder maligefertigtes Teil basiert
auf dem Verkaufsvolumen und
der Produktionseffizienz.
Deshalb kénnen diese
Bezeichnungen ohne vorherige
AnkUndigung gedndert werden.

Ausfihrlichere Informationen
finden Sie auf der DuPont”
SafeSPEC" Website.

0025

Stiickzahl

Die Anzahl der

Kleidungsstlicke pro

Box.

(0]0)

Optionen

Optionscodes fur
Tyvek® IsoClean®
Schutzkleidung™:

DS/MS Sauber und steril
DS Einzeln doppelt
verpackt

MS Einzeln verpackt,
unterteilt in einem
Aulenbeutel

TS/WS Steril

TS Einzeln doppelt
verpackt

WS Einzeln verpackt,
unterteilt in einem
AulBenbeutel

0B/00 Nicht steril,
standardmafig verpackt

& Zurick zur Kurzdarstellung


https://www.safespec.dupont.de/
https://www.safespec.dupont.de/

Auswahl von

S‘C h Utz kle I d u n g : CE-Kennzeichnung

Elne lebeanttende Um d;e Auswahl von Schutzkleidung zu
° vereinfachen, hat die Europaische Union

Entscheidung ;

einheitliche Produktstandards fir sechs
Typklassen innerhalb der Kategorie |llI,
Chemikalienschutzkleidung, festgelegt
(siehe Tabelle auf der nachsten Seite).
Die Einstufung eines Schutzanzugs in eine
bestimmte Typklasse gibt an, wie hoch seine
Barriere gegen eine bestimmte Art der
Exposition ist (Gas, unter Druck stehende
Flussigkeiten, Sprihnebel oder Staub).

Esgibteine Vielzahlverschiedener Chemikalienschutzanzige
auf dem Markt, und obwohl sie alle das CE-Kennzeichen
tragen, gibt es grofle Leistungsunterschiede zwischen
Produkten, die demselben CE-Typ entsprechen. Angesichts
einer verwirrend grof3en Auswahl und der Komplexitat der
Zertifizierungsinformationen stellt sich die Frage nach den
Kriterien zur Auswahl der richtigen Schutzkleidung. Eine
kurze Zusammenfassung der europdischen Standards fir
Chemikalienschutzkleidung und ein Leitfaden zur Auswahl

sollen Ihnen bei dieser Aufgabe helfen. Beachten Sie, dass die Zertifizierung  nicht
bedeutet, dass der Anzug dieser Art der Exposition
gegenuber zu 100% dicht ist. Sie bedeutet nur, dass
der Anzug die Mindestanforderungen des jeweiligen
Produktstandards erfillt. Der Hersteller ist ebenfalls dazu
verpflichtet, die Leistungsanforderungen an Material und

N3ahte anzugeben, aus denen die Anzuge bestehen; diese
‘H‘ sind als Leistungsklassen bekannt.

EINLEITUNG | Auswahlvon Schutzkleidung: Eine lebenrettende Entscheidung

& Zuruck zur Kurzdarstellung
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Auswahl von Schutzkleidung:
Eine lebenrettende Entscheidung

CHEMIKALIENSCHUTZKLEIDUNG, KATEGORIE lll

Piktogramm’ Tvp Definition & Art der Exposition Norm
GASDICHT
Typ 1 TYP 1- Schutzkleidung gegen flissige und gasférmige Chemikalien, EN 943-1
Typ 1-ET Sprihnebel und feste Partikel. EN 943-2

TYP 1-ET - Leistungsanforderungen fiir Rettungsteams.

NICHT GASDICHT
Typ 2 Schutzkleidung gegen fliissige und gasformige Chemikalien, Besteht unter ISO 16602
Spriihnebel und feste Partikel.

FLUSSIGKEITSDICHT

Typ 3 Schutzkleidung gegen flissige Chemikalien. EN 14605/A1
Exposition gegenlber unter Druck stehenden Flissigkeitsspritzern.
SPRUHDICHT

Typ 4 Schutzkleidung gegen flissige Chemikalien. Exposition gegeniber EN 14605/A1

M E 4 4

nicht unter Druck stehenden Flissigkeitsspritzern.

0’9 FESTE PARTIKEL
\'5/ Tvp> Schutz gegen luftgetragene feste Partikel. EN150 13982:1/A1
Eingeschrankte Schutzleistung gegen flissige Chemikalien
N Typ 6 Potenzielle Exposition gegenliber kleinen Mengen an feinem Flissigkeitsspray/ EN 13034/A1
\'6/ -nebel oder gelegentlichen kleinen Flissigkeitsspritzern, bei denen der Trager im

Fall einer Kontamination zeitnah geeignete MaRnahmen einleiten kann.

* DuPont Piktogramm.

EINLEITUNG | Auswahlvon Schutzkleidung: Eine lebenrettende Entscheidung & Zuruck zur Kurzdarstellung 1



Auswahl von Schutzkleidung:
Eine lebenrettende Entscheidung

WEITERE EINSCHLAGIGE NORMEN

Piktogramm' Definition Norm’

@ Schutzkleidung - elektrostatische Eigenschaften — Leistungsanforderungen an Material und Konstruktionsanforderungen. EN 1149-5

Schutzkleidung gegen radioaktive Kontamination. EN 1073-2

Schutz gegen Hitze und Flammen - Materialien, Materialkombinationen und Kleidung mit begrenzter Flammenausbreitung.

Es gibt drei verschiedene Schutzklassen. Leistungsklasse Index 1, zur einmaligen Verwendung, kein Waschen oder Reinigen.
. . ; . . . EN ISO 14116

Index 1 Materialien hemmen zwar die Flammenausbreitung, schmelzen aber und missen immer Uber Index 2 oder 3

Anzigen getragen werden.
@ Schutzkleidung (Materialien) gegen Infektionserreger (angegeben durch B, EN 1416

z. B. Typ 3-B), umfasst mehrere Testmethoden der Schutzleistung des Materials.
Hochsichtbare Warnkleidung - Prifverfahren und Anforderungen. EN ISO 20471
" Atemschutzgerdte - Atemschutzgerate mit kontinuierlichem Luftstrom und Druckluftleitung. EN 14594
Antivirale Eigenschaften (Verringerung der Viruslast nach einer bestimmten Kontaktzeit). ISO 18184
OP-Bekleidung und Abdeckticher. EN 13795-1

* Da die Normen standig Uberarbeitet werden, kann sich das Jahr der Veréffentlichung andern.  ** Die antistatische Ausristung bei DuPont Schutzkleidung ist nur wirksam in Umgebungen mit > 25% relative Luftfeuchte
und bei ordnungsgemalRer Erdung der Kleidung.  *** Schitzt nicht gegen radioaktive Strahlung.

EINLEITUNG | Auswahlvon Schutzkleidung: Eine lebenrettende Entscheidung & Zuruck zur Kurzdarstellung 12



Schutzkleidungsauswahl:
Der Leitfaden von DuPont in 9 Schritten

Angesichts der Vielzahl moaglicher Ge-
fahren und einer verwirrend grof3en
Auswahl und der Komplexitdt der Zer-
tifizierungsinformationen stellt sich die
Frage nach den Kriterien zur Auswahl der
richtigen Schutzkleidung.

Dieser Leitfaden zur Auswahl und die folgenden
Abschnitte bieten eine Zusammenfassung der
Europaischen Normen fur Personliche Schutzaus-
ristungen (PSA) sowie zusatzliche Informationen,
auf die Sie Ihre Entscheidungen stiitzen kénnen.

Menschen kdnnen bei der Arbeit einer Vielzahl an
arbeitsplatz- oder umweltspezifischen Gefahrdun-
gen ausgesetztsein. Dazu gehoren Asbest, Dioxine,
Ole, Schmiermittel, Farben, Blut und Infektionser-
reger, radioaktive Substanzen, Pflanzenschutz-
mittel, organische Chemikalien sowie Hitze und
Flammen. Zudem konnen Faktoren wie Konzen-
tration, Temperatur und Druck einen signifikanten
Einfluss auf die Schwere der Gefdhrdung haben.
Zudem konnen diese Gefahrdungen von unter-
schiedlicher physikalischer Natur sein: flissig,
gasférmig, Feinstaub, Feststoffpartikel, Fasern,

EINLEITUNG | Schutzkleidungsauswahl: Der Leitfaden von DuPont in 9 Schritten

Sprihnebel, Aerosole, Spritzer sowie radioaktive
Partikel. In vielen Arbeitsplatzumgebungen gibt
es zudem eine Vielzahl an Schutzanforderungen,
die zu bericksichtigen sind, und nattrlich ist jede
Gefahrenumgebung und jede Person, die dies-
er Gefahr ausgesetzt wird, unterschiedlich. Dies
bedeutet, dass bei der Auswahl von Schutzklei-
dung viele physiologische und psychologische
Faktoren berlcksichtigt werden mussen, welche
Einfluss nehmen kénnen auf die Wirksamkeit und
die “Tragbarkeit” der Kleidung in “realen” Exposi-
tionsbedingungen.

Die Tatsache, dass alle diese komplizierten und
sich gegenseitig beeinflussenden Faktoren im
Zusammenhang betrachtet werden mussen,
macht die Auswahl der am besten geeigneten
Schutzkleidung zu einer sehr schwierigen und
anspruchsvollen Aufgabe. Um sicherzustellen,
dass alle entsprechenden Vorkehrungen get-
roffen worden sind, missen in regelmafigen
Abstanden umfangreiche Gefdahrdungsbeurtei-
lungen durchgefihrt werden, um kurzfristig die
Sicherheit und/oder langfristig den Erhalt von
Gesundheit und Wohlergehen der Mitarbeiter zu

«DUPONT>

gewadhrleisten. Dieser Prozess der Auswahl und
regelmaRigen Uberpriifung von Sicherheit, Wirk-
samkeit und Tragekomfort der Schutzkleidung ist
eine wichtige Aufgabe, die niemals auller Acht
gelassen oder unterbewertet werden sollte. Um
die am besten geeignete Schutzkleidung aus-
wahlen zu kdnnen, sollten im Rahmen einer um-
fassenden Gefdhrdungsbeurteilung die auf der
nachsten Seite vorgestellten 9 SCHRITTE einge-
halten werden (in Ubereinstimmung mit nation-
alen Gesetzen/Empfehlungen).

WICHTIG

Wenn Sie sich zum ersten Mal mit
Schutzkleidung befassen und nicht
genau wissen, welche Schutzklei-

dung Sie brauchen, oder wenn
Sie zusatzliche Informationen zur
Auswahl von Schutzkleidung bené-
tigen, lesen Sie bitte zuerst diesen
Abschnitt durch.

& Zuruck zur Kurzdarstellung
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Schutzkleidungsauswahl:

ANKLICKEN, UM DORTHIN ZU WECHSELN

«DUPONT>

Der Leitfaden von DuPont in 9 Schritten

SCHRITT 1

Identifikation
des Gefahrstoffs

SCHRITT 4

Bestimmung der
Leistungsanforderungen
an Material

und Nihte

SCHRITT 7

Lieferantenauswahl
w
=

EINLEITUNG | Schutzkleidungsauswahl: Der Leitfaden von DuPont in 9 Schritten

SCHRITT 2

Definition der
Mindestschutzanforderungen

A A A

SCHRITT 5

Bestimmung der
mechanischen
Leistungsanforderungen

SCHRITT 8
Informieren Sie sich iiber
die korrekte

Verwendung
des Produkts
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SCHUTZKLEIDUNGSAUSWAHL:
DER LEITFADEN VON DUPONT IN 9 SCHRITTEN

> SCHRITT 1

Identifikation
des Gefahrstoffs

Der erste Schritt bei der Auswahl von Schutzkleidung als Teil eines
umfassenden Programms fir Personliche Schutzausristungen
(PSA) ist die Durchfihrung einer detaillierten Bewertung der
betroffenen Arbeitsumgebung(en) sowie der Beschaffenheit der
Gefahrstoffe, die vorhanden sind oder vorhanden sein konnen.

Diese Gefdhrdungsanalyse kénnte wie folgt ablaufen:

1. Ermitteln Sie objektiv die moglichen Gefdhrdungen sowie ihre Ur-
sachen und im Zusammenhang stehende auslésende Ereignisse.
Zu diesem Zweck kann ein geeignetes Gefdhrdungsbeurteilungs-
formular oder ein Softwarepaket verwendet werden.

2. |dentifizieren Sie die Personen, die von einer Gefahrstoffexposi- Die folgenden Fragen helfen bei
tion betroffen sein kénnen, und unter welchen Umstanden dies der Gefahrdungsbeurteilung:

passieren kann.
- Wie ist die Beschaffenheit des Gefahrstoffs? Ist er gasformig, flissig,

3. Bewerten Sie die Gefahrdungen sowie die Mal3-nahmen, die zu dampfformig oder fest?
Verhinderung, Abschwachung und Schutz zur Verfligung stehen. - Kann der Gefahrstoff bei der Exposition reagieren oder seinen
Stimmen Sie sich dabei mit den Mitarbeitern und ihren Vertre- Aggregatzustand andern?
tungsorganen ab. - Wie hoch ist die Toxizitat der betreffenden Substanz?

- Wie grof ist die voraussichtliche Menge der Substanz, die Kontakt mit dem
Schutzanzug hat?
- Wie lange sind die Mitarbeiter voraussichtlich der Gefahrdung ausgesetzt?
5.Setzen Sie die Erkenntnisse der Gefihrdungsbeurteilung in die - Welche zusdtzliche PSA wird mit dem Schutzanzug verwendet?
Tat um und stellen Sie sicher, dass Sie ber Notfallplane fir uner- - Wie hoch sind Temperatur und Luftfeuchtigkeit in der Arbeitsumgebung?
- In welcher Konzentration liegt die beteiligte Chemikalie oder Substanz vor?

) - Welche Tatigkeiten fihren die betroffenen Personen aus und wie grof3 ist
6. Uberprufen Sie Verfahren, Schulungen und Ausristung immer das Expositionsrisiko?

wieder aufs Neue und fithren Sie regelmaBig eine formelle Uber-
prifung der gesamten Gefahrdungsanalyse durch.

EINLEITUNG | Schutzkleidungsauswahl: Der Leitfaden von DuPont in 9 Schritten & Zurlck zum Leitfaden in 9 Schritten & Zuruck zur Kurzdarstellung

4. Erfassen Sie die Ergebnisse in einem Formular zur Gefédhrdungs-
beurteilung, das sich gemeinsam nutzen und erweitern (asst.

wartete Situationen verfigen.



SCHUTZKLEIDUNGSAUSWAHL:
DER LEITFADEN VON DUPONT IN 9 SCHRITTEN

SCHRITT 2
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Definition der
Mindestschutz-
anforderungen

EAA Al A

Mit anderen Worten, bestimmen Sie den Grad der
Exposition, um den mindestens erforderlichen CE-
Typ der Schutzkleidung zu ermitteln. Die Definition von
sechs unterschiedlichen “Schutztypen” innerhalb der CE-
Kategorie Ill fir Chemikalienschutzkleidung soll die Auswahl in
Abhangigkeit von der Art der Gefahrenexposition erleichtern.
Die Einstufung in einen bestimmten Schutztyp gibt an, wie dicht
die Schutzkleidung gegenuber einer bestimmten Expositionsart
ist (gasformig, flissig oder staubférmig). Dies heif3t jedoch nicht,
dass das Produkt zu 100 % dicht gegenuber dieser Expositionsart
ist.

& Zurlck zum Leitfaden in 9 Schritten & Zuruck zur Kurzdarstellung
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SCHUTZKLEIDUNGSAUSWAHL.:
DER LEITFADEN VON DUPONT IN 9 SCHRITTEN

SCHRITT 3

Bewertung
der Gefahren EXE:

Kenntnis der Toxizitat oder der Folgen einer kurz- oder langzeitigen Exposition
gegenilber einem Gefahrstoff ist unerlasslich. Bertcksichtigen Sie vor diesem
Hintergrund, ob ein Schutzanzug entsprechend der Norm EN ISO 6529 getestet
wurde. Dieser Test dient zur Bestimmung der Chemikalienpermeation und
Penetration (Durchdringung) eines Materials, das bis zu 480, mindestens jedoch
10 Minuten mit dem Gefahrstoff beaufschlagt wird. Weitere Hilfestellungen
finden Sie in den Gebrauchsanweisungen, die den Verpackungen der DuPont
Produkte beiliegen und Daten zur Durchlassigkeit fur eine Auswahl von
Chemikalien enthalten.

NEU!

Jetzt die neue A

DuPont..SafeSPEC..

Detaillierte Daten zur Durchl3ssigkeit fiir mehr als
450 Chemikalien konnen abgerufen werden auf

safespec.dupont.de

Sl -
1 JETZT BEI
' ® Google Play
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SCHRITT 4
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«DUPONT>

an Material und Nahte

Nahtkonstruktion

Nahte sind ein kritischer Bestandteil des Gesamt-Barriereschutzes, der von Schutzkleidung angeboten wird. Es
ist unverzichtbar, die passende Nahtform fir Ihre Anforderungen auszuwdhlen, und sicher zu gehen, dass die
Schutzkleidung mit robusten, dichten Nahten versehen ist. Ein loser Faden, eine Licke, und die Barriere zwischen
Ihnen und lhrer Umgebung bricht zusammen - und plotzlich sind Sie verletzlich.

Material

Egal, was der Marken- oder Handelsname ist,
fast alle begrenzt benutzbare Schutzkleidungs-
produkte kdnnen in eine von wenigen allgemeinen
Materialkategorien unterteilt werden. Es ist wichtig,
die Leistungsattribute des Materials zu verstehen,
das fur einen bestimmten Zweck verwendet wird.
Warum? Nicht alle Materialien, die fir chemische
Schutzkleidung verwendet werden, sind vergleichbar.
Von exklusiven DuPont-Technologien wie etwa
DuPont™ Tychem® und DuPont™ Tyvek® bis hin zu SMS
und mikroporésem Folienmaterial bietet DuPont eine
breite Auswahl an Materialien mit verschiedenen
Graden an Komfort, Haltbarkeit, Atmungsaktivitdt und
Schutz fiur lhre spezifischen Anforderungen.

Um die passende Schutzkleidung auszuwahlen, ist es
wichtig zu wissen, wie gut das Schutzkleidungsmaterial,
das verwendet wird, vor spezifischen gefdhrlichen
Substanzen schitzt. Die Tests fir chemische
Schutzkleidungs-materialien konnen in zwei
Hauptkategorien unterteilt werden:

& Zurlck zum Leitfaden in 9 Schritten & Zuruck zur Kurzdarstellung

1. Durchdringungstests - fiir Schutz gegen Teilchen

2. Permeationstests - fir Schutz gegen Flissigkeiten
und Gase

Durchdringung findet statt, wenn eine grof’e Menge
eines Stoffes durch eine Pore, ein Loch, eine Licke oder
einen Fehler im Gewebe dringt und ist die angemessene
Methode, um die Partikelsperre zu beurteilen. Permeation
hingegen findet statt, wenn sich eine Stoffmenge auf
molekularer Ebene durch das Barrieregewebe bahnt.
Eine Flussigkeit oder ein Dampf kann durchaus durch
ein Schutzgewebe dringen, selbst wenn keine sichtbare
Offnung vorliegt. Permeationstests sind eine sensiblere
und reprasentativere Art und Weise, die Interaktion von
FlUssigkeiten und Gasen mit dem Barrierematerial zu
charakterisieren. Permeationstests sind von hochster
Wichtigkeitfir Materialien, die gefdhrlichen Flissigkeiten,
Dampfen oder Gasen ausgesetzt werden.
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SCHUTZKLEIDUNGSAUSWAHL:
DER LEITFADEN VON DUPONT IN 9 SCHRITTEN

> SCHRITT 5
o]

Bestimmung -
der mechanischen
Leistungsanforderungen

Die Leistungseigenschaften des Materials sind entscheidend, aber
fir die Schutzwirkung des gesamten Anzugs spielen auch andere
Faktoren eine groRRe Rolle. Hohe Barriereeigenschaften sind nur von
Nutzen, wenn sie wahrend der gesamten Tatigkeit konstant bleiben
und den Arbeitsbedingungen Stand halten kénnen. Daher muss bei
Schutzkleidung neben den Anforderungen an die Barriereleistung auch
die Leistung des gesamten Anzugs betrachtet werden. Dazu gehoren
Faktoren wie die mechanischen Eigenschaften des Materials, z. B.
Festigkeit, Abriebfestigkeit, Reil3festigkeit sowie die Festigkeit der Nahte.
Zur Beurteilung dieser Eigenschaften empfiehlt es sich, die in Frage
kommende Schutzkleidung Tragetests unter realen Einsatzbedingungen
zu unterziehen (siehe Schritt 8).

Zwei wichtige Faktoren, die zum Schutz im Einsatz beitragen (und sich mit
den Uberlegungen zum Tragekomfort und Benutzerfreundlichkeit Gber-
schneiden), sind Gréenbestimmung und Passform der Schutzkleidung
(siehe die Videos zum An- und Ausziehen). Die richtige GroRe und die
richtige Passform haben erhebliche Auswirkungen auf den Schutz
des Tragers und sind entscheidende Faktoren fiur Tragekomfort und
Benutzerfreundlichkeit. Schutzkleidung muss zur BerUcksichtigung der
verschiedenen physischen und geschlechtlichen Merkmale in vielen
GroBen verfligbar sein, eine die Bewegungsfreiheit nicht einschrankende
ergonomische Passform aufweisen und kompatibel mit anderen
PSA-Artikeln sein. Sie darf auch nicht zu voluminés ausfallen und
dadurch die Gefahr des Hangenbleibens, Reilens oder Stolperns
beglnstigen.

EINLEITUNG | Schutzkleidungsauswahl: Der Leitfaden von DuPont in 9 Schritten & Zurlck zum Leitfaden in 9 Schritten & Zuruck zur Kurzdarstellung



SCHUTZKLEIDUNGSAUSWAHL:
DER LEITFADEN VON DUPONT IN 9 SCHRITTEN

> SCHRITT 5

Bestimmung
der mechanischen

Leistungsanforderungen
KORPERMAGRE IN CM BZW. INCH

GRORE BRUSTUMFANG KORPERGRORE BRUSTUMFANG Kf)RPEBGRﬁBE
(cm) (cm) (inches) (feet-inches)

XXS 68 -76 150 - 158 27-30 4N -572"
XS 76 - 84 156 - 164 30-33 57" -5'5"
SM 84-92 162 -170 33-36 54"-57"
MD 92-100 168 - 176 36 -39 56"-59"
LG 100 - 108 174 - 182 39-43 58"-6'0"
XL 108 - 116 180 - 188 43- 46 511" - 672"
2XL 16 - 124 186 - 194 46 - 49 61 -6'4"
3XL 124-132 192 - 200 49-52 63" -67"
4XL 132-140 200 - 208 52-55 6'7" - 610"
5XL 140 - 148 208 - 216 55 - 58 610" - 71"
6XL 148 - 156 208 - 216 58 - 61 610" - 71"
7XL 156 - 162 208 - 216 61- 64 610" - 71"

EINLEITUNG | Schutzkleidungsauswahl: Der Leitfaden von DuPont in 9 Schritten
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i

—
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SCHUTZKLEIDUNGSAUSWAHL:
DER LEITFADEN VON DUPONT IN 9 SCHRITTEN

SCHRITT 6

«DUPONT>

Uberlegungen
zum Tragekomfort

Schutzkleidungsart

DuPont bietet eine breite Auswahl an Schutzkleidungsarten an - von Kapuzen
und Uberschuhen bis hin zu Schirzen, Schutzanziigen und Vollschutzanziigen.
Vollschutzanzige sind verfiigbar mit Front- oder Rickoffnung, mit flacher Rickseite
fir externe Luftzufuhr oder mit erweiterter Rickseite fir Sauerstoffflaschen.

Ebenso wichtig wie die Schutzwirkung ist der Tragekomfort eines Schutzanzugs. Wenn
es um die Einhaltung der tagtaglichen Gesundheits- und Sicherheitsvorkehrungen
geht, ist das Wohlbefinden eines Mitarbeiters einer der wichtigsten “menschlichen
Faktoren”, die die korrekte Handhabung von Personlichen Schutzausristungen
(PSA) beeinflussen. Die Wichtigkeit des Tragekomforts und die korrekte Passform der
Schutzkleidung wird haufig unterschatzt. Ein groRer Anteil der VerstoBe gegen PSA-
Vorschriften ist nicht auf fehlende Schutzausristung zurtckzufihren, sondern auf
Vermeidung, Missachtung oder falscher Verwendung der Schutzausristung seitens
der Arbeiter. Aber auch, wenn Mitarbeiter die entsprechende Ausristung tragen,
wird sie haufig falsch verwendet, weil sie nicht passt oder nicht bequem ist. Die
Bestimmung der geeigneten Schutzleistung und der mechanischen Eigenschaften
sowie die gleichzeitige Maximierung des Tragekomforts sind wichtige Faktoren bei
der Auswahl und tragen entscheidend zur korrekten Verwendung des Schutzanzugs
bei erhohter Zufriedenheit und Produktivitdat des Tragers bei. Wie beim Schutz im
Einsatz (siehe Schritt 5) ist es wichtig, dass Prozeduren fir das An- und Ausziehen
eingefihrt und eingelbt (Schritt 8) und dass Trageversuche durch den Benutzer
(Schritt 9) durchgefihrt werden, um den subjektiven Tragekomfort der ausgewahlten
Schutzkleidung im Einsatz zu bewerten.

& Zurlck zum Leitfaden in 9 Schritten & Zuruck zur Kurzdarstellung
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SCHUTZKLEIDUNGSAUSWAHL:
DER LEITFADEN VON DUPONT IN 9 SCHRITTEN

SCHRITT 7

Lieferantenauswahl

Bei der Evaluierung von Schutzkleidung, von der die
Gesundheit und Sicherheit der Arbeiter abhangt, ist
es wichtig, auBBer den grundlegenden Anforderungen
an die Schutzkleidung auch die Faktoren Ansehen,
Zulassungen, Starke der Marke, Referenzen, ethisches
Ansehen und Umweltbilanz des jeweiligen Herstellers
zu berlcksichtigen. Ein exzellenter Hersteller
von Schutzkleidung wird sich die Prinzipien von
Kundenservice und unternehmerischer Integritat
aktiv zu eigen machen und daflr sorgen, dass diese
Kernwerte in allen Bereichen des Unternehmens
fest verankert sind. Er wird sich den hochsten
Standards in Bezug auf Qualitat, Sicherheit, Respekt
fir den Mitmenschen, Unternehmensfihrung und
Umweltschutz verpflichten und all diese Faktoren in
frei zugangliche Leitlinien und Verfahren umsetzen.

Auf Produktebene sollte der Hersteller gewahrleisten
dass die Schutzkleidung nicht nur den hochsten
Qualitatsstandards entspricht, sondern auch keine
gefdhrlichen oder verbotenen Bestandteilen
oder Gefahren fir das Okosystem enthalt und
REACH-konform ist. In den Produktionsstatten fir
Schutzkleidung, ob intern oder ausgelagert, sollten
Prinzipien wie Sicherheit, Firsorge fir die Mitarbeiter
und soziale Verantwortung selbstverstandlich sein,
und deren Einhaltung sollte durch regelmafige Audits
Uberprift werden.

Der Hersteller sollte sich durch ein hohes Pre- und
After-Sales-Serviceniveau auszeichnen und optimalen
Support einschlieBlich  Schulungs-programme,
Testdienstleistungen, Auswahlwerk-zeuge und
einen Leitfaden fir die Gefdhrdungsbeurteilung und
Permeationsdaten anbieten.

EINLEITUNG | Schutzkleidungsauswahl: Der Leitfaden von DuPont in 9 Schritten
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Nachfolgend einige Fragenbeispiele:

- Bietet das Unternehmen Unterstitzung fur
seine Kunden (technische Support-Hotline,
kundenorientierte Websites und Tools, Tragetests)?
- Bietet das Unternehmen freien Zugriff auf

Produktdaten, kann es z. B. umfassende
Permeationsdaten fir seine Produkte bereitstellen?

- Kann es modellhafte Fallstudien/Benutzerreferenzen
zur Verfligung stellen?

- Wie verlauft der Entwicklungsprozess des Produkts?
- Ist Corporate Social Responsibility (CSR) eines der

Kernprinzipien oder Geschaftsziele des Unternehmens?

Veroffentlicht das Unternehmen eine CSR Politik oder
gibt es regelmaflige CSR-Berichte heraus?
- Verfliigt das Unternehmen Uber eine formale

Nachhaltigkeitsstrategie?

- Hat das Unternehmen einen Verhaltens-/Ethikkodex

publiziert?

- Ist das Unternehmen nach I1SO 14001 fur

Umweltmanagementsysteme registriert?

- Verfugt das Unternehmen Gber ein eingefihrtes
strenges Qualitdtsmanagementsystem (QMS) und

betreibt es ein Qualitdtsmanagementsystem gemal
ISO 9001?

- Wie ist der Geschaftshintergrund des Unternehmens?

- Ist das Unternehmen finanziell abgesichert?

- Wie wird das Unternehmen in den Medien
wahrgenommen?

«DUPONT>
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Informieren Sie sich Uber
die korrekte Verwendung

des Produkts

Stellen Sie sicher, dass die Mitarbeiter im korrekten An- und Ausziehen
und Umgang mit dem Produkt geschult sind und beachten Sie eventuelle
Einschrankungen des Produkts. Beachten Sie, dass die gerne missachtete
Gebrauchsanweisung nutzliche Informationen zum korrekten Umgang mit
dem Produkt und eventuellen Anwendungseinschrankungen enthalten kann.
Stellen Sie sicher, dass Sie die folgenden Fragen beantworten kénnen, wie zum

Beispiel:

- Ist zusatzliches Abkleben erforderlich, z. B. von Arm- und
Beinabschliussen oder Maske?

- Wurden die Erdungsanforderungen fir Trager und Schutzanzug
bertcksichtigt?

- Kann der Trager mit scharfkantigen Oberflachen in Beruhrung
kommen, die die Schutzkleidung beschadigen kénnten?

- Kann der Trager mit heilRen Oberflachen in Berihrung kommen,
die zum Schmelzen des Materials oder Offnen der Nahte fiihren
(z. B. Kontakt mit heillen Rohren oder bei der Dampfreinigung)?

- Ist eine festgelegte Prozedur zum An- und Ausziehen
erforderlich und erfordert diese eine Schulung, um eine
Kontamination beim An- oder Ablegen der Schutzkleidung zu
vermeiden?

& Zuriick zum Leitfaden in 9 Schritten & Zuriick zur Kurzdarstellung 23



SCHUTZKLEIDUNGSAUSWAHL:
DER LEITFADEN VON DUPONT IN 9 SCHRITTEN

> SCHRITT 9
Tragetest

Eine detaillierte Untersuchung der Daten zu
den  technischen  Leistungseigenschaften  und
der Produktnormen stellt nur den ersten Teil
des  Produktauswahlprozesses  dar.  Nachdem
ein  Produkt ausgewdhlt wurde, das die
erforderlichen Leistungskriterien auf dem Papier
erflllt, ist es wichtig, dass Trageversuche “im Einsatz”
durchgefihrt werden, um die Leistungsfahigkeit des
Produkts in der Praxis prifen und bewerten zu kénnen.
Dazu gehort die Verwendung der Schutzkleidung
als Teil eines geeigneten PSA-Systems, um die
vollstandige Kompatibilitat “im Einsatz” unter den
erwarteten Betriebsbedingungen zu gewashrleisten.
Sorgen Sie daflr, dass bei diesen Tragetests so viele
Personen wie mdglich einbezogen werden, und
fordern Sie sie am Ende des Versuchs auf, ein Standard-
Bewertungsformular auszufillen. Um die Leistung der
Schutzkleidung unter realen Bedingungen bewerten
zu konnen, kann es je nach Art der Arbeit erforderlich
sein, dass sich diese Versuche Uber mehrere Tage oder
sogar Wochen erstrecken. Doch dieser Zeitaufwand

lohnt sich, wenn dadurch die korrekte Auswahl des Das Ergebnis ist eine Auswahl
Schutzes ermdglicht wird. an Kleidungsstiicken, welche

Bitte wenden Sie sich an Ihren DuPont Vertreter oder die Erwartungen der Nutzer in
Handler, um ein Formular fur einen Tragetest des Bezug auf Passform, Funktion,
Produkts anzufordern. Komfort, Leistung, Haltbarkeit

und naturlich Sicherheit erfillen.

EINLEITUNG | Schutzkleidungsauswahl: Der Leitfaden von DuPont in 9 Schritten & Zurlck zum Leitfaden in 9 Schritten & Zuruck zur Kurzdarstellung




Schutzkleidungsauswahl:
DuPont™ SafeSPEC™
Online-Auswahltool

DuPont bietet =zahlreiche Support-Tools fur Risiko-
bewertung und Materialauswahl: von webbasierten Tools
und UnterstUtzung bei der Risikobewertung am Standort
durch Fachkrafte und Chemiker von DuPont Personal
Protection bis hin zum Test der Permeationsbarrieren
kundenspezifischer Chemikalien.

Unser leistungsfahiges Online-Tool SafeSPEC™ kann lhnen
helfen, anhand von mehr als 1000 Szenarien die fur Sie am
besten geeignete Schutzkleidung zu ermitteln.

safespec.dupont.de

Die SafeSPEC™ App

Ist jetzt weltweit und in 8 Sprachen im AppStore und
Google Playstore verfligbar.

Sie kénnen die App Uber die folgenden Links oder durch
Suchen nach ,Safespec” herunterladen.

JETZT BEI
' ® Google Play

EINLEITUNG | Schutzkleidungsauswahl: DuPont™ SafeSPEC™ Online-Auswahltool
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HEEY

DuPont..SafeSPEC..

& Zuruck zur Kurzdarstellung
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 Schulung,
Lagerung
und weitere

Uberlegungen

EINLEITUNG

| Schulung, Lagerung und weitere Uberlegungen

«DUPONT>

Die Beschaffung der korrekten PSA ist nur eine Seite
der Medaille. Sie muss dann auch gelagert, gewartet,
korrekt verwendet, entsorgt undersetzt werden. Die
Nutzungsdauer der PSA muss so bertcksichtigt werden, dass
die Kartons fur einen bestimmten Zeitraum gelagert werden
konnen. Wichtiger ist jedoch, dass die Benutzer hinsichtlich
ihrer Verwendung korrekt geschult werden. Arbeitgeber
hingegen mussen auler der kontinuierlichen Bewertung von
Arbeitsplatzgefahren mogliche technische und gesetzliche
Weiterentwicklungen zur Sicherheit am Arbeitsplatz
berlcksichtigen und gegebenenfalls alle Sicherheitsrichtlinien
und -verfahren andern.

& Zuruck zur Kurzdarstellung
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Empfohlene An- & Auszieh-Prozedur

von DuPont fur Chemikalienschutzkleidung

Befolgen Sie die unten beschriebenen Einzelschritte, um sich sicher und einfach an- und auszuziehen,

und die Gefahr einer Kontamination nach Arbeit in gefahrlichen Umgebungen zu mindern.

Typische Produkte, die dieser Prozedur folgen:
Die richtige GrofRe fiir mehr Schutz und Komfort Tyvek® 800 |, Tyvek® 600 Plus’, Tyvek® 500 Labo,
Tyvek® 500 Xpert, Tyvek® 500 HP, Tyvek® 500

GROBE(CM) SM MD LG XL 2XL 3XL 4axL 5XL 6XL 7XL Industry, Tyvek® 500 HV, Tyvek® 400 Dual, Tyvek”
400 DualFinish, Tyvek® 400 DualCombi, Tyvek®

i 84-92 | 92-100 | 100-108 108-16 = 16-124 & 124-132  132-140  140-148 @ 148-156 = 156-162 200 EasySafe >

@ 162 -170 168 -176 174-182 | 180-188 | 186-194 | 192-200 | 200-208 208-216 = 208-216 | 208-216

ANLEGEN ABLEGEN

“Verwenden Sie fur Tyvek® 600 Plus und Tyvek® 800 | selbstklebendes Band zum Abdichten der Reilverschluss- und Kinnabdeckungen.

EINLEITUNG | Empfohlene An- & Auszieh-Prozedur von DuPont fiir Chemikalienschutzkleidung & Zuruck zur Kurzdarstellung 27



Empfohlene An- & Auszieh-Prozedur
von DuPont fir Chemikalienschutzkleidung

Befolgen Sie die unten beschriebenen Einzelschritte, um sich sicher und einfach an- und auszuziehen,
und die Gefahr einer Kontamination nach Arbeit in gefahrlichen Umgebungen zu mindern.

Die richtige GrofRe fiir mehr Schutz und Komfort Typische Produkte, die dieser Prozedur folgen:
Tyvek® 600 Plus, Tyvek® 800 |,

Tychem® 2000 C, Tychem® 4000 S,

Tychem® 6000 F

GROBE (CM) SM MD LG XL 2XL 3XL 4XL 5XL

& 84-92 | 92-100 | 100-108 = 108-16 | T6-124 & 124-132 | 132-140 @ 140-148
<0UPONT>
Tychem
162-170 | 168-176 | 174-182 | 180-188 | 186-194 | 192-200 | 200-208 @ 208-216

ANLEGEN ABLEGEN

*k

“Kleidung nur mit integrierten Socken
**Wir empfehlen, eine zweite Person um Hilfe zu bitten, um die Abdeckung richtig anzukleben und das Kleidungsstick ohne Kontamination zu entfernen. Falls niemand helfen kann, empfiehlt sich die Verwendung eines Spiegels.

& Zurick zur Kurzdarstellung 28
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Tychem

> Schutzkleidung
& Zubehor




Tychem® TK

Eine wirkungsvolle Barriere gegen iiber
300 Chemikalien.

A v' Speziell entwickelt zur Unterstitzung des Schutzes
vor toxischen und atzenden Gasen, Flissigkeiten
sowie Feststoffchemikalien.

nstleistun

Die

v/ Material, Innenhandschuh und Nahte besitzen die
erforderliche Permeationsbestandigkeit gegen die

in EN 943-2 gelisteten Chemikalien.

sind Marken,

v/ FUr 270 der 300 getesteten Chemikalien wurde nach
8-stiindiger Exposition kein Durchbruch gemessen.

v/ Durchstich- und reif3fest.

i

1
e
i

< Olund Gas Notfalleinsatze Chemische Industrie

Referenz: TK GEVH T YL OO (MITSOCKEN)
TK GEV] T YL OO (MIT STIEFELN)

Farbe: Zitronengelb

GroRe: SM bis 2XL (ALLE MTO)
Verfligbare StiefelgréRen EU 35-50

MTO = MaRgefertigt.

Tychem® | Schutzkleidung & Zubehér

«DUPONT>

o

Kategorie lll
Gasdichter
Reifverschluss @
Typ13-ET

C

Angearbeitete
Handschuhe

Option:
Chemikalienschutzstiefel

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont & Zurick zur Kurzdarstellung 30



«DUPONT>

Tychem®” 6000 AL
(Lyftzufuhr) m

Kategorie Ill
Ein beliifteter Anzug fiir extreme Anwendungsbedingungen.
Zwei PSA (Kérper- und Atemschutz) in einem Schutzanzug. Visier mit. g
180°-Rundumsicht
£ v" Der DuPont™ Tychem® 6000 AL Schutzanzug unterstitzt den Gurtel fur die ;
F maximalen Schutz* gegen verschiedene schadliche Chemikalien in Atemluftleitung Typ38
t FlUssig-, Sprih-, Aerosol- und Nebelform sowie gegen Feststoffpartikel, im Anzug
3 einschlieBlich radioaktiver Partikel. Er ist in vier Varianten erhaltlich, '
3 um den Anforderungen unterschiedlicher Anwendungen gerecht zu \4/
E werden. ) Typ4-B
: v/ Dieses innovative Kleidungsstick verflgt Gber eine vollstandig :
geschlossene Kapuze mit durchsichtigem Visier und transparenter .
Vorderseite, die einen 180-Grad-Rundumblick erméglicht. Die E g \6/
optionalen angearbeiteten, ableitfhigen Socken, InnenHandschuhe Notausstiegsstreifen Typ 6-B
und Uberziehstiefel unterstitzen den Schutz von Kopf bis Ful? und Innenhandschuhe L B
lassen sich an Ihre Vorlieben anpassen. H
v" Das BelUftungssystem des Anzugs ist auf maximalen Tragekomfort und H @
hochste Benutzerfreundlichkeit ausgelegt. Notausstiegsstreifen fir ein . EN 1149-5

schnelles Ausziehen im Notfall.

ofern nicht anders angege

n ' (:)
> 1= ' EN 14126

Chemikalien Pharmazeutika” Bl e CasinelETE

Produkte, st

ealle

Lufzufihrungsanschluss

Referenzz  TF 630 T GY 00 und 2 Luftventile - Doppelte
(MIT ANGEARBEITETEN, ABLEITFAHIGEN SOCKEN) Abdeckung EN 10731
TF 630 T GY WG )
(MIT ANGEARBEITETEN, ABLEITFAHIGEN SOCKEN UND INNENHANDSCHUHEN) ”
TF 640 T GY 00
(MIT ANGEARBEITETEN, ABLEITFAHIGEN UBERZIEHSTIEFELN) +
TF 640 T GY WG | 4 EN 14504
(MIT ANGEARBEITETEN, ABLEITFAHIGEN UBERZIEHSTIEFELN UND _
INNENHANDSCHUHEN) Geliefertes
System fUr die
Luftzufihrung
Grau
SM bis 3XL (aLLE MTO) Angearbeitete,
ableitfahige
MTO = MaBgefertigt Uberziehstiefel

* Der Trager muss vor dem Gebrauch sicherstellen, dass die Schutzkleidung fur die jeweilige Substanz geeignet ist. Bei der Bestimmung des erforderlichen Schutzniveaus sind die in SafeSPEC™ verfligbaren
Daten zur chemischen Permeation zu berlcksichtigen.  ** Gefdhrliche Pulver und zytostatische Chemikalien.

Tychem® | Schutzkleidung & Zubehor & Zurlck zur Produktpalette von DuPont & Zurick zur Kurzdarstellung 31



Tychem” 6000 AL

Produktdetails und verfiigbare Modelle

Dienstleistungsmarken

d, sind Marken,

O
O

ben, die mit

ofern nicht anders angege

Tychem® 6000 AL Tychem® 6000 AL
: Modell TF 630 00 Modell TF 630 WG
j Ohne Handschuhe Angearbeitete Chemikalienschutzhandschuhe

Mit angearbeiteten, nicht ableitfdhigen

Mit elastischen Manschetten Innenhandschuhen

Angearbeitete Socken mit Stiefelabdeckung Angearbeitete Socken mit Stiefelabdeckung

Angearbeitete, ableitfdhige Socken und
elastische Daumenschlaufe an der inneren Angearbeitete, ableitfahige Socken
Armeldffnung

SM -3XL SM - 3XL

Tychem® | Schutzkleidung & Zubehér

Tychem® 6000 AL
Modell TF 640 00

Ohne Handschuhe
Mit elastischen Manschetten

Angearbeitete Uberziehstiefel (ESD)

Uberstiefelkonstruktion aus angearbeiteten,
ableitfdhigen Innenstiefeln, die mit Schnallen
an ableitfahigen AuBenstiefeln befestigt sind,

und elastische Daumenschlaufe an der inneren
Armelsffnung

SM - 3XL

«DUPONT>

© ANLEGEN B © ABLEGEN

Tychem® 6000 AL
Modell TF 640 WG

Angearbeitete Chemikalienschutzhandschuhe

Mit angearbeiteten, nicht ableitfdhigen
Innenhandschuhen

Angearbeitete Uberziehstiefel (ESD)

Uberstiefelkonstruktion aus integrierten
ableitfdhigen Innenstiefeln, die mit Schnallen an
ableitfahigen AuBenstiefeln befestigt sind

SM - 3XL

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont & Zurick zur Kurzdarstellung
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https://www.youtube.com/watch?v=alyIIjnKdZk
https://www.youtube.com/watch?v=xEZccWWpUfs

«DUPONT>
Tychem® 6000 F
SYCS

S . o Kategorie Ill

Gute Passform kombiniert mit der bewshrten Jesore

Sch irk Tvch Dicht
: chutzwir ung von iychem. abschlieRende g
e v/ Hohe Dichtigkeit durch an der Kapuze befindliche Kapuze
7 Gummimanschette, die sich eng an die Atemmaske Typ 3-B
_ anschmiegt, sowie angearbeitete handschuhe.
E v Kein Abkleben notwendig, erméglicht schnelleres | '
Anziehen bei Notfalleinsatzen und fir industrielle \14/
Anwendungen. Typ 4-B
v/ Ruckeneinstieg mit doppelter Abdeckung bietet Doppelte
maximalen Schutz des Tragers bei Exposition von vorne. ReiBverschlussabdeckung ey

v Angearbeitete ableitfshige Socken mit Stiefelabdeckung mit Druckkndpfen \&/
Ermaoglicht Erdung des Tragers durch ableitendes _ Typ 5B
Schuhwerk, kein zusatzliches Erdungskabel erforderlich.
v Speziell fir Rettungskrafte, die die Schutzanziige oV,
“ moglicherweise flr einen [3ngeren Zeitraum lagern N6/
mussen, ist das Herstellungsdatum auf der Verpackung Typ 6-B
f vermerkt. Doppelmanschetten
~—) SN ﬁ’ il mit angearbeiteten
5 g _Q_ oooo Unterhandschuhen an der

Innenmanschette ENTI495
Reinigung von Notfalleinsdtze Industrielle Fertigung
verschitteten Chemikalien und Reinigung

Referenz: TF06M T GY UG d EN 10732
/] Klasse 1
Farbe: Grau "
GrofBle: SM bis 5XL (GROREN SM, 4XL UND 5XL ALLE MTO) @
EN 14126

MTO = MaRgefertigt.  * Bietet keinen Schutz gegen radioaktive Strahlung.
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Tychem” 6000 F Plus

® . .
Tychem® 6000 F barrier Schutz in neuem, Das Klebeband kann fiir eine Kategorie
innovativen Design dichte Verbindung zwischen
dem Overall und anderer PSA

v' Intelligente Design-Merkmale: innovative Kapuze, genutzt werden
die sich eng an eine Atemmaske anschmiegt,
Doppeldrmelsystem, DoppelreiBverschluss-System
mit doppelter Abdeckung.

<

Typ3-B

en, Dienstleistungsmarken

f v~ Strickbindchen am inneren Armabschluss fur noch
mehr Komfort.

g

. . . Typ 4-B
v/ Leichtes, langlebiges Tychem® 6000 F Material DoppelreiBverschluss- P
(ca. 500 g / Anzug). Systemn .
) o
v Kann wiederverwendet werden, falls nicht V
kontaminiert oder beschadigt. Typ5B
v/ Erhaltlich mit zusatzlichen Designoptionen: mit
angearbeiteten Unterhandschuhen, mit ableitfdhigen N
“ Socken, mit angearbeiteten Unterhandschuhen und \16/
ableitfhigen Socken. Doppelter Tp63
“ Armabschluss
= e -
- E A
. . ) EN1149-5
Reinigung von Notfalleinsdtze Petrochemische
verschitteten Chemikalien Anwendungen

Referenz: TF CHZ5T GY OO (STANDARD) EN 10732
Klasse 1

Farbe: Grau

GrofBle: SM bis 5XL @
EN 14126

* Bietet keinen Schutz gegen radioaktive Strahlung.

Tychem® | Schutzkleidung & Zubehdr & Zurlck zur Produktpalette von DuPont & Zurick zur Kurzdarstellung 34



Tychem” 6000 F Plus

Doppeltes
Reiflverschlusssystem

Angearbeite
Unterhandschuhe

Doppelter
Armabschluss

ern nicht ande

Referenz: TF CHZ5T GY 08
(MIT ANGEARBEITETEN UNTERHANDSCHUHEN)

Farbe: Grau

GrofBle’: SM bis 5XL

* Alle GroRen sind Auftragsfertigungen.

Tychem® | Schutzkleidung & Zubehér

Doppeltes
Reifverschlusssystem

Doppelter
Armabschluss

Ableitfdhige
Socken

Referenz: TF CHZ5T GY 18
(MIT ABLEITFAHIGEN SOCKEN)

Farbe: Grau

GroBe’: SM bis 5XL

C

Doppeltes
Reifverschlusssystem

C

Doppelter
Armabschluss

®

Angearbeite
Unterhandschuhe

@

Ableitfdhige
Socken

Referenz: TF CHZ5T GY 26

(MIT ANGEARBEITETEN UNTERHANDSCHUHEN

UND ABLEITFAHIGEN SOCKEN)

Grau

SM bis 5XL

«DUPONT>
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» Tychem® 6000 F @
MIT ABLEITFAHIGEN SOCKEN

Kategorie Ill
Ableitfdhige Socken - diese smarte L6sung Selbstklebende
ermdglicht in Verbindung mit ableitenden Reibuerschluss- und
: g : g ! Kinnabdeckung
Schuhen eine Erdung des Tragers ohne

s Typ3B
zusatzliche Erdungskabel.
v/ Ableitfahigkeit in Verbindung mit geeignetem

Schuhwerk getestet gemaR EN 61340- 4-5:2014

mit modifizierten Testbedingungen bei einer g

Umgebungstemperatur von 22+1°C und einer

H

nstleistt

ind, sind Marken, Die

g

=
©
~
oo

relativen Luftfeuchtigkeit von 25+3 % gemafd EN 1149-1. Daumenschlaufen FERS
v/ Erdung Uber ableitende Schuhe oder Stiefel als \5/
Alternative zu einem Erdungskabel. Typ 5-B
v/ Schutzanzug mit Kapuze mit angearbeiteten
ableitfahigen Socken und Stiefelstulpen. Genahte BN,
2 und heil3 Gberklebte Nahte. Daumenschlaufen. i@
Gummizige an Armelenden, Kapuze und in der Taille. Typ 68
= 3
j ﬁ Q . Ableitfahige @
v — Socken
Reinigung von Notfalleinsdtze Petrochemische ENTI4S-5
verschitteten Chemikalien Anwendungen -

Referenz: TF CHA6 T GY 16 (MIT SOCKEN) EN 10732
Klasse 1
Farbe: Grau
Grofe: SM bis 3XL (GROBEN SM ALLE MTO) ‘! @
EN 14126
o=l

MTO = MaRgefertigt.  * Bietet keinen Schutz gegen radioaktive Strahlung.
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«DUPONT>

Tychem” 6000 F

Bewdhrter Schutz gegen ein breites Spektrum Kategorie I
von Chemikalien und Infektionserregern. Selbstklebende "
ReilBverschluss- und

H

v/ Schutz gegen viele toxische, in der Industrie Kinnabdeckung
vorkommende organische und hoch konzentrierte
anorganische Chemikalien und Infektionserreger.
Permeationsdaten fir mehr als 250 Chemikalien
verfligbar.

Typ3-B

Dienstleistungsmarken

g

d, sind Marken,

<\

Die genahten und mit Barriereband heil3 Gberklebten

Nahte bieten dieselbe Schutzwirkung wie das Material Typ48
selbst.
v Doppelte selbstklebende ReiBverschlussabdeckung fiir Daumenschlaufen 702
2 hohe Schutzwirkung. 5
v/ Option fir das graue Modell: An den Beinabschluss Typ5B
angearbeitete Socken flr das Tragen in Sicherheitsstiefeln
oder -schuhen mit zusatzlicher kniehoher oV
z Stiefelabdeckung fir eine hohe Schutzleistung. N6/
Typ 6-B
é e _\ | /_
— Q] — Auch mit Socken @
L ) ) erhaltlich
Reinigung von Notfalleinsdtze Petrochemische
verschiitteten Chemikalien Anwendungen ENTI49-5

Referenz: TF CHA5 T GY 00
TF CHA5T OR 00 . .
TF CHA5 T GY 16 (MITSOCKEN) E:jl;gzs_]z
Grau order orange { 1
Grau: SM-3XL (GRAU MIT SOCKEN - GRORE SM IST MTO) ‘! @
Orange: MD-5XL (GROBEN 3XL BIS 5XL SIND MTO) EN 14126
=14

MTO = MaRgefertigt.  * Bietet keinen Schutz gegen radioaktive Strahlung.
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» Tychem® 6000 F

ZUBEHOR®

Tychem® 6000 F-Zubehor bietet zusatzlichen Schutz fiir Korperteile,

die Gefahrstoffen besonders ausgesetzt sind.

nstleistungsma

Die

sind Marken,

Tychem® 6000 F Kittel

f Wadenlanger Kittel mit Stehkragen,
s Klettverschluss im Nacken und

e Taillenbdnder. Gummizige an
Armelenden, doppelte Armel mit
zusatzlichem StrickbUndchen fur
hohen Komfort.

Tychem® 6000 F Schiirze

Nacken und Taille.

Referenz: TF 0290 T GY 00

Referenz:

Farbe: Grau

GroRe™: SM/MD, LG/2XL
und 3XL/5XL

*Teilweiser Korperschutz.  ** GroRe 3XL/5XL ist MTO.

Tychem® | Schutzkleidung & Zubehor

Wadenlange Schiirze mit Bandern in

TF PA30 T GY 00

Farbe: Grau

GroRe: EinheitsgroRe

«DUPONT>

CE-Kategorie & Typ

Tychem® 6000 F Armstulpe

50 cm lang mit breitem Gummizug an
Handgelenken und Oberarm.

Referenz: TF PS32 T GY 00
Farbe: Grau

GroRe: Einheitsgrofle

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont

Kategorie Ill

w8

Typ PB[3-B] EN 14126

Tychem® 6000 F
Stiefelabdeckung

Kniehohe Stiefelabdeckung

mit rutschhemmender Sohle.
Fixierbander. Sohle teilweise
genaht: spritzwassergeschitzt, nicht
vollstandig wasserdicht.

Referenz: TF POBAS GY 00

Farbe: Grau

GroRe: Einheitsgrofle

& Zurick zur Kurzdarstellung
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«DUPONT>

Tychem” 4000 S

Eine neue, bequeme Alternative fir den Kategorie Il
Schutz gegen eine Vielzahl anorganischer Doppelreifver-
und organischer Chemikalien. schluss

<

v Bietet eine Barriere gegen die Permeation von mehr Typ3-B
als 100 Chemikalien.

Dienstleistungsmarken

v/ DoppelreilBverschluss mit doppelter
Reiflverschlussabdeckung ermdglicht mehrfache

g

d, sind Marken,

Verwendung, falls nicht kontaminiert. Typ 4B
v' Doppelarmel-System fur gute Kompatibilitdt mit Doppelirmel- z
. o
handschuhen™. System e
' \15/
v Ein komfortabler Schutzanzug mit angenehmen Typ 58
Trageeigenschaften.
N
Typ 6-B
: A\ N £ Auch mit Socken
N _Q_ i Lo
1 oo erhaltlich
B EN 11495
Olund Gas Notfalleinsdtze Industrie

Referenz: SL CHZ5 T WH 00

SL CHZ6 T WH 16 (MIT SOCKEN™) @ @ EN10732"
- g Klasse 1
Farbe: Weil3 -

Grofe: SM bis 3XL @
EN 14126

* Siehe Gebrauchsanweisung.  ** Bietet keinen Schutz gegen radioaktive Strahlung.
** Armelenden sollten fUr einen zuverldssig dichten Abschluss mit den handschuhen verklebt werden.
% Grofe SM und GroRe 3XL fur das Modell mit Socken sind MTO.

Tychem® | Schutzkleidung & Zubehdr & Zurlck zur Produktpalette von DuPont & Zurick zur Kurzdarstellung 39




nstleistun

Die

Tychem” 2000 C

Bequemer, leichtgewichtiger Schutz
gegen Infektionserreger und zahlreiche
anorganische Chemikalien.

v/ Schutz gegen zahlreiche konzentrierte anorganische
Chemikalien und Infektionserreger.

v/ Die genahten und mit Barriereband heil’ Gberklebten
Nahte bieten dieselbe Permeationsbarriere wie das
Material selbst.

v/ Doppelte selbstklebende ReiRverschlussabdeckung
fur eine hohe Schutzwirkung.

v/ Optional: Angearbeitete Socken fur das Tragen
in Sicherheitsstiefeln oder -schuhen mit
zusatzlicher knielanger Stiefelabdeckung fiir hohe
Schutzleistung.

B o M

Lebensmittelverarbeitung”  Notfalleinsatze Industrie

Referenz: TC CHA5TYL 00
TC CHASTYL 16 (MIT SOCKEN)

Farbe: Gelb
GroRe: SM bis 3XL

* Reinigungsanwendungen. ** Bietet keinen Schutz gegen radioaktive Strahlung.

Tychem® | Schutzkleidung & Zubehér

Selbstklebende
ReilBverschluss- und
Kinnabdeckung

Daumenschlaufen

Auch mit Socken
erhaltlich

' .

«DUPONT>

Kategorie Ill

<

Typ3-B

g

=
©
i
oo

S
e ©
(o) O

= Y.
@ |
o

S

EN 1149-5

EN 10732"
Klasse 1

EN 14126

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont & Zurick zur Kurzdarstellung
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«DUPONT»
» Tychem®2000 C

ZU BEHOR* CE-Kategorie & Typ

Tychem® 2000 C-Zubehor bietet zusatzlichen Schutz fiir Kérperteile, g @
die Gefahrstoffen besonders ausgesetzt sind. Kategorie Typ PBIS-BT EN'14126
Tychem® 2000 C Kittel Tychem® 2000 C Schiirze Tychem® 2000 C Armstulpe Tychem® 2000 C
f Wadenlanger Kittel mit Stehkragen, Wadenlange Schiirze mit Bdndern in 50 cm lang, mit breiten Gummizigen Stiefelabdeckung

- Klettverschluss im Nacken und

;2 Taillenbander. Doppelter Armel mit
Strickbindchen am Innenarmel fir
optimalen Komfort.

Referenz: TC0290 TYL 00

SM/MD, LG/2XL
und 3XL/5XL

GroBe™:

Tychem® | Schutzkleidung & Zubehor

Farbe: Gelb

*Teilweiser Korperschutz.  ** GroRe 3XL/5XL ist MTO.

Nacken und Taille.

Referenz: TC PA3OTYL 00

Farbe: Gelb
GroRe: EinheitsgroRe

an Handgelenk und Oberarm.

Referenz: TCPS32TYL 00
Farbe: Gelb

GroRe: Einheitsgrofle

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont

Kniehohe Stiefelabdeckung
mit rutschhemmender Sohle.
Sohle teilweise genaht:
spritzwassergeschitzt, nicht
vollstandig wasserdicht.

Referenz: TC POBASYL 00

Farbe: Gelb
GroRe: Einheitsgrofle

& Zurick zur Kurzdarstellung

41



«DUPONT»

Tyvek

Schutzkleidung
& Zubehor

& Zurlck zur Kurzdarstellung



Tyvek®” 800 |

Die atmungsaktive Typ 3-Kleidung fiir den
Schutz vor wasserbasierten anorganischen
5 Chemikalien unter Druck.

v" Eine zuverlassige Barriere gegen zahlreiche
wasserbasierende anorganische Chemikalien in geringer
Konzentration (auch unter Druck) und Gefahrstoffpartikel

E geringer GroRRe; 6labweisende Eigenschaften.

v' Auffallige, heil3 Gberklebte Nahte erleichtern die
Identifizierung des Tragers.

v' Weiches, leichtes sowie luft- und wasserdampfdurchlassiges
Material.

v’ Ergonomischer Schnitt, der sich den Bewegungen
des Tragers anpasst.

5 B

Flssigkeitsschutz Petrochemische  Wartungsarbeiten
und/oder Olabweisung  Anlagen

25 Referenz: T) 0198 T WH PI
2 ¢ Farbe: Weil3

S GroRe: SM bis 7XL (GROREN 4XL BIS 7XL ALLE MTO)

MTO = MaRgefertigt.  * Bietet keinen Schutz gegen radioaktive Strahlung.

Tyvek® | Schutzkleidung & Zubehor

Selbstklebende
Kinnabdeckung

Taille mit
Gummizug

Daumenschlaufen

«DUPONT>

Kategorie Ill

Typ3-B

EN 11495

EN1073-2
Klasse 2

@

EN 14126

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont & Zurick zur Kurzdarstellung 43



Tyvek®” 600 Plus

Kombiniert Typ-4-Eigenschaften mit der
Widerstandsfahigkeit, dem Schutz und
5 dem Tragekomfort eines Tyvek® Anzugs.

v/ Kombiniert Typ-4-Schutz mit dem Tragekomfort
eines Spinnvlies-Anzugs.

= v/ Genahte und heild Gberklebte Nahte bieten
dieselbe Barriere wie das Material.

v" Kapuzenform und Gummizug ermdglichen einen
dichten Abschluss an Atemmasken.

v/ Gummizige (Arm- und Beinabschlisse sowie
5 Kapuze) verringern das Risiko einer Kontamination.

o 7 @ &

Nuklearindustrie Medizinische  Biologische Landwirtschaft
Anwendungen” Gefahren

Referenz: TY CHA5 T WH 00
TY CHA5 T WH 16 (MIT SOCKEN)
TY CHA5 T GR 00

Weil3 oder Grin

25 6Re: XS bis 7XL

¥ (WEIR - GROBEN XS UND 4XL ZU 7XL ALLE MTO)
£ (WEIR MIT SOCKEN - GROREN XS UND 4XL ZU 7XL ALLE MTO)
t (GRUN - GROREN XS, SM, MD & 3XL ZU 7XL ALLE MTO)

MTO = MaRgefertigt. ~ * Befolgen Sie die ortlichen Vorschriften fir Medizinprodukte.

**Nicht zutreffend beim griinen Modell.  *** Schitzt nicht gegen ionisierende Strahlung.

Tyvek® | Schutzkleidung & Zubehor

(N

Taille mit
Gummizug

(O

Daumenschlaufen

()

Auch mit Socken
erhaltlich

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont
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Kategorie Ill

g

Typ 4-B

- O
o @
ul ©
w O

s L
o \\‘
o

S

EN 11495

EN10732"
Klasse 2

@)

EN 14126

& Zurick zur Kurzdarstellung
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Tyvek®” 500 Labo

Schiitzt Trager und Prozesse in Laboren
und Reinraumumgebungen.

5 v' UnterstUtzt den Schutz von Personen und
Prozessen in Laboren und in der pharmazeutischen
5 Industrie.

2 v Innovativer “WohlfGhl"- Schnitt fir mehr
Bewegungsfreiheit und Komfort.

v/ Extrem strenge Vorgaben fir die Qualitdtskontrolle
der Anzugfertigung.

% 5 e

Pharmazeutika’ Laboratorien, Optik und
Kosmetik Elektronik

= Referenz: TY CHF7 S WH 00

Farbe: Weil}
X GroRe: SM bis 3XL

* Gefdhrliche Pulver und zytostatische Chemikalien.  ** Weitere Einzelheiten finden Sie in den Anweisungen.
***Schitzt nicht gegen ionisierende Strahlung.

Tyvek® | Schutzkleidung & Zubehor

O

Dreiteilige
Kapuze

Rut§chhemmende
Uberschuhe

Integrierte
Uberschuhe

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont

«DUPONT>

Kategorie Ill

EN 11495

EN1073-2"
Klasse 2

EN 14126

& Zurick zur Kurzdarstellung
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Tyvek®” 500 Xpert

Setzt neue Standards bei Typ 5
und 6 Schutzanziigen dank weiter
verbessertem Schutz und Tragekomfort.

AUCH IN DER
NACHHALTIGEN
VERPACKUNGS.-

VARIANTE ECO pack
ERHALTLICH

v/ Hoher Schutz gegen Flissigkeiten und Partikel.
v/ Optimiertes Design fiir noch mehr Tragekomfort.

v/ Hohe Atmungsaktivitat dank Luft- und
Wasserdampfdurchlassigkeit.

v/ Ergonomische Passform fir perfekten Sitz
und Schutz bei Bewegungen.

n s £ f
2 | &
il Wartungsarbeiten Farbspritzen Pharmazeutika® Chemische
und gas Prozesse

TY CHF5 S WH XP
TYCHF5S GR 00
TY CHF5S BU 00

Referenz:

Weil3, Griin oder Blau

Weil3: SM-7XL (GROBEN 4XL BIS 7XL SIND MTO)
Grin oder Blau: SM-3XL (GROREN SM UND 3XL SIND MTO)

MTO = MaRgefertigt.  * Gefshrliche Pulver und zytostatische Chemikalien.
**Nicht zutreffend beim griinen Modell. *** Schitzt nicht gegen ionisierende Strahlung.

Tyvek® | Schutzkleidung & Zubehor

Guter Sitz der
Kapuze

Langer Schieber am
Reilverschluss

Ergonomische
Passform

«DUPONT>

Kategorie Ill

EN 11495

EN1073-2"
Klasse 2

EN 14126

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont & Zurick zur Kurzdarstellung
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«DUPONT»
Tyvek® 500 HP

MODELL TY178
Der neue Tyvek® 500 HP mit verbesserter Kategorie
Barrierefunktion zum Schutz des Zum Patent A2 :

Auffanggurtes und seines Tragers vor angemeldet

externen chemischen Bedrohungen'! iere Rne” qi;
v/ Gleichzeitiger Schutz des Tragers und des Auffanggurtes Tps8
- tragt dazu bei, die Langlebigkeit des Ganzkdrpergurtes Q
bei Arbeiten unter gefahrlichen Bedingungen fGrden [\ &N
Trager” zu erhalten. Y%
v/ Einzigartiges und innovatives Design mit auBermittigem Typ 68
Reifdverschluss und 4 D-Ring-Verbindungsmadglichkeiten
an der Schutzkleidung: Vordere D-Ring- .
- kompatibel mit einer Vielzahl von Auffanggurten; Manschette @

- ideal fir eine Vielzahl von Anwendungen, die einen

Schutz des Tragers und des Auffanggurtes gegen die EN 11495
Gefahr von Kontamination durch Partikel und/oder
leichte FlUssigkeitsaerosole erfordern’.

v/ Design durch langwierige Dummy-Falltests™ validiert.

Seitliche D-Ring- EN 10752
Klasse 2
: Manschette
‘7 Reinigung Lackieren Wartungsarbeiten
83 in der Hohe in der Hohe in der Hohe

EN 14126

Referenz: TY 178 S HP

Farbe: Weil}

£ Grof3e: SM bis 5XL (GROREN 4XL UND 5XL ALLE MTO)

MTO = MafRgefertigt. * Der Benutzer muss sich vor der Verwendung vergewissern, dass die Schutzkleidung fur
die chemische Gefahr geeignet ist. Bei der Bestimmung des erforderlichen Schutzniveaus sind die in SafeSPEC™
verfligbaren Daten zur chemischen Permeation und die CE-Zertifizierung zu berUcksichtigen.  ** Test, der das
Ergebnis liefert, dass das Tragen dieser Schutzkleidung Uber dem Ganzkdrpergurt den dynamischen Falltest des
Ganzkorpergurtes voraussichtlich nicht beeintrachtigt.  *** Schitzt nicht gegen ionisierende Strahlung.

Tyvek® | Schutzkleidung & Zubehér & Zurlck zur Produktpalette von DuPont & Zurick zur Kurzdarstellung 47




Tyvek® 500 HP
MODELL TY198

Eine L6sung fir Trager, die chemische
Schutzkleidung fiir Hohenarbeiten bendtigen.

v" Fallschutzausriistung / Verbindungsmittel wird darunter
getragen und schitzt gleichzeitig die Person, die ihn tragt, dank
seines Durchfiihrungssystems und Klettverschlusses am Ende
der Durchfihrung.

v" Schutz des Tragers dank des eng anliegenden Designs
durch versiegelbare Kinn- und Reiflverschlussabdeckungen,
elastische Armelbiindchen mit Daumenschlaufen und
Schnappverschlusssystem fir die Durchfihrung.

v/ Design durch umfangreiche Puppen-Fall-Tests validiert.

v/ Hoher Grad an Komfort und Beweglichkeit aufgrund seines
extrem niedrigen Gewichts sowie der Atmungsaktivitat des
Tyvek-Gewebes.

v’ Leistungsfahiger Chemikalienschutz und Haltbarkeit dank des
einzigartigen Tyvek-Gewebes.

v’ Frei von Silikonen, O|, Schmierfett, Schad- und Fremdstoffen
sowie Oberflachenunregelmafigkeiten (geeignet fur
Lackapplikationen).

S |

Reinigung in der Hohe  Lackieren in Hohe Wartungsarbeiten in
(Fassaden, Tanks, (Flugzeuge, Zlge) Hohe (Asbestentsorgung,
Behalter) Reinigung)

Referenz: TY 198 S WH HP

£Z Farbe: Weil3

3‘ : Grofle: SM bis 3XL (ALL GROBEN ALLE MTO)

MTO = MaRgefertigt. ~ * Schitzt nicht gegen ionisierende Strahlung.

Tyvek® | Schutzkleidung & Zubehor

O

Zweiteilige Kapuze mit
ergonomischer Passform
um die Atemschutzmaske

O

Durchfihrung

Schnappverschluss fir
komplette Dichtheit, wenn das
Durchfihrungssystem nicht
eingesetzt wird

Klettverschlisse schlieBen
bei Verbindung mit dem
Karabiner

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont

«DUPONT>

Kategorie Ill

EN 11495

EN 10732
Klasse 2

EN 14126

& Zurick zur Kurzdarstellung
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Tyvek®” 500 Industry

Schutz fiir Mitarbeiter und Produkte in
empfindlichen Industrieumgebungen.

£ v/ Ermoglicht den Schutz von Prozessen und Produkten
vor einer Verunreinigung durch den Menschen.

v' Tyvek® Reildverschluss und ReilBverschlussabdeckung
2 fir besseren Schutz von Tragern und Prozessen.

v' Innenliegende versauberte Nahte flir besseren
Schutz von Prozessen.

& @ s

Pharmazeutika’ Biotech-und Mikrobiologische
> 9 elektronische Kontaminations-
29 Einstellungen kontrolle

o2 Referenz: TY CCF5 S WH 00

Farbe: Weil}
' GroRe: SM bis 3XL

* Geféhrliche Pulver und zytostatische Chemikalien.  ** Schitzt nicht gegen ionisierende Strahlung.

Tyvek® | Schutzkleidung & Zubehor

Kragen

Taille mit
Gummizug

Arm- und
Beinabschlisse
mit Gummizug

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont

«DUPONT>

Kategorie Ill

N/
SN2

@

=
o)
o

)

EN 11495

EN1073-2"
Klasse 1

& Zurick zur Kurzdarstellung
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Tyvek® 500 HV

Hohe Sichtbarkeit, die sich nicht auswascht!

v/ Hohe Sichtbarkeit, die sich nicht auswascht: kein Waschen,

keine Beeintrachtigung der Farbe, keine Kontrolle
erforderlich.

v/ All-in-One-Lésung: hohe Sichtbarkeit (in der hochsten

Sichtbarkeitsklasse), Schutz gegen Chemikalien,
Infektionserreger und statische Aufladung in einem
einzigen Schutzanzug.

v Ersetzt oder schitzt Ihre wiederverwendbare

Warnschutzkleidung.

v/ Langlebigkeit und Atmungsaktivitdt von Tyvek®.

v/ ldeal fir Arbeiten in gefahrlichen Arbeitsumgebungen, bei

Dunkelheit sowie bei schlechten Witterungsverhaltnissen.

Hochsicht- Abfallbe- Bahnindustrie Konstruktion
barkeit handlung

Referenz: TY 125 S HV 00

Farbe: Fluoreszierendes Orange mit grauen

Reflexstreifen

GroBe: SM bis 3XL

*Hochsichtbare Warnkleidung. RIS-3279-TOM Issue 1 (ersetzt GO/RT 3279 Issue 8).
** Bietet keinen Schutz gegen radioaktive Strahlung.

Tyvek® | Schutzkleidung & Zubehor

Kragen

Fluoreszierendes
Orange fir
Sichtbarkeit bei Tag

Reflektierende
Streifen far
Sichtbarkeit bei Nacht

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont
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Kategorie Ill

=

ENISO 20471
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o

S

EN 11495

EN1073-2"
Klasse 1

EN 14126
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Tyvek® 400 Dual TG 3

Schutz von Kopf bis FuB3 und bis zu den
Fingerspitzen!

3 v' Dieser innovative Schutzanzug bietet dank der
angearbeiteten Innenhandschuhe und Socken Schutz
von Kopf bis Ful3 und Fingerspitzen.

5 v/ Er kombiniert das Tyvek® Material auf der Vorderseite
mit einer Rickseite aus SMS und wurde fiir spezielle
Anwendungen entwickelt, bei denen es auf Komfort
ankommt und die gleichzeitig insbesondere im
Frontbereich Schutz vor erhéhter Partikel- und
FlUssigkeitsbelastung erfordern.

v/ Dieser luft- und wasserdampfdurchlassige
Schutzanzug ist gleichzeitig auch bestandig gegen
wasserbasierte Flissigkeiten und Sprihnebel.

v Erist sehr fusselarm und antistatisch behandelt.

n = )
&_'I_I___ L — '» q’.
[l é)

, Handhabung von Spritzlackieren Pharmazeutika™  FUr Arbeiten mit
= Chemikalien” und feinen gefahrlichen
E Herstellung von Partikeln oder

g EV-Batterien Verbundwerkstoffen

o2 Referenz: TD 148 SWH TG

Farbe: Weil}

' GrofBe: SM bis 3XL (ALLE GROREN SIND MTO)

* Der Trager muss vor dem Gebrauch sicherstellen, dass die Schutzkleidung fur die jeweilige
Substanz geeignet ist. Bei der Bestimmung des erforderlichen Schutzniveaus sind die in SafeSPEC™

verfigbaren Daten zur chemischen Permeation zu bericksichtigen.
** Gefahrliche Pulver und zytostatische Chemikalien.

Tyvek® | Schutzkleidung & Zubehor

Kinnabdeckung
mit Klebeband

O

Tyvek®
ReilBverschluss

O

Genahte und
Uberklebte Nahte an
den Unterarmen und

Handgelenken

Angearbeitete
Innenhandschuhe
aus Tyvek®

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont

«DUPONT>

Kategorie Ill

Atmungsaktive

SMS-Rickenteile o\ 107372

Klasse 1

Angearbeitete
Tyvek® Socken

& Zurick zur Kurzdarstellung
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Tyvek® 400 Dual

Schutz und Haltbarkeit dort, wo
sie benotigt werden, verbesserte
Atmungsaktivitat.

v' Tyvek® Schutz, wo Sie ihn am meisten bendtigen.

v' Grol¥flachiger atmungsaktiver SMS-Einsatz an der
= Rickseite von Kopf bis Ful} fiir einen verbesserten
Komfort.

v" AuBenliegende Nahte bieten hohen Schutz gegen
das Eindringen von Gefahrstoffen in den Anzug.

= 2
o

©

Farbspritzen Arbeiten mit
Verbundwerkstoffen

o2 Referenz: TD CHF5S WH 00
Farbe: Weil}
X GroRe: SM bis 3XL

*Schutzt nicht gegen ionisierende Strahlung.

Tyvek® | Schutzkleidung & Zubehor

Dreiteilige
Kapuze

Einsatz aus SMS
auf der Rickseite

Taille mit
Gummizug

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont

«DUPONT>

Kategorie Ill

N/
SN2

z‘@
o)
o

)

EN 11495

EN 10732
Klasse 1

& Zurick zur Kurzdarstellung
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Tyvek® 400 DualFinish

Vorderseite fir reduziertes Verklebe- oder
Delaminierungsrisiko bei Kontakt mit klebrigen
Harzen, atmungsaktive Riickseite.

v/ Gemeinsam mit Endanwendern entwickelt: Sehr hohe
B Schutzwirkung auf der Vorderseite, Atmungsaktivitat und
Schutz auf der Rickseite.

v' Vorderseite bietet sehr hohe Schutzwirkung gegen klebrige
Harze, Fasern und viele andere Gefahrstoffe.

v' GroB¥flachiger atmungsaktiver Einsatz aus SMS auf der
Rickseite von den Schultern bis zu den Knocheln; ermdglicht
€ hohe Schutzwirkung sowie die Ableitung von Warme.

v AuBenliegende Nahte bieten hohen Schutz gegen das
Eindringen von Gefahrstoffen in den Anzug.

= B

Farbspritzen Arbeiten mit
Verbundwerkstoffen

o2 Referenz: TD 0127S WH 00
Farbe: Weil}

' GroRe: SM bis 4XL

Tyvek® | Schutzkleidung & Zubehor

Kapuze

Einsatz aus SMS
auf der Rickseite

Daumenschlaufe

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont

«DUPONT>

Kategorie Ill

N/
SN2

z‘@
o)
o

)

EN 11495

& Zurick zur Kurzdarstellung
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» Tyvek® 400 DualCombi

Fir Umgebungen, in denen Tragekomfort
wichtig und das Expositionsrisiko auf die
Vorderseite begrenzt ist.

v Gemeinsam mit Endanwendern entwickelt: Sehr hohe
Schutzwirkung auf der Vorderseite, Beltiftung und
Atmungsaktivitat auf der Rickseite.

v/ Vorderseite bietet sehr hohe Schutzwirkung gegen
klebrige Harze, Fasern und viele andere Gefahrstoffe .

v/ Atmungsaktiver Einsatz auf der Rickseite von den
Schultern bis zu den Knocheln; ermoglicht die
Ableitung von Warme und schitzt den Trager vor
Uberhitzung.

== £

Farbspritzen Arbeiten mit
Verbundwerkstoffen

58 Referenz: TD 0125 S WH 00

Farbe: Weil}
' GroRe: SM bis 4XL

*Teilkorperschutzt.

Tyvek® | Schutzkleidung & Zubehor

Kragen

Einsatz aus Polypropylen
auf der Ruckseite

Daumenschlaufe

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont
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Kategorie Ill

W

%

Typ PBIET
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Tyvek® 200 EasySafe

Hervorragende Atmungsaktivitat
und optimierter Schutz fir weniger
anspruchsvolle Anwendungen.

v/ Auf Basis eines neuen optimierten
Polyethylen-Spinnvlieses.

2 v Weiches Material fir héheren Tragekomfort.

v/ Optimiertes Design und Verpackung.

LSH

Wiederherstellung Industriereinigung und
allgemeine Fertigung

n der DuPont de Ner

o Referenz: TS CHF5 S WH DE

Farbe: Weil}
GroRe: SM bis 3XL

* Bietet keinen Schutz gegen radioaktive Strahlung.

Tyvek® | Schutzkleidung & Zubehor

Guter Sitz der
Kapuze

Gelbe
Nahte

Taille mit
Gummizug

«DUPONT>

Kategorie Ill

A/
oy

z‘@
o)
o

)

EN 11495

EN 10732
Klasse 1

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont & Zurlck zur Kurzdarstellung
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Tyvek® | Schutzkleidung & Zubehor

«DUPONT>

Tyvek®” 500

ZU BEHOR* CE-Kategorie & Typ
P @

Das eigens fiir den Einsatz mit Tyvek® Schutzkleidung entwickelte N6/
Tyvek® 500 Zubehor kann dazu beitragen, besonders exponierte Kérperbereiche, Kategorie Typ PB[6-B] EN14126
oder helfen, Prozesse vor Verunreinigungen zu schiitzen.
Tyvek® 500 Laborkittel mit Tyvek® 500 Laborkittel Tyvek® 500 Laborkittel mit Tyvek® 500 Laborkittel mit
Druckknépfen und Taschen mit Druckknopfen ohne Taschen ReiBverschluss und Taschen ReiBverschluss ohne Taschen
Laborkittel mit Kragen, erhéltlich in Laborkittel mit Kragen, erhaltlich Laborkittel mit Kragen, erhaltlich Laborkittel mit Kragen, erhaltlich
weild in den GroRen MD bis 2XL. in weill in den GréRen MD bis 2XL. in weild in den GréRen SM bis 2XL. in weild in den GréRen SM bis 2XL.
5 Druckknopfe. 3 Taschen. 5 Druckknopfe. Ohne Taschen. Reillverschluss. 2 Taschen. Gummizige  ReilRverschluss. Ohne Taschen.
Innenliegende Nahte. Gummiziige an Armelenden (nicht an Armenden (nicht verdeckt). Gummiziige an Armelenden

verdeckt). Innenliegende Nahte. (getunnelt). Innenliegende Nahte.

Referenz: TY PL30 S WH 00 Referenz: TY PL30 S WH NP

Farbe: Weif}
GroRe: MD bis 2XL

Farbe: Weil}
GroRe: MD bis 2XL

Farbe: Weil3 Farbe: Weild

GroBe: SM bis 2XL GroRe: SM bis 2XL

Alle Tyvek® 500 Zubehorteile sind antistatisch ausgerUstet.  * Teilweiser Kérperschutz.

Referenz: TY PL30 S WH 09 Referenz: TY PL39 S WH NP

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont & Zurlck zur Kurzdarstellung
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«DUPONT>

Tyvek®” 500

ZU BEHOR* CE-Kategorie & Typ

¥ ®
Das eigens fiir den Einsatz mit Tyvek® Schutzkleidung entwickelte N6/
Tyvek® 500 Zubehér kann dazu beitragen, besonders exponierte Kérperbereiche, Kategorie Typ PB[6-B] EN14126
oder helfen, Prozesse vor Verunreinigungen zu schiitzen.
Tyvek® 500 Schiirze Tyvek® 500 Jacke mit Kapuze Tyvek® 500 Bundhose Tyvek® 500 Haube
Wadenlange Schirze mit Bandern in Jacke mit Kapuze, erhaltlich in Hosen erhaltlich in weil3 in den Gro3en  Haube mit innenliegenden
Nacken und Rickenbereich. Erhaltlich weild in den GréRen MD bis 2XL. MD bis 2XL. Ohne Taschen. Gummizug Nahten. Gummizige an Hals und
in weil und in EinheitsgroRe mit einer ReilRverschluss. Innenliegende Nahte. am Bund, ohne Gummiziige an den Gesichtsoffnung. Gro3er angesetzter
Lange von 108 cm. Beinen. Innenliegende Nahte. Kragen. Weil3.

Referenz: TY PA30 S WH LO Referenz: TY PP33 S WH 00

Referenz: TY PT31S WH LO Referenz: TY PH30 S WH LO
Farbe: Weil3 Farbe: Weild

Grofe: MD bis 2XL

Farbe: Weil3 Farbe: Weild

GroRe: Einheitsgrofle GroBe: MD bis 2XL GroRe: Einheitsgrofle

Alle Tyvek® 500 Zubehorteile sind antistatisch ausgerUstet.  * Teilweiser Kérperschutz.

Tyvek® | Schutzkleidung & Zubehéor & Zurlck zur Produktpalette von DuPont & Zurick zur Kurzdarstellung
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Tyvek®” 500

ZUBEHOR®

Tyvek® 500 Armstulpe

50 cm lange Armstulpe. Erhaltlich
in weill und in EinheitsgroRe. Am
Oberarm verstellbar. Innenliegende
Nahte. Oberarmnaht in Blau zur
besseren Identifizierung.

Referenz: TY PS32S WH LA

Farbe: Weil}

Einheitsgrofle

Grofe:

Alle Tyvek” 500 Zubehorteile sind antistatisch ausgeristet.

Tyvek® | Schutzkleidung & Zubehor

Tyvek® 500 Stiefelabdeckung

Kniehohe Stiefelabdeckung. Erhaltlich
in weild und in Einheitsgrofle.
Gummizug am oberen Ende,
Fixierbander. Innenliegende Nahte.

Referenz: TY POBO S WH 00

Farbe: Weil}

GrofBe:

EinheitsgroRe

* Teilweiser Korperschutz.

«DUPONT>

CE-Kategorie & Typ

Kategorie Ill

Tyvek® 500 Stiefelabdeckung,
rutschhemmende Sohle

Kniehohe Stiefelabdeckung. Erhaltlich
in weil und in Einheitsgrole.
Gummizug am oberen Ende,
Fixierbander. Innenliegende Nahte.
Rutschhemmende Sohle.

Referenz: TY POBA S WH 00

Farbe: Weil}

Einheitsgrofle

GroBe:

7 @
\6/
Typ PB6-B] EN 14126

Tyvek® 500 Uberschuhe

Erhaltlich in weifld und in Einheitsgrofle.

Gummizug am Knochel. Innenliegende
Nahte.

Referenz: TY POSO S WH 00

Farbe: Weil}

Einheitsgrofle

GrofBe:

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont & Zurlck zur Kurzdarstellung
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Tyvek®” 500

ZUBEHOR®

Tyvek® 500 Uberschuhe
Erhaltlich in weild in den GréRBen
36 bis 42 und 42 bis 46. Gummizug
am Kndchel. Innenliegende Nahte.
Rutschhemmende Sohle.

Referenz: TY POSA S WH 00

‘ Farbe: Weil}
23 GroBe: 36 bis 42 & 42 bis 46

Alle Tyvek® 500 Zubehorteile sind antistatisch ausgerUstet.  * Teilweiser Kérperschutz.

Tyvek® | Schutzkleidung & Zubehor

CE-Kategorie & Typ

7 @
\6/
Kategorie Ill Typ PB[6-B] EN 14126

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont

& Zurick zur Kurzdarstellung
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Schutzkleidung

far Reinraume

VERGLEICH INNERHALB DES DUPONT-PORTFOLIOS

LEISTUNGSMERKMALE DES PRODUKTES @ Beste ©OGut  (Leer) Nicht empfehlenswert
Anwender konnen sich zwischen Tyvek® IsoClean® . . . .
; ; ; Gewebe unter Reinraumbedingungen UL Iqulean Tyvgk IsoClgan
zahlreichen Produktoptionen entscheiden, steril nicht steril

verarbeitet und steril

wenn es um die Arbeit in kontrollierten

. . . . Ja, Ja, steril Nein,
Umgebungen geht- Um die optlmale AL Optionscodes MS und DS Optionscodes TS und WS Optionscodes 00 und OB
Schutzkleidung fur die jeweilige
Anwendung zu finden, bietet Ihnen Partikelbarriere ® ® ®
dieser Leitfaden einen Uberblick Giber Unaefihrtich
.. . . ngefihrliche
die jeweiligen produktspezifischen Pl ke bariere 0 0 0
Anwendungsbereiche. Unser Ziel ist es,
das passende DuPont-Produkt fur die Komfort 0 0 0
jeweilige Umgebung oder Gefahrenquelle
bereitzustellen. Haltbarkeit ) o )
Antistatische
Eigenschaften, o o
gereinigt’
Partikelabgabe
und Sauberkeit ¢ © ©
|deale Kombination aus Schutz, |deale Kombination aus Schutz, |deale Kombination aus Schutz,
Starken Haltbarkeit, Komfort Haltbarkeit, Komfort Haltbarkeit, Komfort
und Sauberkeit und Sauberkeit und Sauberkeit

* Ableitung von elektrostatischen Aufladungen. Antistatische Eigenschaften kdnnen sich bei sterilen Produkten verschlechtern. Barriereeigenschaften konnen durch Gebrauch beeintrachtigt werden.

Tyvek®lsoClean® | Schutzkleidung fir Reinrdume & Zurick zur Kurzdarstellung 61



Schutzkleidung

far Reinraume

VERGLEICH INNERHALB DES DUPONT-PORTFOLIOS
@ Beste ©OGut  (Leer) Nicht empfehlenswert

Umgebungen/Gefahrstoffe Tyvek® IsoClean® Uberlegungen
Unter
bsjilr?ril;mén Steril Nicht steril
’ngung ., (Optionscodes (Optionscodes
c verarbeitet und steril TS und WS) 00 und 0B)
£ (Optionscodes
S MS und DS)
=)
&
€ GMP A/B, ISO 5, °® 0 Tyvek® IsoClean® sterile Schutzkleidung bietet vortreffliche
= kontrollierte Umgebungen’ Sauberkeits-, Barriere- und Sterilisierungslevel.
Tyvek® bietet eine inharente Partikelbarriere sowie
GMP C/D, ISO 6-9, ° Haltbarkeit, und ist fusselarm. Saubere Verarbeitung und
kontrollierte Umgebungen’ eingebundene Nahte sollten fur kritischere Umgebungen
erwogen werden.
Tyvek® bietet eine inhdrente Barriere gegen feine Partikel.
Ungefdhrliche, trockene Partikel { ] { ] { ] Schutzkleidung mit getunnelten N3hten bietet einen héheren
Grad an Schutz als Schutzkleidung mit einfachen Nahten.

(]
% Gefshrliche Pulver Hinweis: DuPont Schutzkleidung
7] fur kontrollierte Umgebungen sollte nicht in ° ° ° Benutzen Sie Schutzkleidung mit getunnelten N3dhten
e Umgebungen verwendet werden, in denen bei der Arbeit mit gefdhrlichen Pulvern.
:?;-’ Explosions- oder Feuergefahr besteht.

Toxische FlUssigkeitsspritzer Bitte halten Sie sich an unser Tychem®-Produktsortiment

Beispiele: organische Lésemittel, Atzmittel fUr Schutz gegen flissige und gasférmige Chemikalien.

*Tyvek® IsoClean® (Optionscodes DS und MS) Schutzkleidung ist hauptsachlich fur den Gebrauch in GMP A-D, ISO Klasse 5-8 vorgesehen. Sie kann jedoch auch in Umgebungen von ISO Klasse 4 und 9 benutzt werden, je nach den Erfordernissen
einer jeweiligen Anwendung. In allen Fallen hangt die Wahl der Schutzkleidung unter anderem von der Einschatzung des Designs und der Verarbeitung der Kleidung ab, sowie von den Erfordernissen der jeweiligen Anwendung. Unter
Reinraumbedingungen verarbeitete Schutzkleidung mit getunnelten Nahten bietet den hochsten Grad an Kontaminationsschutz und sollte bei kritischeren Einsdtze verwendet werden. Sterile Schutzkleidung ist verfigbar, falls notwendig. Es liegt in der
Verantwortung des Endnutzers, die passende Schutzkleidung fUr die jeweilige Anwendung zu bestimmen.
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Tyvek® IsoClean”

REINER UND STERILER
SCHUTZANZUG IC 193 B DS
STERILER SCHUTZANZUGIC193 B TS

Schutzanzug mit angearbeiteter Kapuze
und Uberziehstiefeln

v

v

Sterilitatssicherheitsniveau (Sterility Assurance Level, SAL)
10 (ISO 11137).

Helmke-Drum Kat. 1 (IEST-RP-CC003.3) nur fur IC 193 DS.

Validiertes Doppelbarriere-Verpackungssystem
(Option DS) fur Kontaminationskontrolle und
Sterilitatsrisikomanagement.

Verpackt in einem Reinraum der ISO-Klasse 4.

Mit dem Kleidungsstoff abgedeckte eingefasste Innenndhte,
um den Nahtschutz zu verstarken und das Risiko des
Eindringens von Flussigkeiten und Partikeln zu reduzieren.

Die Kapuze mit angearbeiteten Bandern ist mit
medizinischen Masken kompatibel.

PO B

Biotechnologie Pharmazeutika Herstellung von
Medizinprodukten

IC193 B WH DS

Referenz: |\~ 035 \WH TS

Farbe: Weil}
GrofBle: XS bis 7XL

* Gefdhrliche Pulver und zytostatische Chemikalien.

Tyvek®IsoClean® | Schutzkleidung & Zubehor

Integrierte
Kapuze mit Bandern

ReiBverschluss mit
ReiBverschlussblende

Integrierte Uberziehstiefel k
mit Gripper™-Sohle

«DUPONT>

Kategorie Ill

EN 10732
Klasse 2

@

EN 14126

SAL

1SO 1137

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont & Zurick zur Kurzdarstellung 63



«DUPONT>
» Tyvek® IsoClean’

REINER UND STERILER
SCHUTZANZUGIC183BDS | ) e . Kategorie Il
STERILER SCHUTZANZUG IC 183 B TS

. O o
Schutzanzug ohne Kapuze Eingefasster :
9 P Halsabschluss \5/
v’ Sterilisierungsgrad (Sterility Assurance Level, SAL) Typ 5B
10°¢ (ISO 11137).
v Helmke-Drum Kat. 1 (IEST-RP-CC003.3) nur fur IC 183 DS. =
v~ Steriles Mehrfachverpackungssystem mit Doppelbarriere \Aﬁ
(Option DS) fir Kontaminationskontrolle und Typ 6-B
Sterilitatsrisikomanagement. .
Gummizug
v/ Verpackt in einem nach ISO Klasse 4 zertifiziertem Reinraum. in der Taille
v/ Innenliegende eingefasste Nahte, bedeckt mit
Schutzkleidungsgewebe, um den Nahtschutz zu erhéhen EN10732"
und das Potenzial fir Durchdringung durch Flssigkeit und Klasse 2

Partikel zu verringern.

: é i Mit Tyvek® abgedeckte EN 14126

Daumenschlaufen
Gereinigt Herstellung von Pharmazeutika’

und steril Medizinprodukten

;

IC 183 B WH DS ISO 11137

Referenz: |~ 03B WHTS

Farbe: Weil}
GroRe: SM bis 3XL

* Geféhrliche Pulver und zytostatische Chemikalien. ** Schitzt nicht gegen ionisierende Strahlung.

Tyvek®lsoClean® | Schutzkleidung & Zubehor & Zurlck zur Produktpalette von DuPont & Zurick zur Kurzdarstellung 64



Tyvek® IsoClean”

REINER UND STERILES ZUBEHOR’ OPTION MS
STERILES ZUBEHOR" OPTION WS

Kategorie |

Tyvek® IsoClean® Laborkittel mit
eingefasstem Halsabschluss
- Modell IC270 B

Laborkittel verfligbar in weild und in
den Grof3en SM bis 3XL. Eingefasste
Nahte. Abgedeckter Gummizug an
Handgelenken. Druckknopfverschluss
an der Vorderseite fur leichtes An-
und Ausziehen. Verpackt mit einem
Uberpriften Verpackungssystem mit
Doppelbarriere (doppelt verpackt).

IC 270 B WH MS
Referenz:

IC 270 B WH WS

Farbe: Weil}

GroRe: SM bis 3XL

Kategorie Ill

Tyvek® IsoClean’
Schutzarmstulpen
- Modell IC501B

Armel verfiigbar in weilt und

in Einheitsgrofe. Eingefasste
Nahte. Getunnelte Gummizlge

an Handgelenken und Oberarm.
Verpackt mit einem Uberpriften
Verpackungssystem mit
Doppelbarriere (doppelt verpackt).

Referenz: IC501 B WH MS
: IC501 B WH WS

Farbe: Weil}

GroRe: EinheitsgroRe

N/A = Nicht zutreffend. * Teilweiser Korperschutz fir Kat. Ill-Produkte.

Tyvek®IsoClean® | Schutzkleidung & Zubehor

Kategorie Ill

Tyvek® IsoClean® Uberstiefel
- ModellIC 458 B

Uberstiefel verfiigbar in wei und in
den GroBen SM bis XL. Eingefasste
Nahte. Abgedeckter Gummizug an

der Beinoffnung. Kndchelbander.
Antirutschsohle Gripper™ Hohe 18” (45,7
cm). Verpackt mit einem Uberpriften
Verpackungssystem mit Doppelbarriere
(doppelt verpackt).

SM:10" (25,4 cm) entspricht bis zu HerrenschuhgroBe

4,5 (UK)/37 (EU); MD: 12" (30,5 cm) entspricht bis zu
HerrenschuhgroBe 6,5 (UK)/39,5 (EU); LG: 14" (35,6 cm)
entspricht bis zu HerrenschuhgroBe 13,5 (UK)/48,5 (EV);
XL:16" (40,6 cm) entspricht bis zu HerrenschuhgroRe 18,5
(UK)/53 (EU)

IC 458 B WH MS
IC 458 B WH WS

Weil3
SM bis XL

Referenz:

Farbe:

GroBe:

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont & Zurick zur Kurzdarstellung

«DUPONT>

Typ
Y @
\6/

Typ PB[6-B EN 14126

Kategorie |ll

Tyvek® IsoClean® Kapuze mit
B3andern - Modell IC 668 B

Kapuze verfiigbar in Weil3 und in
Einheitsgrofie. Eingefasste Nahte.
Eingefasste Kapuzenoffnung.

Grole Gesichtsoéffnung. Bander

mit Schlaufen fur verstellbare
Passform. Verpackt mit einem
Uberpriften Verpackungssystem mit
Doppelbarriere (doppelt verpackt).

Referenz

3 IC 668 B WH MS

Farbe: Weil3

GroRe: Einheitsgrofle
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Tyvek® IsoClean”

REINER UND STERILES ZUBEHOR’ OPTION MS
STERILES ZUBEHOR" OPTION WS

Kategorie |

Tyvek® IsoClean® Kapuze und
Mundschutzmaske
- Modell IC982B

KAPUZE: Eingefasste innenliegende
N3hte. Eingefasste Kopfoffnung.
Bander mit Schlaufen fur verstellbare
Passform. MUNDSCHUTZMASKE:
Plissiertes Polyethylen auBen. 175 cm
breit. Steril. Blau. Verpackt mit einem
Uberpriften Verpackungssystem mit
Doppelbarriere (doppelt verpackt).

Referenz: IC 982 B WH MS

Farbe: Weil3

GroRe: Einheitsgrofle

Kategorie |

Tyvek® IsoClean® Baretthaube
- Modell IC 729 WH

Baretthaube verfigbar in weil3 und
in Einheitsgrole. Kopfband mit
Gummizug. Verpackt mit einem
Uberpriften Verpackungssystem mit
Doppelbarriere (doppelt verpackt).

IC729 S WH MS
IC729 S WH WS

Farbe: Weil}

Referenz:

GrofRe: EinheitsgroRe

N/A = Nicht zutreffend. * Teilweiser Korperschutz fir Kat. Ill-Produkte.

Tyvek®IsoClean® | Schutzkleidung & Zubehor

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont & Zurick zur Kurzdarstellung



®

Tyvek® IsoClean
STERILE

Tyvek® IsoClean® Kapuze
mit angearbeiteter Maske und Bandern
IC 689 BWS

v/ Kapuze mit angearbeiteter Maske™ und Bandern
fir eine verstellbare Passform im Brustbereich.
Verfligbar in weif3 und in EinheitsgrofRe.
Gammasterilisiert und doppelt verpackt.
Eingefasste innenliegende Nahte. Eingefasste
Gesichtsoffnung fir geringe Partikelfreisetzung.
Steril zusammengelegt fir aseptisches Ankleiden.

Kategorie lll Typ PB[6-B]” EN 14126

Referenz: IC 689 B WH WS
Farbe: Weif}

GrofBe: Einheitsgrofle

* Die integrierte Maske ist eine blaue, sterile Reinraummaske aus plissiertem Polyethylen auBen mit einer Breite von 175 cm.

Bitte beachten Sie, dass es sich nicht um eine PSA-Maske handelt (also keine FFP1- 2- oder 3-Maske).

Tyvek®IsoClean® | Schutzkleidung & Zubehor

** Teilweiser Korperschutz.

«DUPONT>

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont & Zurick zur Kurzdarstellung
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Tyvek® IsoClean”

NON-STERILE TEILKORPERSCHUTZ'

Tyvek® IsoClean® Laborkittel mit
eingefasstem Halsabschluss
- Modell IC 270 B option OB

Laborkittel verfigbar in weil und in
den GroRBen SM bis 3XL. Eingefasste
Nahte. Abgedeckter Gummizug an
Handgelenken. Druckknopfverschluss
an der Vorderseite fur leichtes An- und
Ausziehen. Weil3.

Referenz: IC 270 BWH 0B

Weil3
SM bis 3XL

Farbe:

e5 GrofBe:

N/A = Nicht zutreffend.  * Teilweiser Kérperschutz.

Tyvek®IsoClean® | Schutzkleidung & Zubehor

Tyvek® IsoClean’ Kittel
- Modell IC702 S option 00

Kittel verfligbar in weil und in
den GrofRen SM/MD und LG/2XL.
Versauberungsnahte.

Eingefasster Halsabschluss mit
Bandern. Strickblindchen. Eingefasste
Bander, angesetzt in der Taillenmitte
vorne.

Referenz: IC702S WH 00
Weil3

SM/MD und LG/2XL

Farbe:

Grofe:

Tyvek® IsoClean®
Schutzarmstulpen
- Modell IC 501 B option 00

Schutzarmstulpen verfligbar in weil}
und in EinheitsgréRe. Eingefasste
Nahte. Abgedeckter Gummizug an
beiden Enden. 45 cm lang.

Referenz: IC 501 B WH 00

Farbe: Weil}

GrofBe:

Einheitsgrofle

«DUPONT>

Typ
¥
\§/
Kategorie lll Typ PB[6-B] EN 14126

Tyvek® IsoClean® Uberschuh
- Modell IC 451 S WH option 00
Uberschuh verfiigbar in weil und in

den Grolen MD und LG. Fixierbander.
Gripper™-Sohle.

Gesteppte Nahte. MD: 11,75” (29,8 cm)
entspricht bis zu HerrenschuhgréfRe
6,5 (UK)/39,5 (EU); LG: 14" (35,6 cm)
entspricht bis zu HerrenschuhgréBe
12,5 (UK)/47 (EU)

Referenz: IC 451S WH 00
Weil}

MD und LG

Farbe:

Grofle:

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont & Zurick zur Kurzdarstellung
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Tyvek® IsoClean”
NON-STERILE TEILKORPERSCHUTZ

Tyvek® IsoClean® Uberstiefel -
Modell IC 458 B WH option 00

Uberstiefel verfiigbar in weifl und in
den GroRBen MD und LG. Fixierbander.
Gripper"-Sohle. Eingefasste Nahte.
MD: 12" (30,5 cm) entspricht bis zu
HerrenschuhgroBe 6,5 (UK)/39,5 (EU);
LG: 14" (35,6 cm) entspricht bis zu

HerrenschuhgroRe 13,5 (UK)/48,5 (EU).

Referenz: IC 458 B WH 00
Weil3

MD und LG

Farbe:

GrofBe:

N/A = Nicht zutreffend.  * Teilweiser Kérperschutz.

Tyvek®IsoClean® | Schutzkleidung & Zubehor

Tyvek® IsoClean® Zyto-Kittel
- Modell IC 703 S option 00

Kittel mit Kragen und Klettverschluss
am Hals. Verlangerte Schirze

fir sicheren Schutz gegen
Gefahrenaussetzung von vorne.
Offnung im Riicken fiir héheren
Tragekomfort. Versauberungsnahte.
Strickbindchen. Eingefasste
Taillenbander, angesetzt an den
elastischen Seiten.

IC703 S WH 00

Referenz:

Weil3

XS - 3XL
FUR EINE BESSERE PASSFORM

Farbe:

GrofRe:

«DUPONT>

Typ

Tyvek® IsoClean® Kapuze mit
B3andern - Modell IC 668 B
option 00

Kapuze verfligbar in weil und in
Einheitsgrofle. Eingefasste Nahte.
Eingefasste Kapuzenoffnung. Grofle

Gesichtsoffnung. Bander mit Schlaufen
far verstellbare Passform.

Referenz: IC 668 B WH 00

Farbe: Weil3

Grofe:

Einheitsgrofle

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont & Zurick zur Kurzdarstellung

Kategorie Il

Typ PB [6-B]

@)

EN 14126

@

Tyvek® IsoClean® Baretthaube
- Modell IC 729 S option 00
Baretthaube verfiigbar in weil und in
Einheitsgroe. Versduberungsnahte.

Kopfband mit Gummizug. 54 cm
Durchmesser.

Referenz: IC729 S WH 00

Farbe: Weil}

GrofBe:

Einheitsgroe
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Tyvek®” 800 ES

Der neue Tyvek® Schutzanzug des Typs 3

O

Kategorie Ill
mit verbessertelz Atmungsaktlwtat. ist fur. Selbstklebende
langere Tragezeit ausgelegt und eignet sich ReiBverschlussblende g

hervorragend fiir die Gesundheitsversorgung
in Hochrisikosituationen.

p3

v/ Eine wirksame biologische Barriere, einschlief3lich
Virenschutz ISO 16604 Klasse 5, und leistungsfahig im
Kontext von Gefahrenstoff-Risikogruppe 3 / BSL3" oder

= =
)
~
o o

S
O

. . ; . Tyvek® Reillverschluss
hoher (z. B. Tuberkulose, Covid) mit hoher Exposition

x4

gegenlber Karperflissigkeiten.

v/ Verbesserte Atmungsaktivitdt: 20< Ret<25 m?Pa/W.

v/ Rot Uberklebte Nahte helfen bei der Identifizierung
des Notfallhelfers.

) =
o =)
. I
o o

v Erflllt die Standardleistungsanforderungen nach EN Mit Tyvek® abgedeckte
13795-1 fir Anwendungen in der Medizintechnik. Daumenschlaufen

=

rn
=
=
N
©
wun

vy
N o 7/
)%
: So2
_ Medizinische Medizinische Biogefahren

53 Notfallmalnahmen Anwendungen”

= (@l

Gummizug in der Taille
EN 137951

OP-Bekleidung
und Abdecktiicher

Gummizige im
Kndchelbereich

Tyvek® | Schutzkleidung und Zubehér fiir Rettungsdienste & Zurlck zur Produktpalette von DuPont & Zurick zur Kurzdarstellung 71

Referenz: T)198 T WH 00 25ES

Farbe: Weil}
GroRe: SM bis 3XL

* BSL: Biosicherheitsstufe. ** Befolgen Sie die 6rtlichen Vorschriften fir Medizinprodukte.



Tyvek® 500 AV 0

Der erste Schutzanzug des Typs 5 und 6 mit
Virenschutzeigenschaften, der maximale
Infektionskontrolle unterstiitzt und so das
Risiko einer Kreuzkontamination von Patienten

: in medizinischen Einrichtungen verringert.

O

Die antiviralen Eigenschaften bedeuten eine zusatzliche
Schutzschicht, die Viren und Bakterien bei Kontakt mit
dem Kleidungsstiick eliminiert.

v

O

Ideal fir Routineaufgaben in Situationen mit geringem
oder definiertem Risiko. Im Zusammenhang mit
Biogefahren-Risikogruppe 3 / BSL3" oder weniger mit
geringer Exposition gegentber Korperflissigkeiten.

O

Atmungsaktivitat: 13<Ret<20 m*Pa/W.
Gummizug am

Erflllt die Hochleistungsanforderungen nach EN 13795-1
Armabschluss

fir Anwendungen in der Medizintechnik.

== (o Q
S & Medizinische Medizinische Biogefahren  Kontrolle der mikrobiologischen
g3 NotfallmaBnahmen Anwendungen” Kontamination

TY 198 S WH 00 25AV
Weil}
SM bis 3XL

S Referenz:

Farbe:
' GrofBe:

Gummizige im
Kndchelbereich

* BSL: Biosicherheitsstufe. ** Befolgen Sie die 6rtlichen Vorschriften fir Medizinprodukte.

Tyvek® | Schutzkleidung und Zubehér fir Rettungsdienste

Tyvek® Reillverschluss

C

«DUPONT>

Kategorie Ill

Gute Kapuzenpassform

050
\5/
Typ 5B

s 4
o DN
o

S

m
=
=
Ne)
wl

®)

m
=
=
N
()}

£

1SO 18184
SARS Cov2

Gummizug in der Taille

&

EN 137951
OP-Bekleidung
und Abdeckticher

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont & Zurick zur Kurzdarstellung
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«DUPONT>

Tyvek® 500 ES

O

Der neue Tyvek® 500 ES Schutzanzug bietet

Kategorie Ill
die bc.este A.«tmungsaktlwtat fur dieses Niveau Gute Kapuzenpassform
des biologischen Schutzes. z
O

v/ Der Schutzanzug des Typs 5 und 6 beinhaltet TB

Virenschutz gemalR ISO 16604 Klasse 2. >
v/ Optimaler Schutz bei geringem Risiko im

Zusammenhang mit Biogefahren-Risikogruppe %;

3/ BSL3" oder weniger mit geringer Exposition Tyvek” ReilBverschluss Typ 68

gegenUber Korperflissigkeiten.

v/ Atmungsaktivitat in der gleichen Kategorie wie SMS:
Ret <6 m?Pa/W.

v' Verbesserter Komfort beim Schwitzen (Heizplatte,
schwitzende Gliederpuppe).

-
Z@
=
©
wun

. . . Gummizug am
v/ Erflllt die Anforderungen nach EN 13795-1 fir Armabschluss

®)

Anwendungen in der Medizintechnik.

e 4
LN
=

Medizinische Medizinische Biogefahren
53 Notfallmalnahmen Anwendungen”

EN 137951
OP-Bekleidung
und Abdeckticher

=z
ﬁ g
N
(o))

Gummizug in der Taille

Referenz: TY 198 S WH 00 25ES

Farbe: Weil}
GroRe: SM bis 3XL

C

Gummizige im
Kndchelbereich

* BSL: Biosicherheitsstufe. ** Befolgen Sie die 6rtlichen Vorschriften fir Medizinprodukte.
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> Tyvek® 500 ES Kittel (0

Ein neuer Kittel mit verbessertem Kategorie Il
Tragekomfort, der die Atmungsaktivitat

von medizinischer Kleidung mit dem Kragen

biologischen Schutz von PSA verbindet und ;15
sowohl den Trager als auch den Patienten Typ PBI6-B]"
vor biologischen Risiken schiitzt.

v/ Dieser Kittel des Typs PB [6-B] beinhaltet Virenschutz @

gemal 1ISO 16604 Klasse 2. ENTIA9S
v/ Effektiver Schutz bei geringem Risiko im

Zusammenhang mit Biogefahren-Risikogruppe

3/ BSL3" oder weniger mit geringer Exposition

gegenUber Korperflissigkeiten. EN 14126

v Atmungsaktivitat in der gleichen Kategorie wie SMS: Strickbundchen fur

) zusatzlichen Komfort
Ret <6 m*Pa/W. unter dem Handschuh
v/ Erflllt die Anforderungen nach EN 13795-1 fir
Anwendungen in der Medizintechnik.

7 @

: Medizinische Biogefahren
£s Anwendungen” Wird vorne
zugebunden

EN 13795-1
OP-Bekleidung
und Abdeckticher

C

Referenz: TY 703 S WH 00 30ES
Farbe: Weil}
GroRe: SYEN

O

* BSL: Biosicherheitsstufe. ** Befolgen Sie die 6rtlichen Vorschriften Offener Ricken

fOr Medizinprodukte. *** PB: Teilweiser Kdrperschutz.
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ProShield

Schutzanzuge




2% GrofBe:

ProShield® 60

Bester Anzug aus Mikroporésem Film
seiner Klasse zu einem attraktiven Preis.

v/ Neues Design fr noch bessere Passform.
v/ Gute flussigkeitsabweisende Eigenschaften.

v/ Schutz gegen wasserbasierende Chemikalien in
mittlerer Konzentration.

D [ o]

NN
Allgemeine Industrie
8 Wartung

S Referenz: P6 127 S WH 00
Farbe: Weil}

SM bis 7XL (4xL BIS 7XL ALLE MTO)

MTO = MaRgefertigt.  * Schitzt nicht gegen ionisierende Strahlung.

ProShield® | Schutzkleidung

OOC

Gummizug an der
Kapuze, Taille
mit Gummizug

Reilverschlussabdeckung

Dreiteiliger
Zwickel

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont
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Kategorie Ill

A/
oy

z‘@
o)
o

)

EN 11495

EN 10732
Klasse 1

& Zurick zur Kurzdarstellung
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ProShield” 20 SFR

Schiitzt den Trager und die darunter
getragene flammbestindige Arbeitskleidung.

v/ Maximaler Tragekomfort durch die offene Struktur des -
Dreiteilige

atmungsaktiven SMS-Spinnvliesmaterials. Kapuze

v/ Halogenfrei flammgeschitztes Spinnvlies, frei von
besorgniserregenden Stoffen (SVHC) gemal REACH
Verordnung.

v Beidseitig antistatisch ausgeristet™.

O

Elasticated
wrists

O

— =
S =D

-—
Petrochemische  Schweif3-, Gas- und Eisenbahn Taille mit
Industrie Metallanwendungen Gummizug

n der DuPont de Ner

Referenz: F1 CHF5S WH 00

Farbe: Weil3 with orangefarbenen nahten

GrofBe: MD bis 3XL

*Schutzt nicht gegen ionisierende Strahlung.

368 ** Gemald EN 1SO 14116:2008 ist eine Zugfestigkeit von >150 N erforderlich. Diese Kleidung hat nur eine Zugfestigkeit von >30 N.

*** Tests an bestimmten flammbestandigen Materialien und Anzigen haben gezeigt, dass die antistatischen Eigenschaften im Laufe der
Zeit abnehmen. Im Interesse der Sicherheit begrenzen wir die Lagerfahigkeit der antistatischen Eigenschaften von ProShield® FR zunachst auf 18 Monate.

ProShield® | Schutzkleidung & Zurlck zur Produktpalette von DuPont
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Kategorie Ill

A/
oy

z‘@
o)
o

)

EN 11495

EN 10732
Klasse 1

)

EN1SO1416™
Index 1

& Zurick zur Kurzdarstellung
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ProShield® 20

Die auf SMS-Technologie basierenden
ProShield® 20 Schutzanziige sind leicht und
atmungsaktiv und bieten Typ 5/6 Basisschutz.

v/ Begrenzter Schutz gegen Partikel.

v" Hoher Tragekomfort: hohe Luft- und
Wasserdampfdurchlassigkeit.

v/ Erhaltlich in blau und in weil3.

\—

[ [=)

N

Allgemeine Industrie
Wartung

Referenz: PB CHF5 S WH 00
PB CHF5 S BU 00

Farbe: Weil3 oder Blau
GroRe: SM bis 3XL

MTO = MaRgefertigt.  * Schitzt nicht gegen ionisierende Strahlung.

ProShield® | Schutzkleidung

Kapuze mit
Gummizug

Armabschlisse
mit Gummizug

Taille mit
Gummizug

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont
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EN 11495

EN 10732
Klasse 1
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» ProShield® 8 Proper

Langlebiges, waschbares und bequemes
Schutzkleidungsstiick, ideal fir allgemeine
Wartungsarbeiten.

v/ Vielseitig einsetzbare, besonders robuste
Schutzkleidung fur nicht gefahrliche Substanzen.

v/ Haltbares, dunkel eingefarbtes Polyethylen-
Spinnvlies. Auf der Innenseite antistatisch
ausgeristet (fir hoheren Komfort).

v/ Bis zu 7 Mal waschbar.

AC S (I ST

Allgemeine Reinigung Mehrwegkleidung
Wartung fur Besucher

Do-it-yourself

TY CCF5S GY 00

Referenz:

Farbe: Grau

GroRe: SM bis 2XL

ProShield® | Schutzkleidung

Stehkragen

Taille mit
Gummizug

Offene Beinenden
(ohne Gummizug)

& Zurlck zur Produktpalette von DuPont
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Tyvek

Nachhaltigkeits-
initiativen und
Recyclingprogramm

& Zurlck zur Kurzdarstellung



Nachhaltigkeitsinitiativen

im Tyvek®

Schutzkleidungsgeschaft

SCHUTZ DER MENSCHEN AM ARBEITSPLATZ UND

FORDERUNG DER NACHHALTIGKEIT

Von der Produktentwicklung und -herstellung bis hin zu
Verpackung, Vertrieb und Marketing konzentrieren wir

uns auf kontinuierliche Innovation, um die Nachhaltigkeit
entlang der gesamten Wertschopfungskette voranzutreiben.

ANKLICKEN, UM DORTHIN ZU WECHSELN

Nutzung erneuerbarer
Energien bei der
Herstellung von Tyvek®
Material

v

Tyvek® | Nachhaltigkeitsinitiativen und Recyclingprogramm

Nachhaltigkeits-
bemihungen bei der
Verpackung unserer

Schutzkleidung

v

Recyclingprogramm
fir Tyvek®

v

& Zuruck zur Kurzdarstellung



Nutzung erneuerbarer
Energien bei der Herstellung
von Tyvek®” Material

Tyvek® wird mit Strom aus erneuerbaren Dies unterstreicht das

Quellen hergestellt. DuPont hat diesen Engagement des Unternehmens,
Meilenstein durch den Erwerb von sein Ziel fUr erneuerbare Energien
Grinstromzertifikaten (Renewable Energy zu erreichen und im Rahmen der
Credits, RECs) und Herkunftsnachweisen Nachhaltigkeitsziele fiir 2030
(Guarantees of Origin, GOs) erreicht, die seinem klimaschonend zu handeln.
Energieverbrauch im Jahr 2022 entsprechen,

und hat sich zu weiteren jahrlichen Kaufen

verpflichtet.

v Reduzierung unserer Scope-1- und Scope-2-Treibhausgasemissionen um 50 % bis 2030, ausgehend
vom Basisjahr 2019, und Erreichen der Kohlenstoffneutralitdt des Betriebs bis 2050.

v/ Reduzierung unserer Scope-3-Emissionen aus eingekauften Waren und Dienstleistungen und dem
Ende der Lebensdauer verkaufter Produkte um 25 % bis 2030 gegeniber dem Basisjahr 2020.

v Im Rahmen unserer RE100-Verpflichtung méchten wir bis 2030 insgesamt 60 % des Stroms fir
unsere Betriebsablaufe aus erneuerbaren Quellen beziehen.

Tyvek® | Nachhaltigkeitsinitiativen und Recyclingprogramm & Zuruck zur Nachhaltigkeitsinitiativen & Zuruck zur Kurzdarstellung
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fur Tyvek® 500 Xpert

a Erhebliche Verringerung

des Verbrauchs von
Verpackungsmaterial
in den letzten 5 Jahren.

Geschatzte vermiedene
Umweltauswirkungen

(fir eine Bestellung von 35.000
Anzlgen, die nach Frankreich
geliefert werden)

* Externer Studienbericht Uber die Umweltvorteile der Verpackungsreduzierung

Tyvek® | Nachhaltigkeitsinitiativen und Recyclingprogramm

!

3 Tonnen CO,-
Aquivalente

35 x Flug Paris-
Toulouse fur
einen Passagier

]

820 kg
Feststoffabfall

Das monatliche
Aufkommen an fes-
ten Siedlungsabfal-
len von 21 europais-
chen Einwohnern

& Zuruck zur Nachhaltigkeitsinitiativen

O

60 m?
Wasser

330
Bader

«DUPQONT»
NACHHALTIGKEITSBEMUHUNGEN BEI DER VERPACKUNG UNSERER SCHUTZKLEIDUNG:

Verpackungsoption Eco Pack

SEIT
2017

=

77.700 M] an Primarenergie

Der Primarenergiebedarf von:

- Der monatliche
Stromverbrauch von 14
Personen in Europa

-+ 1700 kg Rohél

& Zurick zur Kurzdarstellung 83




NACHHALTIGKEITSBEMUHUNGEN BEI DER VERPACKUNG
UNSERER SCHUTZKLEIDUNG:

Verpackung mit PCR-Anteil

Die Verpackungen flir DuPont™ Tyvek, Tychem® und ProShield®
Schutzbekleidung werden seit Ende 2023 mit PCR-Anteil (Post-
Consumer-Rezyklat) hergestellt. Der PCR-Anteil wird nach und nach
bei bedruckten Beuteln angewendet und zwar zunachst nur bei
einigen Modellen. Die Umstellung wird mit weiteren Modellen bis
2025 fortgesetzt.

Ziel ist es, die Verwendung von Polymeren ersten Grades zu
reduzieren und die Verwendung von PCR-Rohstoffen zu verstarken.
Diese Vorschriften sind derzeit landerspezifisch, DuPont arbeitet aber
proaktiv an der Anwendung von PCR-Anteilen fur die Verpackungen
des Sortiments an Chemikalienschutzkleidung.

Mit dieser Initiative und im Einklang mit unseren Nachhaltigkeitszielen
tragt DuPont Personal Protection zur Verringerung der indirekten
Treibhausgasemissionen bei. Durch den Kauf dieser von DuPont
hergestellten Schutzanziige reduzieren Sie indirekt auch den
Verbrauch von neu hergestelltem LDPE (Polyethylen niedriger Dichte)
in Verpackungen und tragen zum Umweltschutz bei.

DarUber hinaus verzichten wir auf transparente Aulenbeutel fir
Tychem® Schutzkleidungsverpackungen, wodurch auch der Verbrauch
an Beuteln aus fabrikneuem Polyethylen reduziert werden kann.

*Mindestens 50 % PCR in der Verpackung

Tyvek® | Nachhaltigkeitsinitiativen und Recyclingprogramm & Zuruck zur Nachhaltigkeitsinitiativen & Zuruck zur Kurzdarstellung



«DUPONT»
Recyclingprogramm fir
Tyvek® Schutzkleidung’

DuPont™ Tyvek® ist stolz darauf, sein langjahriges
Recyclingprogramm zu Tyvek® Schutzkleidung zu erweitern, um
unsere Kunden in Europa bei der Entsorgung gebrauchter Tyvek® und
IsoClean® Schutzkleidung zu unterstitzen und Abfall zu reduzieren.

@?g RECYCLING-
PROZESS™

SPAREN SIE MATERIAL
UND ENERGIE

Warum recyceln?

DuPont™ Tyvek® wird aus Polyethylen hoher Dichte (HDPE) hergestellt.
Daher kann Tyvek® mechanisch im Recyclingverfahren zu Produkten
wie Schutzrohren fir Untergrundkabel, Automobilteilen, Schlauchfolie,
Verpackungsfillmaterial oder Blistern verarbeitet und in einigen Fallen
wieder in reines Polyethylengranulat umgewandelt werden.

Das Recyclingprogramm fur Tyvek® Schutzkleidung bietet die
Maoglichkeit, Kleidungssticke ein zweites Leben in Produkten wie
Containern, Holzpaletten und Parkbanken zu geben, damit sie nicht auf
der Mulldeponie landen.

©
SR

STEIGERN SIE DIE
ARBEITSMORAL DER
MITARBEITER

3
(2

SAMMLUNG
v

(55

KONSOLIDIERUNG

Pro 50 recycelte Tyvek® Schutzanzige werden 10 kg Tyvek® aus dem v
Abfallstrom entfernt und in Produkten wiederverwendet. ?
Nachhaltigkeitsmanagement von DuPont
Nachhaltigkeit steht im Mittelpunkt unseres Handelns - von der ERFULLEN SIE IHRE L
Reduzierung unseres betrieblichen Ful3abdrucks Uber die Entwicklung g L

marktgerechter nachhaltiger Losungen bis hin zur Bewaltigung RECYCLING

der globalen Herausforderungen der Zukunft. Dieses Programm
ist ein weiteres Beispiel fir das Engagement von DuPont fir mehr
Nachhaltigkeit. Die Teilnahme am Recyclingprogramm fir Tyvek®
Schutzkleidung ist einfach und stellt eine kostenginstige und
verantwortungsvolle Entscheidung dar.

* Das Recyclingprogramm ist nur in einigen Landern verfigbar. Wenden Sie sich an einen DuPont Vertriebsmitarbeiter,
um mehr zu erfahren. Sie kénnen sich auch Gber diesen Link fir das Programm anmelden.  ** Nur zu Illustrationszwecken.

Tyvek® | Nachhaltigkeitsinitiativen und Recyclingprogramm

HELFEN SIE

DER UMWELT

& Zurick zur Nachhaltigkeitsinitiativen & Zuruck zur Kurzdarstellung
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ANHANG 1
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CE-Kennzeichnungen, europdische Normen
und rechtliche Rahmenbedingungen

Firsorgepflicht

Arbeitgeber haben ihren Mitarbeitern gegeniber eine Fir-
sorgepflicht und mussen alle vertretbaren und praktikablen
Mafnahmen ergreifen, um die Gesundheit und Sicherheit
der Mitarbeiter am Arbeitsplatz zu gewahrleisten. Daher
reicht es nicht aus, lediglich die einschlagigen grundleg-
enden gesetzlichen Gesundheits- und Sicherheitsvorschrif-
ten einzuhalten, denn diese koénnen unpassend, un-
zureichend oder einfach veraltet sein. Arbeitgeber sind
verpflichtet, ihr Wissen und ihre Technologien standig auf
dem neuesten Stand zu halten und alle méglichen Gefdhr-
dungen am Arbeitsplatz zu kennen. Beachten Sie, dass die
Nichteinhaltung der gesetzlichen Gesundheits- und Sich-
erheitsvorschriften eine Straftat darstellen kann und dass
insbesondere einzelne Geschaftsfihrer und leitende An-
gestellte des Unternehmens nach nationalen Gesetzen
wie dem UK Health and Safety at Work Act von 1974 (Ge-
setz fur Gesundheit und Sicherheit am Arbeitsplatz) unter
Umstanden eine personliche Verantwortung und Haftung
Ubernehmen miussen. Verordnungen bedingen oft die
unumgehbare Verpflichtung fir Arbeitgeber, spezifische
SicherheitsmaRnahmen einzufihren oder bestimmte
Gefdhrdungen zu vermeiden. Als Folge sind Arbeitgeber
verpflichtet, ein Managementsystem fur die Identifizierung
und den Umgang mit Gefahrstoffexpositionen oder mogli-
chen Gefahrstoffexpositionen einzufiihren. Dies bedeutet in
der Praxis, dass angemessene Gefdhrdungsbeurteilungen
regelmanig durchgefihrt werden muissen (siehe Anhang 3).

Technische Normen und ihre Grenzen

Insbesondere internationale Normen spielen eine entschei-
dende Rolle bei der Einhaltung gewisser Mindeststandards

ANHANGE | Anhang1CE-Kennzeichnungen, europaische Normen und rechtliche Rahmenbedingungen

hinsichtlich Qualitat, Kompatibilitat und Leistungseigen-
schaften. Dies dient dazu, sowohl den Kunden als auch die
Umwelt zu schitzen und den Handel mit Produkten und
Technologien zu erleichtern. Obwohl Normen bei der Spe-
zifikation von Schutzkleidung und anderer Sicherheitsaus-
rustung sehr wichtig sind, ist es trotzdem nicht moglich, sich
bei der Auswahl von Schutzkleidung fir eine bestimmte
Gefahrdungssituation einfach auf industrie-weite Standards
und Zertifizierungen zu verlassen.

Dies ist ist zum Teil darauf zurlckzufGhren, dass es hin-
sichtlich Qualitdt und Leistung sehr grofie Spielrdume ge-
ben kann und diese zuldssigen Spannen zu groBen Unter-
schieden in Bezug auf die Fahigkeiten des Produkts fihren
kénnen.

So gibt es eine Vielzahl von Schutzanziigen auf dem Markt,
und obwohl alle vielleicht das europaweite CE-Kennzeichen
besitzen, kdnnen Schutzanziige desselben Schutztyps sehr
unterschiedliche Leistungseigenschaften aufweisen. Fir Typ
5 zum Beispiel muss die durchschnittliche nach innen geri-
chtete Leckage bei 80% der Proben niedriger als 15% sein.
Dasselbe gilt fur die verschiedenen “Klassen” von Schutz-
kleidung gegen radioaktive Partikel. Hier lassen die sehr
breiten Leistungsspannen der drei Klassen lediglich eine
grobe Einschatzung der relativen Leistungsfahigkeit unter-
schiedlicher Schutzanziige zu (siehe Anhang 7, nomineller
Schutzfaktor). Daraus lasst sich leicht erkennen, dass die
Zuordnung eines Anzugs zu einem bestimmten Schutztyp
nicht zwangslaufig bedeutet dass alle Anzige dieses Typs
den gleichen Schutz bieten. Es ist auch wichtig, zu verste-
hen, dass die CE-Kennzeichnung an sich keinerlei “Zulas-
sung” bedeutet. Die zugrunde liegende EU-Gesetzgebung in
Form von Richtlinie 89/686/EWG sowie der neuen Europais-
chen PSA-Verordnung 2016/425 stellen diese Beschrankun-

gen mit eigenen Worten eindeutig klar: “Diese Richtlinie
regelt lediglich die grundlegenden Anforderungen, die die
Persdnlichen Schutzausristungen erfillen missen.” Anders
gesagt, stellt sie also das absolute Minimum und nicht die
ideale oder bevorzugte Schutznorm dar. Solche Normen ent-
sprechen daher nur einem absoluten “Mindestmal}” fur die
Leistungsfahigkeit der Schutzkleidung und stellen lediglich
einen Ausgangspunkt fir die angemessene Auswahl von
Schutzkleidung dar. Es gibt noch weitere Einschrankungen
im Zusammenhang mit Normen, die ebenfalls verstanden
werden mussen. Dazu zahlen:

Normen und insbesondere internationale Normen beno-
tigen fur ihre Entwicklung, Annahme und Harmonisierung
einen langen Zeitraum. Auch die langwierige Konsultation-
sphase tragt zum Problem bei. Das Gleiche trifft auch auf
die nachfolgende Uberpriifung und Uberarbeitung zu. Dies
bedeutet, dass Normen rasch veraltet sind und technische
Entwicklungen, moderne Sicherheitskriterien und die neu-
esten wissenschaftlichen Erkenntnisse nicht mehr ange-
messen bericksichtigen.

Obwohl einige Normen eher leistungs- als spezifikationsori-
entiert sind und den Anspruch erheben, ausreichend flexibel
und daher unabhdngig vom technischen Fortschritt zu sein,
kann der Effekt des “kleinsten gemeinsamen Nenners” von
Normen in der Praxis zu einer Minderung von Innovation
und Kreativitdt fihren. Der praskriptive Charakter von Nor-
men zwingt die Hersteller, entlang vorgegebener Wege zu
gehen, obwohl es auch andere Optionen oder Lésungen ge-
ben kann, die mindestens genau so gut sind wie diejenigen,
die von einer bindenden Norm diktiert werden.

& Zurlck zur Indexkurzdarstellung & Zuruck zur Kurzdarstellung

88



- Die Einhaltung einer Norm und somit eines allgemeinen
Mindeststandards kann dazu fUhren, dass Produkte und
Firmen als zuverldssig erscheinen, die in der Regel keinen
guten Ruf besitzen. Zum Beispiel ist ein ISO-Zertifikat an
sich keine Garantie daflr, dass ein Unternehmen hochw-
ertige Qualitatsprodukte herstellt. Es steht lediglich fir die
Einhaltung bestimmter Abldufe, und dies kann sich als ein
irrefUhrender Indikator erweisen.

- Das blinde Vertrauen in Normen kann dazu fUhren, dass
der “gesunde Menschenverstand” in Situationen, in denen
er besser geeignet ware, gar nicht zur Anwendung kommt.

- Aufgrund ihrer Allgemeingultigkeit kénnen internation-
ale Normen auf unterschiedliche Weise ausgelegt werden,
da sie in vielen L3ndern erlassen werden (bei der CE-
Kennzeichnung zum Beispiel gelten die entsprechenden
Normen in allen 31 Mitgliedsstaaten des Europaischen
Wirtschaftsraums).

- Die internationale Harmonisierung fUhrt zu einer
“Angleichung” der bestehenden nationalen
Rechtsvorschriften und kann zu einer Verwasserung eini-
ger nationaler Normen fUhren, die sich nachteilig auf das
allgemeine Sicherheitsniveau auswirkt.

- UbermiRiges  Vertrauen in  die  verdffentlicht-
en technischen Normen kann Endanwender und
Sicherheitsverantwortliche in falscher Sicherheit wiegen.
Die AnwendungvonStandardskanndurchein GbermaRiges
Vertrauen in die vermeintlichen Sicherheitsmerkmale “zer-
tifizierter” Produkte zum “Aussetzen von Entscheidungen”
und “Ubertragen der Verantwortung” fihren.

- Die Einhaltung von Normen, insbesondere von solchen,
die eine unmafig grole Papierarbeit oder hohe finanzielle
Vorleistungen erfordern, kann Ressourcen abziehen, die zur
Verbesserung echter Qualitats- und Sicherheitsprobleme
besser aufgehoben waren.

- Aufgrund praktischer Notwendigkeit sind Normen ten-
denziell datengesteuert und basieren auf “anerkannt-
en Priufverfahren”, also Labortests und -simulationen. Sie
berlcksichtigen also nicht zwangsldufig die praxisnahen
Aspekte der Produktverwendung im realen Leben.

- Genauso basieren viele Normen auf einer zwangsldu-
fig begrenzten Anzahl an Daten und Risikoszenarien, wo-
durch ihre Anwendbarkeit auf alle Gefdhrdungssituationen
eingeschrankt wird.

ANHANGE | Anhang1CE-Kennzeichnungen, europaische Normen und rechtliche Rahmenbedingungen

ANHANG 1| CE-Kennzeichnungen, europdische Normen und rechtliche Rahmenbedingungen

- Normen koénnen daher als Ergdanzung zu einer umfas-
senden Beurteilung der Gefahrdungen und der verflg-
baren Schutzoptionen angesehen werden, sie kénnen
diese jedoch nicht ersetzen. Durch diese Anmerkungen
soll jedoch nicht die Bedeutung von Normen abgewertet
werden. Sie sind absolut unverzichtbare Instrumente zur
Festlegung eines Mindestmales an Sicherheit und Qualitt,
zur Sicherstellung der Produkt- und Prozesskonsistenz
sowie zur Etablierung einer branchen- und marktuber-
greifenden Kompatibilitdt. Es ist jedoch wesentlich, ihre
Grenzen zu erkennen und sie nicht als Entschuldigung far
die Nichtdurchfihrung einer angemessenen Bewertung
von Schutzbekleidung oder anderen PSA-Artikeln gelten
zu lassen.

Verbindliche Normen

EU-Richtlinien wie z. B. die Richtlinie 89/686/EWGT1 des Rates
sowie die neue Europadische PSA-Verordnung 2016/425 fir
auf dem Markt befindliche Personliche Schutzausristun-
gen muissen von den EU-Mitgliedstaaten und EWG-Mit-
gliedsunternehmen angenommen und in nationales Re-
cht Uberfihrt werden. Eine solche Gesetzgebung soll den
freien Warenverkehr in der Gemeinschaft erleichtern und
sicherstellen, dass bestimmte grundlegende Gesundheits-
und Sicherheitsanforderungen zum Schutz des Endnutzers
eingehalten werden (die “wichtigsten Anforderungen”). Der
allgemeine Anwendungsbereich von EU-Richtlinien wie
dieser ist in der Regel sehr breit gehalten und im Falle der
Richtlinie 89/686/EWG erstreckt er sich von Bekleidung
und Atemschutzmasken bis zu Sicherheitsschuhen und Ab-
sturzsicherungen. Es gibt nur wenige Ausnahmen, die von
dieser Richtlinie nicht erfasst werden, und diese beziehen
sich in der Regel auf Sonderausristung, die bereits von der
EU-Gesetzgebung geregelt ist.

ISO

Eine EN-Norm ist im Wesentlichen eine europdische Norm.
Europaische Normen (mit Prafix EN) werden jedoch in zu-
nehmenden Male durch internationale Normen (mit Prafix
ISO) ersetzt bzw. zusammengefasst oder harmonisiert. ISO
ist die internationale Organisation fir Normung, die Normen
auf internationaler Ebene entwickelt und Ubersetzt. Es gibt
eine enge Zusammenarbeit und gegenseitige Ubernahme
zwischen ISO und der EU, und die gemeinsam angenomme-
nen Normen weisen das Prafix EN-ISO auf.

«DUPONT>

CEN

CEN (Comité Européen de Normalisation) ist das Européische
Komitee fir Normung und die gemeinnitzige Einrichtung,
die seitens der EU mit der Entwicklung von landeribergreif-
enden EN-Normen und -Spezifikationen offiziell betraut ist.
Das Komitee arbeitet neben dem Europaischen Komitee fir
elektrotechnische Normung (CENELEC) und dem Europais-
chen Institut fur Telekommunikationsnormen (ETSI) an der
Forderung und Realisierung von harmonisierten Normen.

Nationale Normen

Dies sind Normen wie z. B. British Standards (mit Prafix BS),
Normen des Deutschen Instituts fir Normung (mit Prafix
DIN) oder Norme Francaise NF, die in einzelnen Landern
gelten. In zunehmenden Mal3e werden diese Normen durch
ihre europaischen Aquivalente ersetzt. Sie werden dann mit
BS-EN oder DIN-EN usw. bezeichnet. Entsprechend bezieht
sich eine Norm mit dem Prafix BS-EN-ISO auf eine Norm, die
in allen Fallen die gleichen Kerninformationen enthalt und
Uber die Grenzen aller drei Gebiete angenommen wurde -
eine wirklich internationale Norm.

Proprietare Normen

Wie wir gesehen haben, sind gesetzgeberische Normen
trotz ihrer Beschrankungen ein wirksames Mittel, um die
Einhaltung von Mindeststandards in Bezug auf Sicherheit,
Qualitdt und Einheitlichkeit zu gewahrleisten. Clevere,
kundenorientierte Unternehmen werden sich jedoch stets
bemUhen, technische Spezifikationen, ethisches Verhalten
und ein Mal} an Kundenbetreuung anzustreben, die weit
Uber die gesetzlichen Mindestanforderungen hinausgehen.
So kénnen sie sich von anderen Lieferanten abheben, die
die Anforderungen “gerade so” erfillen, und damit ihre
Uberlegenheit demonstrieren.

Hinweise

Informationen zu EU-ATEX-Richtlinien (explosionsgefahr-
dete Bereiche) finden Sie in Anhang 9. Eine Zusammenfas-
sung der europadischen Normen fir Schutzkleidung finden
Sie in Anhang 7 der British Standards'.

1HSE online, Europaische Normen und Kennzeichnungen fir Schutzkleidung,
Anhang 7 (Vereinigtes Konigreich, HSE, 2013).

& Zurlck zur Indexkurzdarstellung & Zuruck zur Kurzdarstellung
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Interpretation von Gebrauchsanweisung
und Kleidungsetiketten

Die sechs Schutztypen innerhalb der Kategorie Ill, Chemika-
lienschutzkleidung, sollen die Auswahl der Kleidungsstiicke
in Abhdngigkeit von der Art der Gefdhrdung erleichtern. Die
Einstufung in einen bestimmten Schutztyp steht fir die Di-
chtigkeit des Anzugs gegenlber einer bestimmten Form der
Exposition (Gas, Flussigkeit oder Staub). Dies bedeutet je-
doch nicht, dass der Anzug 100% undurchdringlich far einen
gegebenen Expositionstyp ist. Bei Typ-Tests des Ganzanzugs
wird lediglich eine maximal zuldssige Menge an Test-FlUssig-
keit, -Aerosolen oder -Partikeln festgelegt, die in die Schutz-
kleidung eindringen darf. Fir Typ 5 zum Beispiel muss die
durchschnittliche nach innen gerichtete Leckage bei 80%
der Proben niedriger als 15% sein. Die Einstufung in einen
bestimmten Schutztyp lasst daher keine Rickschlisse zu,
dass alle Schutzanzige dieses Typs die gleichen Barrieree-
igenschaften aufweisen. Vielmehr kann die Schutzwirkung
verschiedener Typ 5 Anzlge in Bezug auf die tatsachliche
Partikelbarriere gro3e Unterschiede aufweisen, die von den
Faktoren Anzugsmaterial, Nahtkonstruktion, Design oder
von der Frage abhangen, ob die Prifung mit zusatzlichen
Barrieren wie z. B. durch Abkleben von Arm-und Beinab-
schlUssen oder Kapuze/Maske ausgefihrt wurde.

Qualitatskontrolle

CE-zertifizierte Schutzkleidung besitzt eine Kennzeichnung
(z. B. Produktetikett) und wird mit einem Informationsblatt
des Herstellers (z. B. einer Gebrauchsanweisung) ausgelief-
ert. Der Inhalt dieser beiden Beschreibungen wird von der
akkreditierten Zertifizierungsstelle geprift und freigege-
ben, die die CE-Kennzeichnung fur das Produkt ausgege-
ben hat, und daher sind diese Beschreibungen als offizielle
Dokumente zu betrachten. Der Hersteller ist verpflichtet,
die regelmaRige Uberwachung der Leistungseigenschaf-
ten von Material und Schutzkleidung gegenliber den
grundlegenden Gesundheits- und Sicherheitsanforderun-
gen der Richtlinie durch seine etablierte Qualitdtskontrolle
zu gewahrleisten.

ANHANGE | Anhang1CE-Kennzeichnungen, europaische Normen und rechtliche Rahmenbedingungen
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An der Kleidung angebrachte Kennzeichnung/
Etiketten

Chemikalienschutzkleidung muss mindestens mit folgen-
den Angaben gekennzeichnet sein. Die Kennzeichnung

muss deutlich sichtbar und Gber die gesamte Lebensdauer
der Kleidung bestdndig sein (siehe ein Beispieletikett).

1. Name, Handelsname oder andere Formen zur Identifika-
tion des Herstellers;

2. Typ-Klassifizierung, z. B. Typ 6 - begrenzter Schutz gegen
flissige Chemikalien;

3. Nummer und Veréffentlichungsdatum der europaischen
Norm fUr den Typ;

4. Herstellungsdatum;

5. Typ, Kennzeichnung oder Modellnummer des Herstell-
ers;

6. Grole (gemaf EN 340);

7. ein Piktogramm, das angibt, gegen welche verschiede-
nen Gefahrstoffe die Kleidung schitzt (hier: Schutz gegen
Infektionserreger);

8. ein Piktogramm, das zum Lesen der Gebrauchsanweis-
ung sowie weiterer vom Hersteller zur Verfiigung gestell-
ten Informationen auffordert;

9. wiederverwendbare PSA ist mit Pflege-Piktogrammen
gemal ISO 3758 zu kennzeichnen. PSA mit begrenzter
Lebensdauer ist mit dem Warnhinweis “Nicht wiederver-
wenden” gekennzeichnet (siehe dazu auch EN 340);

10. QR-Code fur den Zugriff auf digitale Gebrauchsanweis-
ung, Konformitatserklarung(en) und Zertifikat(e)
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Schutz vor biologischen Gefahrstoffen

Einleitung

Eine strenge medizinische Infektionskontrolle ist uner-
lasslich, um die Ausbreitung hochinfektidser Krankheiten
zu verhindern. Das Fehlen einer solchen strengen Kon-
trolle war hauptsachlich verantwortlich fur die Schwere des
letzten Ebola-Ausbruchs in den am starksten betroffenen
Landern. In Landern, in denen das o6ffentliche Gesundheits-
wesen hingegen hohe Standards aufweist, wird das Risiko
einer Ubertragung im Allgemeinen als deutlich geringer
eingeschatzt.

Die Verwendung personlicher Schutzausristungen ist ein
wesentliches Element der Infektionskontrolle bei Personen,
die fur Pflege, Behandlung, Transport, Praventivmaflnah-
men und Dekontamination zustandig sind, und zwar nicht
nur far ihre eigene Sicherheit, sondern auch fir die ihrer
Umgebung.

Schutz beim Umgang mit biologischen
Stoffen

Ob in der Landwirtschaft, in der Lebensmittelindustrie, in
Abfalltrennungs- und -verwertungsanlagen, in der Kanalisa-
tion oder im Rettungswesen: Wenn Arbeitskrafte mit biolo-
gischen Stoffen in BerGhrung kommen, ist eine sichere und
zuverldssige Schutzkleidung unerldsslich, um Infektionen
und die Verbreitung von Keimen zu verhindern.

Was sind biologische Stoffe?

Eine umfassende Definition findet sich in der EU-Richtlinie
2000/54/EG Uber den Schutz der Arbeitnehmer gegen
Gefdhrdung durch biologische Arbeitsstoffe bei der Arbeit.

Zu ,biologischen Stoffen” z3dhlen in erster Linie Mikro-
organismen wie Bakterien, Viren und Pilze. Gemal dieser
Richtlinie bezieht sich der Begriff auch auf biologische
Materialien, einschlief3lich genetisch verdnderter Mate-
rialien, sowie auf Agenzien. Wichtig ist, dass diese Stof-
fe pathogen, sensibilisierend oder toxisch sein kénnen.
Biologische Stoffe kdnnen die menschliche Gesundheit auf
vielfdltige Weise beeintrachtigen, von relativ leichten aller-
gischen Reaktionen bis hin zu schweren Erkrankungen, ein-
schlief3lich Tod.

Tabelle 1 Biogefahren-Risikogruppe 1
Biosicher-
heitsstufe BSLT BSL2

Organismen der Risiko-
gruppe 1verursachen bei
gesunden erwachsenen
Menschen keine Krank-
heiten.

Beschreibung

bar sind.

E. coli K-12, S. cerevisiae
(Hefe), Lactobacillus, B.
subtilis

Beispiele
tierzelllinien

* Eine umfassende Einteilung der biologischen Stoffe in Risikogruppen ist im Anhang der EU-Richtlinie 2000/54/EG enthalten.

| Anhang 2 Schutz vor biologischen Gefahrstoffen
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Biogefahren-Risikogruppe 2 Biogefahren-Risikogruppe 3

Organismen der Risiko-
gruppe 2 kénnen bei
Menschen Krankheiten
verursachen, die jedoch
behandelbar oder vermeid-

Streptokokken, Herpes-
viren, die meisten S3uge-

Welche Risikogruppen unterscheidet man im
Zusammenhang mit biologischen Stoffen?

Die vorgenannte Richtlinie schreibt die Einstufung der biol-
ogischen Stoffe in vier Risikogruppen vor, die sich nach dem
Grad des Infektionsrisikos richten’:

Biogefahren-Risikogruppe 4

BSL3 BSL4

Organismen der Risiko-
gruppe 4 verursachen bei
Menschen tédliche Krank-
heiten und kénnen leicht
von einer Person zur ander-
en Ubertragen werden. Es
gibt keine Behandlungen
oder Impfstoffe fir diese
Krankheiten.

Organismen der Risiko-
gruppe 3 verursachen

bei Menschen schwere
Krankheiten. Es gibt mogli-
cherweise Behandlungen
und Impfstoffe fir diese
Krankheiten.

Yersinia pestis (schwarze
Pest), HIV, SARS-Virus

Ebola-Virus, Marburg-Virus,
Lassa-Virus
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Biologische
Gefahren

ANHANGE | Anhang 2 Schutz vor biologischen Gefahrstoffen

Wie kommen wir mit biologischen Stoffen in Kontakt?

Bei einer Vielzahl von Tatigkeiten konnen Personen mit Bakterien, Viren oder
Pilzen in Kontakt kommen. Zu diesen Tatigkeiten gehoren:

1. Die Herstellung und Verwendung biologischer Stoffe (dazu gehoren u. a.
Isolierung, Erzeugung, Vermehrung, Verwendung, Verarbeitung, Abfillung,
Ubertragung, Vermischung, Lieferung und Entsorgung).

2. Beruflicher Kontakt mit Menschen, Tieren, Pflanzen, biologischen Produk-
ten, Gegenstdnden und Materialien (sofern es dabei zur Freisetzung biologi-
cher Stoffe und zum Kontakt mit ihnen kommt).

Schutzkleidung nach EN 14126:2003

Nach der EU-Richtlinie 2000/54/EG Uber biologische Stoffe sind Arbeitgeber
verpflichtet, ihren Arbeitskraften geeignete Schutzkleidung zur Verfiigung zu
stellen. Welche Kleidung bietet Schutz vor biologischen Stoffen?

Die europaische Norm EN 14126" definiert die Leistungsanforderungen an
Bekleidungsmaterialien zum Schutz vor Infektionserregern. Die in dieser Norm
detaillierten Testmethoden legen den Fokus auf das Medium, das die Mikroor-
ganismen enthalt, wie Flissigkeiten, Aerosole oder feste Staubpartikel. Auf-
grund der Heterogenitat der Mikroorganismen werden in der Norm keine Leis-
tungskriterien fir bestimmte Arten von Mikroorganismen festgelegt. Dieser
heikle Punkt muss bei der Risikobewertung und in Bezug auf die Risikogruppe
des Infektionserregers selbst bericksichtigt werden. Diese europdische Norm
bezieht sich nur auf die ,Materialien” selbst, ohne Anforderungen an die Leis-
tungsfahigkeit der Naht in Bezug auf infektidose Stoffe zu stellen. Da Viren,
Bakterien und Sporen klein genug sind, um durch die Offnungen von Nahten
einzudringen, werden Anzlige mit Uberklebten Nahten empfohlen.

* Leistungsanforderungen und Prifverfahren fir Schutzkleidung gegen Infektionserreger.

«DUPONT>
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Kategorien, Typen und Klassen

von Schutzkleidung

Gebrauchsanweisung - Vom Hersteller bereitgestellte Informationen

Diese Informationen missen jedem Artikel von Chemikalien-

schutzkleidung oder jeder einzelnen gewerblichen Verpack-

ungseinheit beigefigt werden. Zweck dieser Informationen
ist die Unterrichtung des Tragers anhand dieser Anweisungen
vor der Verwendung.

Die Informationen missen mindestens in einer der (den) offi-

ziellen Sprache(n) des Landes oder der Zielregion abgefasst

sein. Sie mussen eindeutig sein und es konnen Illustrationen,

Teilenummern, Kennzeichnungen aufgenommen werden,

sofern dies als hilfreich erachtet wird. Sofern angemessen,

konnen auch Warnungen vor moglicherweise auftretenden

Problemen angegeben werden.

Die Anweisungen zusammen mit den Informationen auf der

Kennzeichnung missen mindestens die folgenden Angaben

enthalten:

- Name, Handelsname, Adresse oder andere Formen zur
Identifikation des Herstellers bzw. seines autorisierten
Vertreters mit Sitz in der Europdischen Union oder in dem
Land, in dem das Produkt auf den Markt gebracht wird;

- die Referenznummer der Europadischen Norm fir den Typ;

-+ derTyp, z. B. Typ 6 fUr begrenzt sprihdichte SchutzanzUige;

- gegebenenfalls weitere Artikel personlich-
er Schutzausristung, die zur Gewahrleistung des
Schutzniveaus getragen werden mussen, sowie Angaben zu
deren Anbringung;

+ Typ, Kennzeichnung oder Modellnummer des Herstellers;

- GroBe (gemal EN 340);

- die Namen der Chemikalien und der chemischen
Produkte (einschlieBlich der Namen und die ungefdhre
Konzentrationen der Bestandteile) auf welche die
Schutzkleidung geprift wurde. Dies umfasst auch die er-

ANHANGE | Anhang 3 Kategorien, Typen und Klassen von Schutzkleidung

mittelten Leistungsklassen fir Flissigkeitsabweisung und
Penetration flr jede geprifte Chemikalie. Falls weitere
Informationen verfligbar sind, sollte zusatzlich eine Referenz
angegeben werden, wo diese Informationen erhaltlich sind
(z. B. Telefon-, Faxnummer oder Website des Herstellers);

- alle anderen Leistungsklassen entsprechend den Angaben

in der Norm, die den Typ definiert, vorzugsweise in
Tabellenform;

- eine Erklarung, dass die Chemikalienschutzkleidung einem

Ganzanzugtest unterzogen wurde;

- fir wiederverwendbare Artikel: die Erkldrung von

Pflege-Piktogrammen gemall ISO 3758 und zusatzliche
Informationen zur Reinigung und Desinfektion (siehe auch
EN 340, 5.4);

- die voraussichtliche Lagerfahigkeit der Schutzkleidung, falls

Alterung moglich ist;

- erforderliche Informationen fir geschulte Personen Uber:

- Anwendung, Einsatzbeschrankungen
(Temperaturbereich, antistatische Eigenschaften usw.)

» Tests, die vom Trager vor einem Einsatz durchzufihren
sind (falls erforderlich)

- Passform
- Einsatz
- Entsorgung

- Wartung und Reinigung (einschlief3lich Leitlinien fir
Dekontamination und Desinfektion)

-+ Lagerung

- gegebenenfalls eine Erkldarung zur Unterrichtung, dass lan-

geres Tragen von Chemikalienschutzkleidung Hitzestress
verursachen kann.
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Die Beziehung zwischen Kategorien, Typen und Klassen von Schutzkleidung

Kategorien der Schutzkleidung

Die PSA-Verordnung (EU) 2016/425 bezieht sich auf drei “Kategorien von PSA”. Diese Kategorien sind in der Abbildung
dargestellt und zeigen, dass der Hersteller des betreffenden Produkts die entsprechenden Leistungsanforderungen erfallt hat.
Bezlglichder Angabe zum Schutzgeben diese Kategorien Auskunft zu den Schutzeigenschaften dergesamten Schutzkleidung,
wobeiKategorielden niedrigsten Schutzund Kategorie lllden héchsten Schutz bietet. Bei Schutzkleidung der Kategorie lllmuss
der Hersteller zusatzlich zur grundlegenden CE-Zertifizierung (gemal Modul B - Anhang V der PSA-Verordnung) sicherstellen,
dassdas Produktauch zukinftigdenin der Gebrauchsanweisung angegebenen EU-Leistungsklassen genligt und diese einhalt.
Anders als PSA der Kategorie | und Il unterliegt Schutzkleidung der Kategorie lll einem jahrlichen Audit durch eine akkrediti-
erte Zertifizierungsstelle, die eine dauerhafte Konformitat bestatigt und ein “Qualitdtsiberwachungszertifikat” gemal Modul
C2/D-Anhang VII/VII der PSA-Verordnung ausgibt. Beachten Sie, dass samtliche PSA der Kategorie Ill mit dem am CE-Zeichen
angeflgten Zifferncode der akkreditierten Zertifizierungsstelle gekennzeichnet sein muss.

GemaRl der PSA-Verordnung (EU) 2016/425 ist der Arbeitge-
ber fir die Festlegung von Mindestanforderungen in Bezug
auf Bewertung, Auswahl und korrekter Verwendung Person-
licher Schutzausriistungen verantwortlich. Die kollektiven
Schutzmaflinahmen missen Vorrang haben. In der folgenden
Tabelle wird eine Faustregel fir die Bewertung des Risikos
beim Auswahlprozess von Schutzkleidung angegeben:

Die Gefdhrdungsbeurteilung Die Gefdhrdungsbeurteilung bestimmt die erforderlichen Leistungseigenschaften

ANHANGE

Tabelle 2 bestimmt die erforderlichen Tabelle 3 von Schutzkleidung.
Leistungseigenschaften von }
Schutzkleidung. EG-Baumuster- EG- Jhrliche Uberwachung
PSA-Kategorie . . - der Qualitatssicherung
prifung durch eine Konformitats- . .
(Europaische A o . " durch eine akkreditierte
Definition Logo akkreditierte Zerti- erklarung g
. . PSA-Verordnung .. Zertifizierungsstelle
B e e N Typ der Schutzkleidung 2016/425) fizierungsstelle (Ar-  des Herstellers (Modul C2/D -
siehe Anhang 7 tikel 107) (Artikel 127) Anhang VII/VIII")
Schutz vor hohen Risiken, bei de-
Gefahrstoff/ N Barriere-Eigenschaften des Materials’ ) nen der Arbelﬁnehmer Elementen
Terdziinsic siehe Anhang 4 Kategorie Il ausgesgtzt sein k"ann, die _lebens- CE B '
(komplexe gefdhrlich sein konnen wie z. B. XXXX Erforderlich Ja Ja
PSA) Exposition gegentber flissigen
. Mechanische Eigenschaften des Materials Chemikalien, Asbest oder 3hnli-
Expositionsgrad - chen Gefahrstoffen.
siehe Anhang 4
Kategorie Il Schutz vor moderaten Risiken, wo Uberwachungszerti-
(weder das Produkt nur auf einen Wert CE Erforderlich ja fizierung alle 5 Jahre
einfache noch geprift wird, z. B. handschuhe oder oder bei einer Produk-
komplexe PSA) Reflexstreifen fir Schutzkleidung. tanderung erforderlich
Schutz vor geringfigigen Risiken,
Selbstzertifizierung von Produkten,
Kategorie | Exposition gegendber Schmutz und CE Nicht erforderlich Ja Nicht erforderlich

10SHA online, Richtlinie 89/656/EWG des Rates Uber Mindestvorschriften fur Sicherheit und Ge-sundheitsschutz bei Benutzung Personlicher Schutzausristungen durch Arbeitnehmer bei der Arbeit

(einfache PSA)

2 Europaische Kommission online, Richtlinie des Rates 89/686/EWG zu Personlichen Schutzausristungen
“Typ der Schutzkleidung ist mit den Barriereeigenschaften des Materials verbunden. ** Steht fir den 4-stelligen Code der notifizierten Stelle.

| Anhang 3 Kategorien, Typen und Klassen von Schutzkleidung

Dreck
z. B. Gartenhandschuhe,
Besucherlaborkittel.
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Schutzanzugtypen

Um die Wahl von Schutzkleidung zu erleichtern, wurden
sechs Schutztypen definiert. Jeder Schutztyp ist einem bes-
timmten Expositionsgrad zugeordnet.

Typ 1 steht fir die hochste Schutzklasse bis hinunter zu Typ
6, der in der Regel den niedrigsten Schutz bietet. Die sechs
Expositionsgrade sind so ausgelegt, dass sie unterschiedlichen
Arten von Exposition gegentber zunehmend gréReren
Gefahren entsprechen, und bei der Spezifikation von Schutzan-
zUgen wird haufig auf sie verwiesen.

Bei der Auswahl oder Spezifikation von Schutzkleidung
der Kategorie Il wird hdufig anhand ihrer CE- Typen-Zerti-
fizierung darauf Bezug genommen. Fir eine angemessene
Auswahl von Schutzkleidung ist diese Bezugnahme jedoch
nicht ausreichend. Unterschiedliche Schutzkleidungen, die
allesamt die Normen erfillen, bieten nicht zwangslaufig die
gleiche Schutzleistung (siehe Anhang 4). Produkte, die ent-
sprechend den Anforderungen eines spezifischen CE- Typs
hergestellt sind, kdnnen sehr unterschiedliche Eigenschaf-
ten in Bezug auf Schutz, Haltbarkeit und Tragekomfort auf-
weisen. Die CE- Typen-Bezeichnung sagt lediglich aus, dass
der Anzug einen oder mehrere Ganzanzugtests bestanden
und die Mindestanforderungen hinsichtlich mechanischer
Festigkeit und Dichtigkeit erfllt hat.

*DuPont Piktogramm  ** Geandert 2005.
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Tabelle 4

Typ und
Piktogramm’

&)

TYP1
TYP1-ET

&

TYP2

&

TYP3

TYP4

Q70

TYP5

e

)i

TYP6

Schutztypen in Kategorie lli,
Chemikalienschutzkleidung.

ﬁ Chemikalienschutzkleidung, Kategorie Il
Definition und Expositionsgrad

Gasdicht

TYP 1- Schutzkleidung gegen flissige und gasformige Chemikalien, einschlieBlich
FlUssigkeitsaerosole und feste Partikel.

TYP 1- ET - Leistungsanforderungen fir Notfallteams.

Nicht gasdicht
Schutzkleidung gegen fliissige und gasformige Chemikalien, einschlieBlich
Flussigkeitsaerosole und feste Partikel.

FlUssigkeitsdicht
Schutzkleidung gegen flissige Chemikalien.
Exposition gegenuber unter Druck stehenden FlUssigkeitsspritzern.

Sprihdicht
Schutzkleidung gegen flissige Chemikalien.
Exposition gegenuber nicht unter Druck stehenden Flussigkeitsspritzern.

Feste Partikel
Schutz gegen feste fliegende Partikel.

Begrenzter Schutz gegen flissige Chemikalien

Potenzielle Exposition gegeniber kleinen Mengen an feinem Flissigkeitsspray/-
nebel oder gelegentlichen kleinen Flussigkeitsspritzern, bei denen der Trager im
Fall einer Kontamination zeitnah geeignete MaBnahmen einleiten kann.

«DUPONT>

Produktnorm und Jahr
der Veroffentlichung

EN 943-1:2019"
EN 943-2:2019

Besteht unter I1SO 16602

EN 14605:2005/A1:2009

EN 14605:2005/A1:2009

EN 1SO 13982-1:2004/A1:2010

EN 13034:2005/A1:2009
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Weitere relevante Normen

Es gibt eine Reihe weiterer relevanter PSA-Normen, die fir bestimmte Anwendungen oder Expositions-

gefahren gelten.

Weitere relevante

Tabelle 5
Normen.
Weitere relevante Normen
Piktogramm Definition
" Schutzkleidung - elektrostatische Eigenschaften.
@ Leistungsanforderungen an Material und

Konstruktionsanforderungen.

Schutzkleidung gegen radioaktive Kontamination.

Schutz gegen Hitze und Flammen - Materialien,

Materialkombinationen und Kleidung mit begrenzter

Flammenausbreitung.

@ Es sind drei verschiedene Schutzindexe (Klassen) definiert.

Index 1/0/0 Leistungsklasse Index 1, zur einmaligen
Verwendung, kein Waschen oder Reinigen. Index-1-

Materialien hemmen zwar die Flammenausbreitung,
schmelzen aber und missen immer Gber Index 2 oder 3

Schutzkleidung getragen werden.

Schutzkleidung (Materialien) gegen Infektionserreger
(angegeben durch ein ,B“, z. B. Typ 3-B), umfasst mehrere

Prufverfahren der Schutzleistung des Materials.

* Da die Normen standig Uberarbeitet werden, kann sich das Jahr der Veréffentlichung andern.

Norm und Jahr’

EN 1149-5:2018

EN 1073-2:2002

EN 1SO 14116:2008

EN 14126:2003

«DUPONT>

Hinweise

Weitere Informationen zum Schutz gegen radioaktive Par-
tikel finden Sie in Anhang 7.

Material Leistungsklassen

Zusatzlich zur Gesamtschutzleistung der Schutzkleidung gibt die
europdische Norm fir jeden Schutzkleidungs-Typ auch mehrere
Mindestleistungsanforderungen an, die als Leistungsklasse fur die
Komponenten Material und Nahte bezeichnet werden. Die Leistung-
seigenschaften schlieBen technische Attribute wie Abriebfestigkeit,
Durchstichfestigkeit, Zugfestigkeit und chemische Permeation und
Penetration ein (siehe Anhang 5). Jede Materialeigenschaft hat in der
Regel zwischen 1 und 6 Leistungsklassen, wobei sich Klasse 6 auf die
hochste Leistungsanforderung und Klasse 1auf die niedrigste Leistung-
sanforderung bezieht. Dieses Klassifizierungssystem fur das Material
hilft Planern, zwischen unterschiedlichen funktionalen Eigenschaften
zu differenzieren.

Diese mechanischen Eigenschaften sind ein wichtiger Faktor fur die
Schutzwirkung, denn sie lassen Rickschlisse auf die Haltbarkeit und
Langlebigkeit der Barriereleistung zu. Da die Barrieretests des Materi-
als an brandneuer Schutzkleidung und unter statischen Bedingungen
durchgefihrt werden, geben sie keinen Hinweis darauf, ob die Barriere
auch unter realen Arbeitsbedingungen dauerhaft Bestand hat. Schutz-
kleidung muss ab dem Moment, an dem sie angezogen wird, bis zum
Moment, an dem sie ausgezogen wird, wirksam schitzen. In einer Ein-
satzumgebung kann sie jedoch Beanspruchungen ausgesetzt sein, die
die Schutzleistung z. B. durch Abrieb oder Reif3en verringern.

**Die antistatische Ausristung bei DuPont Schutzkleidung ist nur wirksam in Umgebungen mit > 25 % relativer Luftfeuchte und bei ordnungsgemaBer Erdung der Kleidung.

***Schitzt nicht vor ionisierender Strahlung.
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ANHANG 3 | Kategorien, Typen und Klassen von Schutzkleidung

ANHANGE

Tabelle 6

Haltbarkeit

Schutz

Priifverfahren

Abriebfestigkeit

Biegeriss-
festigkeit

Reil¥festigkeit

Zugfestigkeit

Durchstich-
festigkeit

Nahtstarke

Penetration

von Flussigkeiten

Permeation

von Flussigkeiten

Oberflachenwider-

stand

Norm

EN 530
Methode 2

EN ISO 7854
Methode B

EN ISO 9073-3

EN 1SO 13934-1

EN 863

EN ISO 13935-2

EN ISO 6530

EN ISO 6529
Methode A

EN 1149-1

Prifungen der mechanischen Eigenschaften.

Anwendungsbereich/Prinzip

Abrieb ist die physikalische Zerstérung von Fasern, Garnen oder Materialien, die durch
das Schleifen der Materialoberflache auf einem Schleifpapier herbeigefihrt wird. Dieser
Vorgang beeintrachtigt letztlich das Erscheinungsbild des Materials und fihrt nach eini-
gen Zyklen zu einem Verlust von Leistungseigenschaften.

Beim Biegerisstest wird das wiederholte Biegen und Falten des Materials simuliert.
Es wird die Anzahl der bis zum Versagen durchlaufenen Zyklen aufgezeichnet, das
durch Risse und Locher angezeigt wird.

Bei der Bestimmung der Reil3festigkeit wird die Weiterreil3festigkeit an trapezfor-
migen Proben eines Vliesstoffs ermittelt, indem das Material einer kontinuierlich
zunehmenden Dehnung ausgesetzt wird, bis sich quer Gber die Breite ein Riss bildet.

Bei der Zugfestigkeitsprifung wird die maximale Kraft und die Dehnung eines
Materials bei maximaler Kraft bestimmt. Das Material wird mit einer konstanten
Geschwindigkeit gedehnt, bis es reif3t.

Bei der Ermittlung der Durchstichfestigkeit wird die maximale Kraft aufgezeich-
net, die zum Dricken einer Nadel durch ein Material bei gleichmaRigem Vorschub
erforderlich ist.

Bei der Priifung der Nahtfestigkeit wird die Maximalkraft von gendhten Ndhten
bestimmt, indem eine Kraft senkrecht auf die Naht ausgetbt wird, die gedehnt wird,
bis sie reiflt.

Beim Dachrinnentest werden die Kennzahlen fir Penetration, Abweisung und
Absorption bestimmt, indem ein feiner Strahl einer Prifflissigkeit auf die Ober-
flache eines Schutzkleidungsmaterials gerichtet wird, das in einer geneigten Rinne
ausgelegt ist.

Beim Permeationstest wird die Durchbruchzeit bei normalisierter Permeationsrate
sowie die kumulierte Permeationsmasse ermittelt. Dazu wird eine quantitative Analyse
der chemischen Konzentration durchgefiihrt, die nach anfanglichem kontinuierlichem
Kontakt mit der Chemikalie das Material durchdrungen hat.

Die Priifung der Antistatikeigenschaften betrifft Materialien fir elektrostatisch dissipa-

tive Schutzkleidung, die dazu beitragt, die Bildung von Zindfunken zu vermeiden. Dazu
wird an eine Elektrodenanordnung auf dem auf einer isolierenden Grundplatte befind-

lichen Material eine Spannung angelegt und der Widerstand gemessen. |e geringer der
Widerstand, desto hoher die elektrostatische Ableitfahigkeit des Materials.

| Anhang 3 Kategorien, Typen und Klassen von Schutzkleidung
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Bitte beachten sie

Zwischen den drei Klassifizierungen ist eine gewisse Inkon-
sistenz ersichtlich, da bei den EN-Kategorien fir Schutzklei-
dung und den Materialklassen eine Bewertungsskala ver-
wendet wird, bei der die Ebene 1den niedrigsten Schutzgrad
und die hochste Zahl den hochsten Schutzgrad darstellt.
Paradoxerweise funktioniert die Bewertungsskala fur den
Schutzkleidungs-Typ anders herum, d. h. die niedrigste Zahl
bezieht sich auf den hochsten Schutztyp! Diese Anomalie
kann fur Sicherheitsverantwortliche und Endanwender sehr
verwirrend sein, und es kann zur Vermeidung von Fehlern
hilfreich sein, eine Art visuelle Gedachtnisstitze zu ver-
wenden.

Abbildung 1 Visuelle Geddchtnisstltze fir Kategorien, Schutztypen
und Materialklassen von Schutzkleidung,
Quelle: DuPont

Schutzkleidungs—Kategorienn a e
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ANHANGE

ANHANG 4

Materialtypen

und -eigenschaften

Einige der physikalischen Eigenschaften von Schutzan-
zug-smaterialien sind entsprechend den in Anhang 3 er-
wahnten Materialklassen kategorisiert. Die Leistungsei-
genschaften des Gesamtanzuges werden in Anhang 7
behandelt. Informationen zu Material-Prifverfahren finden
Sie in Anhang 5.

Unterschiedliche Materialeigenschaften

Unabhangig von Marke oder Handelsname konnen die
meisten Schutzkleidungsprodukte mit begrenzter Ein-
satzdauer in eine kleine Anzahl unterschiedlicher Mate-
rialtechnologien eingestuft werden. Obwohl sie gleich
aussehen konnen, ist es in der Praxis sehr wichtig, sich klar-
zumachen, dass diese unterschiedlichen Technologien sehr
unterschiedliche Leistungseigenschaften aufweisen. Daher
mussen Sicherheitsverantwortliche und Trager von Schutz-
kleidung Uber umfassende Kenntnisse der technischen Ei-
genschaften der verschiedenen Materialien verfiigen, die fur
eine gegebene Anwendung in Betracht kommen kénnen.

Einige Schutzmaterialien wie z. B. DuPont™ Tychem® und
DuPont™ Tyvek® verwenden fortschrittliche unternehmen-
seigene Technologien, die speziell dazu entwickelt wurden,
ein breites Spektrum an Leistungs- und Komfortoptionen an-
zubieten, die auf unterschiedliche Bedirfnisse zugeschnitten
sind. Andere Materialien sind typischerweise auf Basis von
SMS-Vliesstoffen und Mikroporésem Film aufgebaut.

Fir die Auswahl geeigneter Schutzkleidung ist es insbe-
sondere wichtig, das Vermogen eines bestimmten Materials
als Barriere gegeniber spezifischen Gefahrstoffen zu verste-
hen. Detaillierte Angaben zur Priifung von Penetration und
Permeation finden Sie in Anhang 4. Um die physikalischen
Attribute von Kategorie-lll-Schutzkleidung des Typs 3, 4, 5
oder 6 vergleichen zu kénnen, werden in der folgenden Ta-
belle die Mindestanforderungen fir CE-Eigenschaften der
Schutz-Typen sowie weitere Eigenschaften angegeben.

| Anhang 4 Materialtypen und -eigenschaften

Tabelle 7

Haltbarkeit

Schutz

Weitere Eigenschaften

Basisgewicht

Dicke

EN SO 536
ENI1SO 534

Widerstand gegen das Durchdringen von Wasser EN 20811
Berstfestigkeit
Luftdurchlassigkeit (Gurley)

Wasserdampfdurchlassigkeit, RET

Mindestanforderungen fiir CE-Eigenschaften

Prifmethode

Abriebfestigkeit

Biegerissfestigkeit

Reif3festigkeit

Zugfestigkeit

Durchstichfestigkeit

Nahtstarke

Penetration
von Flussigkeiten

Permeation
von Flussigkeiten

Oberflachenwiderstand

L.adungsabbau

Norm

EN 530 Method 2

EN ISO 7854 Methode B

EN1SO 9073-3

EN 1SO 139341

EN 863

EN ISO 13935-2

EN1SO 6530

EN1SO 6530

EN ISO 6529 Methode A

EN 1149-1

EN 1149-3

vs. Typ und weitere Eigenschaften.

Einheit

Zyklen

Zyklen

%

%

min

& Zuruck zur Indexkurzdarstellung

Typ 6

Klasse 1
>10 Zyklen

Klasse 1>10 N

Klasse 1>30 N

Klasse 1>5 N

Klasse 1>30 N

Klasse 2<5%

Klasse 3>95%

<2.5E+09
optional

<4 s optional

Typ 5

Klasse 1
>10 Zyklen

Klasse 1
>1000 Zyklen

Klasse 1>10 N

Klasse 1>5 N

Klasse 1>30 N

<2.5E+09
optional

<4 s optional

ISO 2758
ISO 5636-5
EN 31092

Typ 4

Klasse 1
>10 Zyklen

Klasse 1
>1000 Zyklen

Klasse 1>10 N

Klasse 1>30 N

Klasse 1>5 N

Klasse 1>30 N

Klasse 1>10 min

<2.5E+09
optional

<4 s optional

«DUPONT>

g/m?
um

cm H,0
kPa

m2Pa/W

Typ3

Klasse 1
>10 Zyklen

Klasse 1
>1000 Zyklen

Klasse 1>10 N
Klasse 1>30 N
Klasse 1>5 N

Klasse 1>30 N

Klasse 1>10 min

<2.5E+09
optional

<4 s optional
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ANHANG 4 | Materialtypen und -eigenschaften

DuPont™ Tyvek®

Tyvek® Material wird in einem Flash-Spinnprozess herg-
estellt und besteht aus hochfesten Endlosfasern aus Poly-
ethylen hoher Dichte. Die Fasern werden thermisch zu ei-
nem dichten, homogenen und weichen Material verdichtet,
das atmungsaktiv und fusselfrei ist und inhdrente Barriereei-
genschaften besitzt, d. h. es muss keine dinne Beschichtung
oder zusdtzliche Schicht aufgebracht werden. Diese einzi-
gartige Kombination aus Barriereschutz und inhdrenter At-
mungsaktivitdt machen Tyvek® zu einem optimalen Material
flr ein breites Spektrum an Schutzanwendungen.

ANHANGE | Anhang 4 Materialtypen und -eigenschaften

Mikroporoser Film (MPF)

MPF-Material ist ein zweilagiges Material, das aus einem
dinnen mikropordsen Film besteht, der auf ein Polypro-
pylen-Spinnvlies aufgebracht ist. Diese Materialien biet-
en nur eine begrenzte Haltbarkeit, da bei einem Abrieb
der schitzenden Filmschicht s3mtlicher Barrierenschutz
eingebu3t wird. AuBerdem sind sie aufgrund ihrer geringen
Luftdurchlassigkeit weniger atmungsaktiv als andere Ma-
terialien. Dieser Faktor kann eine geringere Warmereguli-
erung und somit einen geringeren Tragekomfort zur Folge
haben.

Quelle: DuPont

& Zuruck zur Indexkurzdarstellung & Zuruck zur Kurzdarstellung
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Spunbound/Melt blown/Spunbound (SMS)

Die Schutzleistung von SMS-Material beruht auf einer “melt-
blown” Polypropylenschicht zwischen zwei offenen Schicht-
en PP-Spinnvlies. Die innere Polypropylenschicht dient als
Hauptfilter far Partikel. Aufgrund ihrer offenen Faserstruk-
tur weisen SMS-Materialien jedoch nur eine begrenzte
Haltbarkeit und eine relativ schwache Barriereleistung auf.
Aulerdem werden die Barriereeigegenschaften des Ma-
terials durch die hohe Luftdurchldssigkeit in hohem MaRe
eingeschrankt, wodurch sich das Material nur fir einen Ba-
sisschutz und als Schutz gegen Verschmutzungen eignet.
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ANHANG 5

Materialprifungen

Vorgeschriebene Tests

Tabelle 8 Vorgeschriebene Priifungen der mechanischen Leistungsfihigkeit.
Eine CE-Kennzeichnung bedeutet, dass die Chemikalien-
schutzkleidung bestimmte Mindestanforder-ungen erfllt PR N Anwendungsbereich/Prinzip
(siehe Anhang 1). Sie bedeutet jedoch nicht, dass Chemika-
lienanztge des gleichen Typs den gleichen Grad an Schut- Abrieb ist die physikalische Zerstérung von Fasern, Garnen oder Materialien, die
zleistung bieten. Aus diesem Grund ist es sehr wichtig, die Abriebfestigkeit EN 530 Methode 2 durch das Schleifen der Materialoberfldche auf einem Schleifpapier herbeigefihrt

wird. Dieser Vorgang beeintrachtigt letztlich das Erscheinungsbild des Materials

Ergebnisse der Prifungen zu dberprifen, die an den einzel- und fUhrt nach einigen Zyklen zu einem Verlust von Leistungseigenschaften.

nen Materialien der Schutzkleidung durchgefihrt wurden.

Als Teil der CE-Anforderungen sind mehrere vorgeschrie- Beim Biegerisstest wird das wiederholte Biegen und Falten des Materials simuli-
bene Materialprifungen erforderlich, und fir jeden Typ Biegerissfestigkeit EN ISO 7854 Methode B ert. Es wird die Zahl der bis zum Versagen durchlaufenen Zyklen aufgezeichnet,
werden diese von Klasse 1(niedrigste) bis Klasse 6 (héchste) das durch Risse und Locher angezeigt wird.

eingestuft. FUr weitere Informationen siehe Anhang 3.

) ) . Bei der Bestimmung der Reil3festigkeit wird die Weiterreilfestigkeit an
Nachfolgend werden die vorgeschriebenen Prifungen der trapezférmigen Proben eines Vliesstoffs ermittelt, indem das Material einer

mechanischen Leistungsfahigkeit aufgefthrt, die an einem Reififestigkeit EN 15090733 kontinuierlich zunehmenden Dehnung ausgesetzt wird, bis sich quer Gber die
Material durchgefiihrt werden missen. Breite ein Riss bildet.

Haltbarkeit

Bei der Zugfestigkeitsprifung wird die maximale Kraft und die Dehnung eines
Zugfestigkeit EN ISO 13934-1 Materials bei maximaler Kraft bestimmt. Das Material wird mit einer konstanten
Geschwindigkeit gedehnt, bis es reif3t.

Bei der Ermittlung der Durchstichfestigkeit wird die maximale Kraft aufgezeich-
Durchstichfestigkeit EN 863 net, die zum Dricken einer Nadel durch ein Material bei gleichmaRigem
Vorschub erforderlich ist.

Bei der Prifung der Nahtfestigkeit wird die Maximalkraft von gendhten Nahten
Nahtstarke EN ISO 13935-2 bestimmt, indem eine Kraft senkrecht auf die Naht ausgeulbt wird, die bis zum
ReilfRen gedehnt wird.
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ANHANG 5 | Materialprifungen

Penetration vs. Permeation

Penetration ist der physikalische Vorgang, bei dem Flissig-
keit, Dampf oder Gas Uber “Poren” oder “Lécher” durch das
Material dringt. Sie spielt eine groRere Rolle, wenn es um die
Partikeldurchdringung eines Materials oder des Ganzanzugs
geht. Es ist wichtig zu verstehen, dass die Daten bei der Pri-
fung der Penetration und Abweisung von Flussigkeiten bei
einer Prufdauer von lediglich 60 Sekunden erstellt werden.
Im Auswahlprozess konnen die Ergebnisse folglich nur dazu
verwendet werden, diejenigen Materialien auszuschlieBen,
die das sofortige Eindringen von Chemikalien ermdglichen.
Um feststellen zu kdnnen, ob ein Material den Trager fr 3n-
gere Zeitraume als 60 Sekunden schitzt, missen die Per-
meationsdaten berlcksichtigt werden.

Hinweise:

Die verwendeten Materialien in Schutzkleidung
des Typs 6 sind in der Regel nur auf Penetration
und Abweisung von Flissigkeiten geprift. Aus
diesem Grund ist Schutzkleidung des Typs 6 fur
Anwendungen vorgesehen mit “potenzieller Ex-
position gegenlber kleinen Mengen an feinem
Flussigkeitsspray/-nebel oder gelegentlichen
kleinen FlUssigkeitsspritzern, bei denen der
Trager im Fall einer Kontamination zeitnah gee-
ignete MalBnahmen einleiten kann.” Daher soll-
ten auch die Permeationsdaten des Materials
fir Schutzkleidung des Typs 6 geprift werden.
Permeation und Penetration durfen nicht ver-
wechselt werden. Viele “mikroportse” Material-
ien, die gute Flussigkeitsabweisungseigenschaf-
ten, also niedrige Penetrationseigenschaften
zeigen, weisen hohe Permeationsraten auf, und
dies bedeutet, dass in der Praxis die Flussigkeit-
en das Material schnell durchdringen.

ANHANGE | Anhang 5 Materialprifungen

Permeation ist der Prozess, bei dem sich eine Chemikalie
in fester, flissiger oder gasférmiger Form auf molekular-
er Ebene durch das Schutzkleidungsmaterial bewegt, und
dieses “molekulare Kriechen” kann ohne sichtbare Spuren
erfolgen. Dies bedeutet, dass eine FlUssigkeit oder ein gas-
férmiger Stoff ein Material durchdringen kann, obwohl keine
Risse oder Perforationen im Material zu erkennen sind. Der
Permeationsprozess verlduft in drei Schritten: Die Substanz
wird zundchst von der AuBenoberfldche des Materials ab-
sorbiert, die MolekUle der Substanz diffundieren dann durch
das Material hindurch und treten im letzten Schritt an der
entgegengesetzten (inneren) Seite aus. Die Standard-Test-
dauer fur Permeation betragt bis zu 8 Stunden oder bis die
Permeation nachgewiesen wurde.

Tabelle 9 GemaR Typ 6 zertifizierte Schutzkleidung - Tests.

Testmethode Norm Anwendungsbereich/Prinzi

«DUPONT>

Beim Dachrinnentest werden die Kennzahlen fir Durchdringung, Abweisung

Durchdringung EN ISO 6530

und Absorption bestimmt, indem ein feiner Strahl einer Prifflussigkeit auf

von Flussigkeiten die Oberfldche eines Schutzkleidungsmaterials gerichtet wird, das in einer

geneigten Rinne ausgelegt ist.

Beim Permeationstest wird die Durchbruchzeit bei normalisierter
Permeationsrate sowie die kumulierte Permeationsmasse ermittelt. Dazu wird

EN ISO 6529 Methode A  eine quantitative Analyse der chemischen Konzentration durchgefihrt, die
nach anfanglichem kontinuierlichem Kontakt mit der Chemikalie das Material
durchdrungen hat.

Permeation
von Flussigkeiten

Schutz

Die Prifung der Antistatikeigenschaften betrifft Materialien fur elektrostatisch
dissipative Schutzkleidung, die dazu beitragt, die Bildung von Zindfunken zu

Oberflachenwiderstand  EN 1149-1

vermeiden. Dazu wird an eine Elektrodenanordnung auf dem auf einer isolier-
enden Grundplatte befindlichen Material eine Spannung angelegt und der Wid-

erstand gemessen. Je geringer der Widerstand, desto héher die elektrostatische

Ableitfahigkeit des Materials.
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ANHANG 5 | Materialprifungen

Chemikalien-Permeationstest

Die chemische Permeation eines Materials
wird gemal der europdischen Norm EN ISO
6529 geprift. Der Widerstand des Materi-
als einer Schutzkleidung gegen Durchbruch
einer potenziell gefdhrlichen Substanz wird
durch die Bestimmung der Durchbruchzeit
bei vorgegebener Permeationsrate beschrie-
ben.

1. Sorption von Flussigkeitsmolekilen in die
(3uBere) Oberflache.

2. Diffusion der sorbierten Molekile durch
das Material.

3. Desorption der Molekdle aus der
gegenUberliegenden (inneren) Oberfldche.

Abbildung 2 Permeation, Quelle: DuPont
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Die Permeationstestzelle

Die Permeationstestzelle besteht aus zwei Kammern, die
durch das zu prifende Material getrennt sind. Die dulRere
Oberfladche des Prifmaterials wird auf der Expositionsseite
der Messzelle kontinuierlich dem Prifmedium (flissige oder
gasformige Substanz) ausgesetzt. Der Durchbruch der Sub-
stanz wird durch Messung der Konzentration der Substanz
bestimmt, die pro Zeiteinheit die Sammelkammer erreicht.

Permeationsrate

Dies ist die Geschwindigkeit, mit der die Prifsubstanz das
Prifmaterial durchdringt. Die Permeationsrate ist die Masse
der Prifsubstanz (ug) die pro Zeiteinheit (min) das Material
durchdringt (cm?) flief3t.

Behalter fur —*

das Prifmedium

«DUPONT>

Permeationsrate im Gleichgewicht (SSPR)

Die SSPR ist der Pegel, bei dem die Permeationsrate ihr
Maximum erreicht und dieses einhalt. Dies ist der Zustand,
bei dem sich zwischen allen wirkenden Kraften bei der Per-
meation ein Gleichgewicht einstellt.

Niedrigste nachweisbare Permeationsrate (MDPR)

Dies ist die kleinste Permeationsrate, die im Test nachgew-
iesen werden kann. Die MDPR ist eine Funktion der Emp-
findlichkeit der analytischen Messtechnik, dem Volumen,
in dem die eingedrungene Chemikalie nachgewiesen wird,
und der Messdauer.

Die kleinste nachweisbare Permeationsrate kann in Ein-
zelféllen bei Werten von 0,001 pug/cm?/min liegen.

<«———— Spulen der Kammer
oder einzelne
Probennahme

Zum Analysegerat

Abbildung 3 Permeationstestzelle, Quelle: DuPont
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ANHANG 5 | Materialprifungen

Chemikaliendurchbruch

Die Barriere (oder “Stopp”-Eigenschaften) eines Materials
wird in Bezug auf die Durchbruchzeit gemessen. Dies ist die
Zeit, die eine Chemikalie oder gefadhrliche Substanz bendétigt,
um vollstandig durch ein Material zu dringen.

Normalisierte Durchbruchzeit

Die Klassifizierung von Permeationsdaten - entsprechend
der Definition von EN 14325' - basiert auf der normalisierten
Durchbruchzeit, die gemaB EN ISO 65292 bei 1,0 ug/cm?/min
gemessen wird.

Die normalisierte Durchbruchzeit ist die durchschnittlich
verstrichene Zeit zwischen dem ersten Auftreffen der Sub-
stanz auf der AuRenseite des Schutzmaterials und dem er-

Hinweise:

Die Durchbruchzeit alleine reicht nicht aus, um
zu entscheiden, wie lange eine Schutzkleidung
nach einer Kontamination getragen werden
kann. Die sichere Tragezeit kann je nach Perme-
ationsverhalten der Substanz, deren Toxizitat
und den Expositions- und Arbeitsbedingungen
ldnger oder kirzer als die Durchbruchzeit sein.
Bei Gemischen wird die Permeation fur die
giftigste Substanz gemessen, da die Permea-
tion fir chemische Gemische nicht gemessen
werden kann. Es muss die Tatsache berick-
sichtigt werden, dass es zwischen den Perme-
ationseigenschaften von Gemischen und dem
Verhalten der einzelnen Chemikalien oftmals
groBe Abweichungen geben kann. AuBerdem
sind Permeationsraten temperaturabhangig
und erhéhen sich bei einem Temperaturanstieg
in der Regel stark.

| Anhang 5 Materialpriifungen

sten Nachweis der Substanz auf der Innenseite des Materials
bei vorgegebener Permeationsrate. Die Durchbruchzeit ist
“normalisiert”, da sie von der Empfindlichkeit des Messgerats
unabhangig ist. Eine normalisierte Durchbruchzeit von > 8
Stunden bedeutet, dass die durchschnittliche Permeations-
rate nie die gemaR EN ISO 6529 definierte Rate (0,1 ug/cm?/
min oder 1,0 pg/cm?/min) erreicht hat. Trotzdem konnte die
Substanz durchgebrochen sein.

Tatsdchlicher Durchbruch

Die tatsachliche Durchbruchzeit ist die durchschnittlich ver-
strichene Zeit zwischen dem ersten Auftreffen der Chemika-
lie auf der AuBenseite des Schutzmaterials und dem Nach-

Tabelle 10

Normalisierte Durchbruchzeit bei einer
Permeationsrate von 1,0 pg/cm?/min in Minuten

>10
>30
> 60
>120
> 240

> 480
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weis der Substanz auf der Innenseite des Materials durch ein
Messgerat.

Die Permeationsrate “ND” (nicht detektiert) bedeutet nicht
zwangsldufig, dass der Durchbruch nicht stattfinden kann
oder nicht bereits stattgefunden hat. Dies bedeutet lediglich,
dass die Permeation nach einer Beobachtungszeit von acht
Stunden nicht erkannt wurde. Es ist mdglich, dass eine Per-
meation tatsachlich stattgefunden hat, jedoch nur mit einer
Permeationsrate, die kleiner als die niedrigste nachweisbare
Permeationsrate (MDPR) ist. Die MDPR kann je nach Emp-
findlichkeit des Analysegerats fir die gegebene Substanz
variieren.

Normalisierte Durchbruchzeit und EN-Klasse.

EN Klasse’

1EN 1432522004 - Schutzkleidung gegen Chemikalien. Prifverfahren und Leis-tungseinstufung fur Materialien, N8hte, Verbindungen und Verbinde.
2 EN'ISO 6529:2013 - Schutzkleidung. Schutz gegen Chemikalien. Bestimmung des Widerstands von Schutzkleidungsmaterialien gegen die Permeation von

Flussigkeiten und Gasen.

* EN14325: Schutzkleidung gegen Chemikalien - Prifverfahren und Leistungseinstufung fir Materialien, Nahte, Verbindungen und Verbinde.
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ANHANG 5 | Materialprifungen

Priifung der Penetration und Abweisung
von Flissigkeiten

Die Prifung der Penetration und Abweisung von FlUssig-
keiten wird gemal EN ISO 65301 (ersetzt EN 368) durch-
gefthrt; diese Prifung wird hdufig auch als ,Dachrin-
nentest’ bezeichnet.

Schematische Ansicht der Testanordnung

Bei dieser Prifung wird das zu prifende Schutzmaterial in
eine geneigte Rinne (45°) gelegt, die mit einem absorbier-
enden Detektormaterial ausgekleidet ist. Innerhalb von 10
Sekunden werden Uber eine Spritzdise 10 ml der FlUssig-
keit auf die Oberflache des Prifmaterials gespritzt.

Penetrationsindex

Samtliche FlUssigkeit, die in einer Minute durch die Poren
des Prufmaterials dringt, wird vom Detektormaterial absorb-
iert und als Prozentsatz der Originalmenge ausgegeben.
Dies ist ein MaR fur die Penetration des Materials.

SpritzdUse

J

Absorbierendes
Detektormaterial zur Messung
der eingedrungenen FlUssigkeit

Prifmaterial

Nachweisbecher zum Sammeln und
Messen der abgewiesenen Flussigkeit

Abweisungsindex

Die Menge der nach 1 Minute im Becherglas gesammelten
Flissigkeit wird als Prozentsatz der urspringlichen Menge
ausgedrickt und ist ein Maf} fur die Abweisung des Materi-
als. Beachten Sie, dass gemaf EN I1SO 6530 nur vier Chemi-
kalien geprift werden mussen. Die Penetrationsergebnisse
mussen mit Vorsicht interpretiert werden, da die Prifung
lediglich die Exposition gegenliber kleinen Mengen an
Chemikalien (10 ml) und nur fur einen kurzen Zeitraum (1
Minute) simuliert. Bei flichtigen Chemikalien sollte zudem
berlcksichtigt werden, dass einige der Prifsubstanzen
im Verlauf der Prifung moglicherweise verdampft sind,
und dies kann zur Ermittlung falscher Penetrationsdaten
fihren. Daher wird in EN ISO 6530 festgelegt, dass flich-
tige Substanzen (und ihre Ergebnisse) als solche gekenn-
zeichnet werden mussen. Ein Schutzkleidungsmaterial mit
ausgezeichneten Ergebnissen im Penetrationstest kann

Auflagerinne

Abbildung 4 Dachrinnentest, Quelle: DuPont
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bei einer Exposition gegeniber der gleichen Chemikalie
in groBerer Menge oder fur [8ngere Zeitrsume moglicher-
weise nur einen schwachen Schutz bieten. Um bestimmen
zu kénnen, ob ein Schutzkleidungsmaterial mit niedrigem
Penetrationsindex tatsachlich Schutz gegen eine spezifische
flissige Chemikalie bietet, missen die Permeationsdaten
bertcksichtigt werden.

Chemikaliengemische

Das Permeationsverhalten eines Chemikaliengemischs
kann sich signifikant vom Permeationsverhalten der ein-
zelnen Chemikalien unterscheiden. Falls Sie einen Schutz
gegenuber einem Gemisch von gefdhrlichen Chemikalien
bendtigen, empfehlen wir, dass Sie sich fur fachkundige Be-
ratung zuerst an den Hersteller wenden.

Keine chemischen Permeationsdaten fiir
ihre Chemikalie verfiigbar?

DuPont kann einen unabhangigen Permeationstest
mit DuPont Schutzanzugmaterialien fir Ihre spez-

ielle Chemikalie oder Chemikaliengemische veran-
lassen.

TEN ISO 6530:2005 Schutzkleidung. Schutz gegen flissige Chemikalien. Prifverfahren zur Bestimmung des Widerstands von Materialien gegen die Durchdringung von Flissigkeiten.

ANHANGE | Anhang 5 Materialprifungen
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ANHANG 5 | Materialprifungen

Schutzkleidung gegen Infektionserreger

Schutzkleidung gegen Infektionserreger muss den Kon-
takt von Infektionserregern mit der Haut und die Verbre-
itung von Infektionserregern zu anderen Personen oder
bei anderen Situationen verhindern, z. B. beim Essen und
Trinken, nachdem die Schutzkleidung ausgezogen wurde.
Die europdische Norm EN 14126 legt die Anforderungen

an die Bekleidungsmaterialien fest, die Schutz gegen Infe-
ktionserreger bieten. Die Prifverfahren, die in dieser Norm
spezifiziert sind, konzentrieren sich auf das Medium, das die
Mikroorganismen enthalt, wie z. B. FlUssigkeiten, Aerosole
oder feste Staubpartikel. EN 14126 umfasst die folgenden
Materialprifungen:

Tabelle 11

Biobarriere

ANHANGE

Priifverfahren

Widerstand gegen Durch-
dringung von Blut und
Korperflissigkeiten - Prifver-
fahren bei der Benutzung
synthetischen Bluts

Widerstand gegen Durchd-
ringung von Krankheits-
keimen, die durch Blut
Ubertragen werden - Prifver-
fahren bei der Benutzung
von Bakterium Phi-X-174

Widerstand gegen Penetra-
tion durch kontaminierte
FlUssigkeiten

Widerstand gegen Penetra-
tion durch kontaminierte
Aerosole

Widerstand gegen Penetra-
tion durch kontaminierte
Feststoffpartikel

| Anhang 5 Materialpriifungen

Norm

I1SO 16603

ISO 16604

ENISO 22610

ISO/DIS 22611

1SO 22612

Schutz gegen Infektionserreger
(EN 14126) Priifverfahren.

Anwendungsbereich/Prinzip

Das Material wird fur eine bestimmte Zeitdauer und Drucksequenz ei-
nem Simulationsmittel von Korperflissigkeit (synthetisches Blut) aus-
gesetzt. Es wird eine visuelle Beobachtung durchgefihrt, um das Auf-
treten der Penetration zu bestimmen. Der hochste Druck ohne sichtbare
Penetration des synthetischen Bluts wird aufgezeichnet.

Das Material wird fur eine bestimmte Zeitdauer und Drucksequenz ein-
er N3hrflUssigkeit ausgesetzt, in der ein Virus enthalten ist. Die visuelle
Erfassung wird durch ein Testverfahren ergdnzt, bei dem lebensfdhige
Viren ermittelt werden, die das Material auch dann durchdringen, wenn
die Flussigkeitspenetration nicht sichtbar ist.

Bei diesem Prifverfahren wird bakterienhaltiges Donator-Material
(Staphylococcus aureus) auf das Testmaterial aufgebracht und auf die-
sem gerieben. Aufgrund des kombinierten Effekts der Reibung und der
Flussigkeitsmigration kénnen sich Bakterien vom Donator durch das
Testmaterial hindurch bis zur Agaroberfldche ausbreiten.

Bei diesem Prifverfahren wird das Aerosol einer bakterienhaltigen
Losung (Staphylococcus aureus) parallel auf einen ungeschitzten und
einen mit dem Testmaterial bedeckten Filter aufgespriht. Das Verhaltnis
der Bakterien, die auf dem geschitzten Filter (durchgedrungene Bakter-
ien) und auf dem ungeschitzten Filter (Bakterien-Hintergrundzahlung)
ermittelt wurden, wird zur Bewertung der Barriereeigenschaften des
Testmaterials verwendet.

Eine Portion mit Bacillus-subtilis-Sporen kontaminiertes Talkum wird
auf das Material geschittet und nach 30-mindtigen Schitteln auf einem
Sedimentationsteller (Petrischale) erfasst. Nach 24-stiindiger Inkubation
des Sedimentationstellers wird die Anzahl der produzierten Kolonien
gezahlt.

«DUPONT>

Schutzanzige, die aus EN 14126-konformen Materialien
gefertigt sind, miUssen auch die Anforderungen an den Ge-
samtanzug erfillen, die in der relevanten Typ-Norm der
Chemikalienschutzkleidung angegeben sind. Sie mussen
das CE-Kennzeichen als Kategorie Ill tragen und mit dem
Piktogramm fUr Infektionserreger gekennzeichnet sein. Die
Typen der Schutzkleidung zum Schutz gegen Infektionserre-
ger sind wie folgt unterteilt:

Typen von Schutzkleidung

Tabelle 12 .
gemaf EN 14126:2003.

Typ Beschreibung Relevante Norm

1a-B
' . EN 943-1:2019,
1?_'85' Gasdicht EN 943-2:2019

) ) EN 943-1:2019,
2-B Nicht gasdicht EN 943-2:2019

Schutz gegen unter Druck ste- EN 14605:2005

3B hende flissige Chemikalien. +A1:2009
4B Schutz gegen Flussigkeitsaero-  EN 14605:2005
sole (sprihdicht) +A1:2009
cB Schutz gegen luftgetragene EN ISO 13982-1:2004

Feststoffteilchen +A1:2010

Begrenzter Schutz gegen
6-B flissige Chemikalien (leichter
Sprihnebel)

EN 13034:2005
+A1:2009

DuPont Personal Protection bietet Schutzanzige, die alle
vier Riskogruppen sowie die Typen 3 bis 6 abdecken. Je nach
Form des Infektionserregers, der Expositionsgrade, der Art
der Tatigkeit und des Infektionsrisikos muss die Barriere-
leistung des Materials gegeniber den relevanten Infektion-
serregern bertcksichtigt werden. Auch der Nahttyp und die
mechanische Festigkeit des Materials missen bericksichtigt
werden. Bei Viren wie z. B. Ebola ist die Leistung in Bezug
auf den Widerstand gegen Durchdringung von Krankheit-
skeimen, die durch Blut Gbertragen werden (ISO 16604), von
Bedeutung.
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ANHANG 6

GMP-Anhang 1

Wie werden Schutzanziige fiir Reinrdume
validiert?

Der Uberarbeitete GMP-Anhang 1flr die Herstellung steriler
Produkte, der am 25. August 2022 veroffentlicht wurde,
unterstreicht die Bedeutung der Regelung von Prozessen,
Ausristungen, Einrichtungen und Produktionstatigkeiten
in  Ubereinstimmung mit den Grundsidtzen des
Qualitatsrisikomanagements (QRM). Dieser proaktive
Ansatz erfordert ein umfassendes Verstandnis der Prozesse
und potenziellen Qualitatsrisiken, damit technische und
verfahrenstechnische Mittel zur Kontrolle dieser Risiken
eingesetzt werden koénnen. Bekleidungssysteme  fir
Reinrdume sind ein wichtiger Bestandteil der sterilen
und aseptischen Produktion und missen ebenfalls
nach QRM-Grundsatzen geregelt werden. Der neue
Anhang 1 fordert eine wissenschaftliche Bewertung und
Kontrolle potenzieller Qualitatsrisiken, einschlieBlich
des Kontaminationsrisikos durch Reinraumpersonal und
dessen Kleidung. Es werden Prifverfahren zur Bewertung
der Effizienz der allgemeinen Filtration und Ruckhaltung,
der Partikelfreisetzung und der Partikelfiltrationseffizienz
von Reinraumkleidung vorgeschlagen. Diese Tests konnen
gemessen, wissenschaftlich geprift und dokumentiert
werden und erflllen die Erwartungen des neuen GMP-
Anhangs 1.

Die folgenden genormten Prifverfahren kénnen zur
Beurteilung von Reinraumkleidung verwendet werden:

ANHANGE | Anhang 6 GMP-Anhang 1

Die Effizienz der Partikelfiltration gemaf EN 143
(TSI 8130)

Die Partikelfiltrationseffizienz (PFE) misst die
Filtrationseffizienz des fir die Reinraumkleidung
verwendeten Materials gegenlber den trockenen Partikeln,
die vom Personal freigesetzt werden (d. h. Hautschuppen,
von denen Menschen selbst in Ruhe etwa 100.000 Partikel
mit einer Grofe von 0,3 pm oder mehr abgeben).

Effizienz der Partikelfiltration (%)

100
80 &
60
40
20 P
0
Tyvek® Polyester,
IsoClean® DS wiederverwendbar

Abbildung 5 Intern durchgefihrter Test, Quelle: DuPont
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Die Effizienz der Bakterienfiltration gemaf ASTM
F2101

Die  Bakterienfiltrationseffizienz ~ (BFE)  misst  die
Filtrationseffizienz des fir Reinraumkleidung verwendeten

Materials gegenlber Bakterien, die vom Personal freigesetzt
werden.

Effizienz der Bakterienfiltration (%)
Hohere Zahlen deuten auf eine bessere Effizienz der Filtration hin

100,0

99 989 984
90,0
80,0
69
70,0 7
600 | ——
50,0

Wiederver- Wiederver- —DuPont” Tyvek® IsoClean” —
wendbares wendbares : : :
Bekleidungs:  Bekleidungs- Nicht Steril Rein
material material  Steril und steril
Typ A Typ B

Abbildung 6 * Durchschnitt der Ergebnisse von 10 Messungen pro
Materialtyp von Kleidung im Anlieferungszustand
** Ergebnisse wie in SafeSPEC" angegeben
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ANHANG 6 | GMP-Anhang 1

Das Helmke-Trommelverfahren nach IEST-RP -
C003.4

Die Helmke-Trommel ist eine rotierende Trommel mit einer
Drehgeschwindigkeit von 10 Umdrehungen pro Minute, in
der die Reinraumkleidung geschleudert wird, wahrend ein
Partikelzdhler im Inneren der Trommel die Konzentration
von Partikeln der GréBen 0,3 pm und 0,5 um pro Minute
misst. Die Ergebnisse werden dann je nach Anzahl und
GroRe der freigesetzten Partikel in 3 Kategorien eingeteilt
(wobei Klasse | das beste und Klasse Ill das schlechteste
Ergebnis darstellt). Alle reinen sowie reinen und sterilen
Tyvek® IsoClean® Produkte entsprechen Klasse | und DuPont
stellt diese Testergebnisse auf einem Konformitatszertifikat
zur Verfligung, das jeder Produktverpackung beiliegt.

Der Body-Box-Test gemaR IEST-RP-CC003.4

Dieser Test wird in einer kleinen Reinraumkabine
durchgefiihrt, in der eine Arbeitskraft, die ein
Reinraumkleidungssystem  tragt, eine Reihe wvon
vordefinierten Bewegungen ausfihrt, wahrend derer
die Partikel im Inneren der Body-Box erfasst und gezahlt
werden. Dieser Test entspricht am ehesten den realen
Bedingungen beim Tragen von Schutzkleidung in einem
Reinraum.

Body-Box (Partikel/m3/min) 0,5 pm beim Einsatz

Die Sterilitit von Reinraumbekleidungssystemen
wird auch in GMP-Anhang 1 hervorgehoben. Alle
sterilen Tyvek® IsoClean” Produkte haben einen
validierten Sterilisierungsvertrauensgrad von
10¢ gemaB ANSI/AAMI/ISO 11137-1 und werden
mit einem Sterilitdtszertifikat geliefert.

Insgesamt sollte sich die Auswahl von Bekleidungssystemen
fir Reinrdume auf wissenschaftliche Daten stitzen und Teil
eines strukturierten und gut dokumentierten Ansatzes sein,
der gut zur QRM-basierten Kontaminationskontrollstrategie
passt. DuPont bietet unterschiedliche Produkte fir die
verschiedenen Klassen pharmazeutischer Reinrdume an:
Tyvek® IsoClean” Produktreihen fir Reinrdume der Klassen
A/B und Tyvek® 500 und Tyvek® 600 Plus Schutzanzlge fur
Reinrdume der Klassen C/D.

Weitere Informationen und Dokumentationen zu unserer
Reinraumkleidung finden Sie auf unserer Website.

106 328
100 000
75000
50 000

50 000
25000

1025 8932

0 — [ |

Tyvek” Tyvek® 600 Wiederverwendbar, Wiederverwendbar,
IsoClean® Plus Polyester, sauber Polyester, sauber
sauber und steril und steril, mit und steril
Unterwasche

Abbildung 7 Kontaminationsquelle Mensch_2020_(01-2010).indd (dastex.de) fir wiederverwendbare Kleidungssticke, Quelle: Studie von DuPont und C. Moschner
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Leistungsprofil der gesamten Schutzkleidung

“Eine Kette ist nur so stark wie ihr schwachstes Glied" ist ein
Prinzip, das in besonderer Weise fur Schutzkleidung gilt. Ein
Barrierematerial erster Gute verliert seinen Wert, wenn es
Teil eines Schutzanzugs mit schwachen Nahten, unzuver-
lassigen Verschlissen oder schlechter Ergonomie ist. Aus
diesem Grund ist die Durchfihrung von Ganzanzugtests
wichtig, um die Schutzleistung und die Tragbarkeit im Ein-
satz nachzuweisen.

Das Vorhandensein eines CE-Zeichens auf einem Schutzan-
zug zeigt an, dass das Kleidungsstiick die Sicherheitsan-
forderungen der europadischen PSA-Richtlinien erfallt. Im
Falle eines Anzugs der Kategorie lll ist die Registriernummer
der akkreditierten Zertifizierungsstelle in der Form “CE----"
zur Bestatigung der dauerhaften Einhaltung angegeben.

q
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Typ-Priifung

GemaR den CE-Anforderungen der EU (siehe Anhang 1) ist
Chemikalienschutzkleidung (Kategorie Ill) in sechs Schutz-
Typen unterteilt (siehe Anhang 3), die jeweils ein Typ-Test-Ze-
rtifikat aufweisen, das sich auf Prifungen verschiedener
Arten und Grade der Gefahrstoffexposition bezieht. Um als
Typ zertifiziert zu werden, der einen definierten Schutz bi-
etet, mUssen die physikalischen Eigenschaften und die Bar-
riereeigenschaften eines Materials bestimmte Mindestleis-
tungsanforderungen (siehe Anhang 4) erfillen, und fir die
Typen 3,4, 5 und 6 muss der Ganzanzug mindestens einem
der Ganzanzug-Typ-Tests unterzogen werden und einen dy-
namischen Bewegungstest bestehen.

Ein Wort zur Vorsicht

Flr EN-Typ-Tests des Ganzanzugs (siehe Anhang 4) wird eine
maximal zuldssige Menge an Test-FlUssigkeiten, -Aerosolen
oder -Partikeln festgelegt, die in die Schutzkleidung eindrin-
gen darf.

Beispiel

Fir Typ 5 zum Beispiel muss die durchschnittliche nach
innen gerichtete Leckage bei 80% der Proben niedriger als
15% sein. FUr den Spruhtest mit geringer Intensitat des Typs
6 sind Penetrationsflecken der Prifflissigkeit bis zu einer
Grofe von 3 cm? auf der Unterbekleidung zulassig.

Anders ausgedrlckt, die Zuordnung zu einem bestimmten
Schutztyp bedeutet nicht, dass alle Schutzanziige dieses Typs
die gleichen Barriereeigenschaften besitzen. Vielmehr kann
dervon Anziigen des Typs 5 gebotene Schutz in Bezug auf die
tatsachliche Partikelbarriere gro3e Unterschiede aufweisen,
die von den Faktoren Anzugsmaterial, Nahtkonstruktion,
Design und auch von der Frage abhangen, ob bei der
Prifung z B. Arm- und Beinabschlisse oder Kapuze/
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Maske zusatzlich abgeklebt waren. Der Benutzer kann
nur durch eine Uberpriifung der detaillierten Ergebnisse
Schlisse in Bezug auf die tatsachlichen Barriere- und
Impermeabilitdtseigenschaften eines gegebenen Anzugs
eines bestimmten Typs ziehen.

10%
10% —

9% |
8%
8% —
7% —
6% —
=2 5%
N 5% |
1
=
4% —
3% |
2% 1’504) —
) 1%
W —o05% I —
o |
Tyvek®  Tyvek®  Tyvek® Tyvek®  MPF SMS
600 500 500 400
Plus  Xpert  Labo  Dual

Die Anziige wurden mit einer Vollmaske, Stiefeln und
handschuhen gepriift, die an Maske, Arm- und Beinab-
schlissen und Abdeckung abgeklebt waren).

Abbildung 8 Nach innen gerichtete Leckage (TILS): Durchschnitt
der 10 Anziige und aller Aktivitdten gemafs EN ISO
13982 - (1und 2). Trockenpartikel Natriumchlorid
NaCl 0,6 um, Quelle: Unabhangiges Institut



ANHANG 7 | Leistungsprofil der gesamten Schutzkleidung

Ganzanzugtests

Eine zusammenfassende Beschreibung der Bedingungen
fir die Ganzanzugtests finden Sie in Anhang 2 - Die Bezie-
hung zwischen Bekleidungskategorien, -typen und -klassen.

Radioaktive Feststoffteilchen sind Staub und sehr feine Par-
tikel, die ionisierender radioaktiver Strahlung ausgesetzt
wurden. Ohne entsprechende Schutzmal3nahmen sind
diese kontaminierten Partikel nicht nur eine ernsthafte
Gesundheitsgefahr fur in der Nahe befindliche Personen,
sie kdnnen auch versehentlich an andere Orte verschleppt
werden, z. B. in ungeschitzte Arbeitsumgebungen. Solche
mikroskopisch kleine radioaktive Partikel kénnen an Klei-
dung, Schuhen, Werkzeugen oder anderen Gegenstandenin
der Expositionszone anhaften und so unbemerkt in “sichere”

Umgebungen eingeschleppt werden.

EN 1073-1und EN 1073-2

Chemikalienschutzkleidung ist fir den Einmalgebrauch
vorgesehen, sodass das Risiko einer Kreuzkontamina-
tion mit radioaktiven Partikeln auf ein Minimum reduziert
werden kann. DuPont bietet spezielle Schutzkleidung, die
vor radioaktiven Partikeln und Flissigkeiten schitzen kann.
Material, Nahtkonstruktion und Anzugdesign sollten der
moglichen Gefdhrdung entsprechend ausgewahlt werden.
Im Allgemeinen ist eine groBere Korperabdeckung besser:
Schutzanziige mit Kapuze (mit angearbeiteten Socken) oder
vollkommen gasdichte Schutzanzige tragen dazu bei, den
gesamten Korper vor radioaktiven Partikeln zu schitzen.
DuPont™ Tyvek® 500 Xpert, Tyvek® 600 Plus, Tyvek® 800 |,
Tychem® 2000 C Standard- und Tychem® 6000 F Stand-
ardschutzkleidung und Tychem® 6000 AL werden gemal
EN 1073-1 oder EN 1073-2 getestet (Schutzkleidung gegen
radioaktive Kontamination). Die Norm EN 1073-1 ist konzip-
iert fUr druckluftbetriebene, bellftete Schutzkleidung zum
Schutz des Koérpers und der Atemwege und EN 1073-2 fir
unbeluftete Schutzkleidung gegen Kontamination durch ra-
dioaktive Partikel.

ANHANGE | Anhang 7 Leistungsprofil der gesamten Schutzkleidung

EN 1073-1: Anforderungen und Priifverfahren fir
druckluftbetriebene, beliiftete Schutzkleidung
zum Schutz des Korpers und der Atemwege

Die Tests werden in einer Kabine mit sehr feinen Salzpar-
tikeln durchgefihrt, wobei der Bediener eine bellftete
Schutzkleidung tragt und eine Reihe von Bewegungen
ausfihrt. Die im Schutzanzug gemessenen Partikel (sow-
ohl im Atembereich als auch im Korper) werden mit
der Partikelkonzentration in der Kabine (auBerhalb des
Schutzanzugs) verglichen, um den nominalen Schutzfak-
tor (NPF) zu ermitteln.

Es gibt funf Arten von Leistungsklassen, die das
Partikelschutzniveau des Anzugs beschreiben: Klasse 1= die
niedrigste Partikelbarriere mit einem NPF von 2000

Klasse 5 = die hochste Partikelbarriere mit einem NPF
von 50.000

EN 1073-2: Anforderungen und Testverfahren
fur unbeliiftete Schutzkleidung gegen
Kontamination durch radioaktive Partikel

Die Norm EN 1073-2 wurde mit Blick auf die Nuklearindustrie
entwickelt, gilt aber nicht fir den Schutz vor ionisierender
Strahlung. Die Norm 1073-2 selbst ist der Norm fir Chemi-
kalienschutzkleidung Typ 5 (EN ISO 13982-1) sehr &hnlich.
In Bezug auf den Partikelschutz von Vollschutzanziigen
verweisen beide Normen auf das Prifprotokoll ,Schutzklei-
dung zur Verwendung gegen feste Partikel - Prifverfahren
zur Bestimmung des Eindringens von Aerosolen aus feinen
Partikeln in Anziige” (EN ISO 13982-2). Dieser Test ermittelt
im Wesentlichen die Barriereeffizienz des Anzugs, wenn er
mit Natriumchloridpartikeln mit einer definierten GroRen-
verteilung getestet wird. Anhand der Ergebnisse werden
dann sowohl eine Leistungsklasse als auch ein ,,Nennschutz-
faktor” analog zu den Atemschutznormen ermittelt. Fir EN
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1073-2 werden bei der Prifung nach EN 13982-2 sechs An-
zUige getestet. Die Ergebnisse der Gesamteindringung (TIL)
werden als Verhaltnis (in %) der Prifpartikelkonzentration
im Anzug und in der Prifkammer angegeben. Es gibt drei
Arten von Leistungsklassen, die das Partikelschutzniveau
des Anzugs beschreiben:

Klasse 1 = die niedrigste Partikelbarriere mit einem NPF
von 5

Klasse 3 = die hochste Partikelbarriere mit einem NPF
von 500

Weitere Informationen zu den Normen EN 1073-1 und EN
1073-2 finden Sie auf unserem technischen Merkblatt zu
radioaktiven Risiken.
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Nahtkonstruktion und -eigenschaften

Auslegung und Qualitat der Nahte eines Schutzanzugs spiel-
en eine wichtige Rolle. Alle Schutzanziige besitzen Nahte,
und es muss besonders darauf geachtet und sichergestellt
werden, dass die verwendete Nahttechnik dem geforderten
Standard entspricht. Es reicht nicht aus, einen Schutzanzug
unter Verwendung des besten Barrierematerials herzustel-
len, wenn die Nahte schwach oder undichtsind. Es gibt unter-
schiedliche Nahtkonfigurationen und Verbindungssysteme,
durch die die erforderliche Festigkeit und Undurchlassigkeit
fir verschiedene Gefdhrdungs- und Einsatzsituationen er-
reicht wird. Dasselbe gilt auch fur Verschlusssysteme wie
ReilBverschlisse und Abdeckungen sowie die Abschlisse im
Nacken, an der Kapuze, den Arm- und Beinenden.

p=an

Gesteppte und iiberklebte Nihte

Ndhte kénnen gesteppt und Uberklebt werden. Die fir
DuPont Produkte verwendeten Bander mit diesem Nahttyp
bieten die gleiche Barriere wie das Grundmaterial.

Typ 3/4

Abbildung 9 Drei Arten der Nahtkonstruktion, Quelle: DuPont
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Chemikalienschutzkleidung der Kategorie Il muss einer
Prifung zur Nahtfestigkeit sowie dem Test zur Bestimmung
der nach innen gerichteten Leckage des ,Ganzanzugs' un-
terzogen werden. Dichte, zuverldssige Nahte sind ein abso-
lut wichtiger Faktor fir die Gesamtbarriereschutzleistung
der Schutzkleidung, und bei der Auswahl eines Anzugs, ist
es sehr wichtig, zusatzlich zur Materialleistung auch die
Nahtleistung zu prifen. Die Tatsache, das eine Naht dicht
ist, bedeutet nicht zwangsldufig, dass sie undurchlassig ist
und umgekehrt. Gesteppte Nahte kdnnen zum Beispiel nie
so vollstandig dicht sein, dass ein Gas oder Partikel sie nicht
durchdringen kann. Durch das korrekte Uberkleben einer
gesteppten Naht kann sie jedoch dieselbe Dichtigkeit und
Festigkeit wie das Anzugmaterial erhalten.

=

Gesteppte N3hte

Typ 5/6

N3hen bietet ein ausgewogenes Verhdltnis zwischen
Nahtfestigkeit und Nahtbarriere.
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Eingefasste Nihte

Die Konstruktion der Nahte asst die Nadellocher sichtbar. Es
ist unwahrscheinlich, dass die Konstruktion die gleiche Per-
meationsbarriere bietet wie das Material.
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Widerstand bei einer Exposition unter Druck

Die Wassersaule ist ein Mal} fir den Widerstand bei einer
Exposition unter Druck. Die Prifung basiert auf dem
Wassersaulentest, gendhte und Gberklebte Nahte sind dicht
und bieten die gleiche Barriere wie das Material selbst.
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20
6 I
]

Gesteppte  Einge- Gesteppte  Tyvek”
Naht fasste und Material
Naht Uberklebte
Naht

N=16 getestete Proben

Abbildung 10 Widerstand bei einer Exposition unter
Druck. Wassersaule DIN EN 20811
(Zentimeter H20), Quelle: DuPont
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Permeationsergebnisse

Die Prifung basiert auf dem Permeationstest, gesteppte und
Uberklebte Nahte sind dicht und bieten dieselbe Barriere
wie das Material selbst.
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Gesteppteund  Tyvek®
Uberklebte
Naht

Durchbruchzeit (Minuten)

N=16 getestete Proben

Abbildung 11 Permeation EN ISO 6529 mit Schwefelsdure 18%
(BT1,0normalisierte Durchbruchzeitbei1,0 pg/cm?/min.),
Quelle: Unabhangiges Labor
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Uberlegungen zum Komfort

Schlisselfaktoren fir den Tragekomfort

Tragekomfort ist ein subjektives und persdnliches Empfind-
en, doch einige Schlisselfaktoren fiir den Tragekomfort, die
haufig bei Trageversuchen genannt werden, sind:

- Design der Kleidung: ausreichende Bewegungsfreiheit beim
Buicken/Strecken.

- Atmungsaktivitat: Fahigkeit der Schutzkleidung, Schweil}
nach AuBBen zu transportieren und fir Feuchtigkeit durchlds-
Sig zu sein.

- Empfinden auf der Haut, Weichheit.

- Gewicht der Kleidung.

- Tragen von schweilBabsorbierender Unterbekleidung aus z.
B. Baumwolle verbessert das Gefihl auf der Haut.

- Tragen von Unterbekleidung mit langen Armeln und Hosen.

Luft- und feuchtigkeitsdurchldssige Bekleidung ist bequemer
zu tragen als nicht atmungsaktives Material und beschichtete
Materialien - dies geht jedoch haufig zulasten der Barriereei-
genschaften gegentber Partikeln und Chemikalien.

Tragekomfort ist wichtig

Wenn es um die Einhaltung der tagtaglichen Gesundheits-
und Sicherheitsvorkehrungen geht, ist das Wohlbefind-
en des Mitarbeiters einer der “menschlichen” Schlissel-
faktoren, die die korrekte Verwendung der persdnlichen

Schutzausristung (PSA) bestimmen. Die Bedeutung des
Tragekomforts und der korrekten Passform der Schutzklei-
dung kann nicht stark genug betont werden. Ein groRBer
Anteil der Verstofle gegen PSA-Vorschriften ist nicht auf
fehlende Schutzausristung zurickzufGhren, sondern auf
Vermeidung, Missachtung oder falscher Verwendung der
Schutzausristung seitens der Mitarbeiter. Aber auch, wenn
Mitarbeiter die entsprechende Ausristung tragen, wird sie
haufig falsch verwendet, weil sie nicht richtig passt oder un-
bequem ist'.

Preis der Unbehaglichkeit

Wahrend das Tragen von PSA (Personliche Schutzaus-
ristungen) den erforderlichen Schutz fir den Trager bietet,
wird dies unweigerlich auch als Behinderung in Bezug auf
Arbeitsleistung, Kommunikation und Komfort empfunden.
In manchen Fillen bedeutet die Bereitstellung von PSA
einen hohen Verzicht in Bezug auf das Wohlbefinden und
die Effizienz des Mitarbeiters; und entsprechende Konf-
likte - sofern nicht aufmerksam und sorgfaltig geregelt -
fihren dazu, dass vor Ort Tatige weiteren Risiken ausgesetzt
werden, da sie dazu neigen, die ansonsten wirksame Schutz-
kleidung wegzulassen, falsch zu verwenden oder unzuldssi-
ge Anderungen daran auszufiihren.

1Health and Safety Laboratory for the Health and Safety Executive, Menschliche Faktoren, die zur Nichteinhaltung von Standardarbeitsanweisungen fihren, 2012.
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Das optimale Verhaltnis finden

Eine falsche Verwendung der PSA ist mdglicherweise nur
auf eine momentane Unachtsamkeit zurtckzufihren, aber
das reicht schon aus, um einen weiteren Unglicksfall in
die Statistik der Unfdlle am Arbeitsplatz aufnehmen zu
missen. Mudigkeit, eingeschrankte Bewegungsfreiheit,
eingeschrankte Fingerfertigkeit und Sicht und geringes
Tastempfinden sind nur einige Grinde, warum Mitarbeit-
er ihre personliche Schutzausristung scheuen, weglassen
oder falsch verwenden. Die Erfolgsformel besteht darin,
das optimale Verhaltnis zwischen Tragekomfort und Schutz,
Sicherheit und Produktivitat, Passform und Funktionalitat zu
ermitteln. Leistungsstarke Schutzausriistung bietet zwar ef-
fizienten Schutz gegen Chemikalien, kann jedoch auch neue
Risiken bergen, die auf physiologische und psychische Be-
lastungen zurtckzufihren sind. Die psychische Beeintrach-
tigung durch einschrankende, wuchtige und manchmal als
einengend empfundene Arbeitskleidung ist vielleicht weni-
ger bekannt, aber dennoch ebenfalls Realitat. Alles, was das
Urteilsvermdgen eines Mitarbeiters in einer hochgefahr-
lichen und anspruchsvollen Umgebung beeinflusst, muss
sehr ernst genommen werden.

& Zuruck zur Indexkurzdarstellung & Zuruck zur Kurzdarstellung
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Die richtige Grof3e z3dhlt Feuchtigkeit zwischen
Tragekomfort, Sicherheit und Produktivitat sind teilweise ab- Unterbekleidung und Schutzkleidung

hangig von GréRe und Passform der Bekleidung. Ein vollstan-

diger Satz an Anzugsgrof3en ist eine absolute Notwendigkeit, Dank seiner offenen Struktur leitet ein SMS-Overall

da es bei Schutzanziigen eine eindeutige Beziehung zwischen die Feuchtigkeit bei weitem besser nach aulien als
Passform und Funktion gibt. Es kann zum Beispiel nicht davon Mikroporéser Film. Tyvek® erzielt recht gute Leistun-
ausgegangen werden, dass eine EinheitsgroRe fur Schuhe oder gen beim Schwitzen. Mikropordser Film braucht am
handschuhe der gesamten Belegschaft passt. Zu groBe oder ldngsten, bis die Feuchtigkeit nach auen transporti-
zu kleine Schutzanzige verursachen unnétige Gefdhrdungen. ert ist.

Lose, nicht atmungsaktive Schutzanzugsmaterialien kénnen zu
einem “Blasebalg- Effekt” beitragen, der einen nicht gewollten
Luftaustausch zwischen dem Arbeitenden und seiner Umge-
bung verursachen kann. Zu grofRe Schutzkleidung kann das
H3angenbleiben der Kleidung beglnstigen, den Tragekomfort

Horabsot J die Sicht des 05 eehnken. Seh Phase 1 Phase 2 Phase 3
erabsetzen und die Sicht des Tragers einschranken. Sehr eng ! . :
anliegende, korperbetonte Schutzanziige kénnen Arme und Akklimatisierungsphase Schwitzphase Erholung
Beine entbléBen und werden bei Biege- und Streckbewegun- 85 :
gen gefdhrlich beansprucht. Sie schranken die Bewegungsfrei- W Tyvek®
heit stark ein und sind unbequem zu tragen. n 7B B Mikroporése Folie
. . L B SMS
Schnitt der Schutzkleidung < 65 ﬁ_ .
Beachten Sie, dass bei kostengiinstigen Schutzanziigen hau- .:G_—:J ~
fig beim Schnitt gespart wird, um den Materialeinsatz zu = 55 /__\
reduzieren. Dies kann jedoch unannehmbare Folgen haben. Zu b=
enge Kleidung zwickt und drickt und das Material wird Uber- O 45
maBig beansprucht. Solche Kleidung ist unbequem zu tragen @
und kann die Bewegungsfreiheit einschranken, aber auch die \
Nahte konnen sich zu stark dehnen, reiRen oder sich 6ffnen und s
ihre Wirksamkeit verlieren. Es geht jedoch nicht nur um Trage-
o——
komfort und Effizienz, auch die Gesundheit und Sicherheit des 25 —\/V
Mitarbeiters wird unnétigerweise aufs Spiel gesetzt. o —
Tyvek® von DuPont basiert auf einer unternehmenseigenen 05 1 15 2 25 3
Vliesstofftechnologie und ergibt ein Schutzkleidungsmaterial, Zeit (h)

durch das Feuchtigkeit und Dampf nach auf3en dringen kénnen.

Das Material besteht aus ultrafeinen (Durchmesser ca. 1/150 eines
menschlichen Haares) Fasern aus Polyethylen hoher Dichte (PE-
HD), die zu einem robusten, leichten, homogenen Spinnvlies ver-
dichtet werden, das dank seiner mikroskopischen Gitterstruktur
inhadrente atmungsaktive Eigenschaften besitzt.

Diese inharente Fahigkeit zur Ableitung von Koérperfeuchtigkeit
nach aullen ermdglicht deutlich verbesserte Trageeigenschaften
fur Typ 4, 5 und 6 Schutzanzige.

N=5 geprifte Proben

Abbildung 12 Feuchtigkeit zwischen Unterbekleidung und
Schutzkleidung, Quelle: Unabhangiges Institut
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Entladung statischer Elektrizitat

Die elektrostatischen Eigenschaften von
Schutzkleidung

Das Reiben eines synthetischen Materials auf der Haut oder
Unterbekleidung reicht aus, damit sich elektrische Ladun-
gen auf der Oberflache der Schutzkleidung ansammeln.
Diese triboelektrischen Effekte eines Materials kdnnen
mehrere Tausend Volt erzeugen, und die Ableitung einer el-
ektrischen Ladung Uber einen winzigen Funken von einem
Schutzanzug auf eine Oberflache mit entgegengesetztem
elektrischem Potenzial in einer feuergefdhrdeten, gasférmi-
gen oder staubbeladenen Atmosphare kann zu einer gigan-
tischen Explosion fihren.

Sicherheit in explosionsgefdahrdeten

Umgebungen

In Unternehmen aus den Bereichen Chemie und Pharma, In-
dustrielacke und Gasversorgung kann es beim Umgang mit
brennbaren Materialien zur Bildung einer explosionsfahigen
Atmosphare kommen. Diese so genannten Ex-Schutz-Zonen
oder “Ex-Zonen” sind in Abhdngigkeit von der Haufigkeit
und Zeitdauer des Vorhandenseins der Gefdhrdung in ver-
schiedene Kategorien unterteilt.

Brennbare Gase und Dampfe sind entsprechend der zur
Zindung erforderlichen Energiemenge in drei Explosions-
gruppen (1A, 1IB and 1IC) eingeteilt. Die Gruppe mit den am
leichtesten entziindbaren Elementen ist die Klasse IIC.

Antistatische Eigenschaften von
Schutzkleidung

Antistatische Ausristungen fir Schutzanziige mit begren-
zter Einsatzdauer nutzen die vorhandene Luftfeuchtigkeit,
um eine leitfahige Schicht auf der Oberflache zu erzeugen.
Dies bedeutet, dass die antistatische Ausristung nur funk-
tionieren kann, wenn die Luftfeuchtigkeit hoch genugist - in
der Regel mehr als 25% . F. Liegt die Luftfeuchtigkeit dage-
gen unter 25% r. F, ist die antistatische Ausristung entweder
nur begrenzt oder Gberhaupt nicht wirksam, abhangig von
der Hohe der Luftfeuchtigkeit.

| Anhang 9 Entladung statischer Elektrizitat

Tabelle 13

Kategorien von Ex-Zonen.

Ex-Schutz-Zonen fiir Gase, Dampfe und Nebel

Zone O

Zone 1

Zone 2

Bereich, in dem explosionsfahige Atmosphare als
Gemisch aus Luft und brennbaren Gasen, Dampfen

Quelle: Richtlinie 99/92/EC

Tabelle 14
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Ex-Schutz-Zonen fiir Staub

oder Nebeln stdndig, Gber lange Zeitrdume oder hau- Zone 20
fig vorhanden ist.

Bereich, in dem sich bei Normalbetrieb gelegentlich

eine explosionsfahige Atmosphare als Gemisch aus Zone 21
Luft und brennbaren Gasen, Dampfen oder Nebeln

bilden kann.

Bereich, in dem bei Normalbetrieb eine explosions-

fahige Atmosphare als Gemisch aus Luft und brenn- Zone 22
baren Gasen, Ddmpfen oder Nebeln normalerweise

nicht und aber nur kurzzeitig auftritt.

Beispiel fiir Explosionsgruppen.

A 11B
Azeton Ethylen
Benzol Ethylenoxid
Toluon Diethylether

Bereich, in dem eine explosionsfdhige Atmosphare
in Form einer Wolke aus in der Luft enthaltenem
brennbaren Staub stdandig, Uber lange Zeitrdume
oder haufig vorhanden ist.

Bereich, in dem sich bei Normalbetrieb gelegentlich
eine explosionsfahige Atmosphdre in Form einer
Wolke aus in der Luft enthaltenem brennbaren Staub
bilden kann.

Bereich, in dem sich bei Normalbetrieb eine explo-
sionsfahige Atmosphare in Form einer Wolke aus in
der Luft enthaltenem brennbaren Staub normaler-
weise nicht und aber nur kurzzeitig auftritt.

lic

Acetylen,
Wasserstoff
Schwefelkohlenstoff

Quelle: TRBS 2153 - Technische Regel fur Betriebssicherheit, Vermeidung von Zindgefahren infolge elektrostatischer Aufladungen - www.baua.de

& Zuriick zur Indexkurzdarstellung & Zurick zur Kurzdarstellung 14
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Erdung

Um die Bildung von Funken (die eine explosionsfahige At-
mosphare ziinden oder das Wohlbefinden des Mitarbeiters
beeintrachtigen konnen) zu vermeiden, missen die Schutz-
kleidung und der Trager ordnungsgemal geerdet sein. Dies
bedeutet, das sowohl Kleidung als auch Trager standig geer-
det sein muUssen. Dabei muss sichergestellt werden, dass in
den Fallen, in denen der antistatische Schutz auf eine Seite
begrenzt ist, die richtige Materialseite (innen oder auRen)
geerdet ist. Besondere Aufmerksamkeit muss auch Schutz-
kleidung mit angearbeiteten Socken oder Uberschuhen
beigemessen werden. Es gibt einige wesentliche Vorschrif-
ten fUr die sichere Ableitung elektrostatischer Aufladungen:

+ Sowohl der Trager als auch die Schutzkleidung mussen
durch antistatisches Schuhwerk, einem ableitfdhigen
Bodenbelag oder durch ein Erdungskabel ordnungsgemaf
und standig geerdet sein.

- Elektrostatische Ladungen kénnen sich auch auf zusat-
zlichen Ausristungen aufbauen. Daher sollten solche
Gerdte wie Atemschutzgerdte und andere Gegenstande
zusatzlich geerdet werden, wenn sie in Verbindung mit
Schutzanzigen benutzt werden.

Einseitig vs. Beidseitig

Einige Materialien, insbesondere mehrlagige, beschichtete
und farbige Materialien, sind gegebenenfalls nur auf einer
Seite des Materials antistatisch ausgeristet. Eine antista-
tische AusrUstung auf beiden Seiten eines Schutzanzugs
tragt dazu bei, die statische Aufladung und die Anziehung
von Partikeln zu verringern. Weder einseitige noch dop-
pelseitige Beschichtungen kénnen jedoch die Gefahr einer
Entzindung unter hochexplosiven Bedingungen wie Wass-
erstoffatmosphdren und mit Sauerstoff angereicherter Luft
verhindern. Wenden Sie sich in diesen Fallen an den Her-
steller der Schutzkleidung. In allen Situationen muss die
Schutzkleidung ausreichend geerdet sein. Bei einseitig aus-
gerUsteter Schutzkleidung muss darauf geachtet werden,
dass diejenige Oberflache der Schutzkleidung geerdet wird,
die antistatisch ausgeristet ist.

TATEX - die AbkUrzung ist von AT mospheres EXplo-sibles’ abgeleitet

zur Verbesserung des Gesundheitsschutzes und der Sicherheit der Arbeitnehmer, die durch explosionsfahige Atmosphare gefdhrdet werden konnen.

ANHANGE | Anhang 9 Entladung statischer Elektrizitat

ATEX-Richtlinien

FUr Standard-Chemikalienschutzkleidung ist eine antista-
tische Ausristung oder das Vorhandensein antistatischer Ei-
genschaften keine obligatorische Voraussetzung. Aufgrund
der Haufigkeit von Tatigkeiten und Anwendungen unter AT-
EX-Anforderungen ist dies jedoch ein hdufig nachgefragtes
Merkmal. Unternehmen in der EU missen die ATEX-Richt-
linien einhalten, um Arbeitnehmer zu schitzen, die durch
explosionsfahige Atmosphare gefahrdet werden kénnen.

Es gibt zwei ATEX-Richtlinien:

- Die neue ATEX-Richtlinie 2014/34 / EU? gilt fur
Geratehersteller und umfasst Gerdte und Schutzsysteme
fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen.

- Die Arbeitsplatzrichtlinie 99/92 / EG? “ATEX 137" enthalt
Mindestanforderungen zur Verbesserung der Sicherheit
und des Gesundheitsschutzes von Arbeitnehmern, die
durch explosionsfahige Atmospharen gefdhrdet werden
koénnen.

2 ATEX Directive 2014/34/EU fUr Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgemalen Verwendung in explosionsgefdhrdeten Bereichen.
4EN 1149 - 5:2018 Schutzkleidung - Elektrostatische Eigenschaften.

& Zurlck zur Indexkurzdarstellung & Zurick zur Kurzdarstellung 15
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Antistatik-Zertifizierungen

Um die antistatischen Eigenschaften von Chemika-
lien-schutzkleidung auf einem standardisierten Niveau zu
vergleichen, gibt es mehrere Normen, die der Hersteller ver-
wenden kann. Mit solchen Normen kénnen der Oberflach-
enwiderstand und die Ableiteigenschaften von Materialien
gemessen und/oder bewertet werden. Der Oberflachen-
widerstand fallt unter die Norm EN 1149-1 und die Ableitei-
genschaften werden in EN 1149-3 behandelt. EN 1149-1 wird
hauptsachlich fur antistatisch ausgeristete Materialien ver-
wendet, wahrend EN 1149-3 zum Einsatz kommt, wenn der
Oberflachenwiderstand nicht verwendet werden kann, da
die Ableitung von Ladungen auf Induktion beruht. Aul3er
diesen Normen mit Prifverfahren gibt es noch eine weitere
Norm, EN 1149-5:2018% in der Leistungsanforderungen fir
antistatische PSA aufgefihrt sind.

Hinweise:

Die antistatischen Leistungsdaten zu einem
bestimmten Produkt entnehmen Sie bitte den
entsprechenden technischen Daten.

® Richtlinie 99/92/EG Mindestvorschriften
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An- und Ablegen sowie
Anpassen von Schutzkleidung

Richtige GroBe und Verwendung
der Schutzkleidung

Die Wahl der richtigen GrofRRe beeinflusst nicht nur die Schut-
zwirkung, sondern auch den Tragekomfort. Eine falsche GrofRRe
kann ernste Konsequenzen haben: Ist der Anzug zu grof3, kann
er in Produktionsanlagen gezogen und eingeklemmt werden;
ist er dagegen zu Klein, kann er die Bewegungsfreiheit des
Tragers stark einschranken oder er kann sogar rei3en. Daher ist
es wichtig, einen Schutzanzug zu verwenden, der nicht nur den
erforderlichen Schutz bietet, sondern auch die richtige GroRe
und Passform fir den Trager aufweist.

Fragen Sie Ihren Handler nach einer Anleitung fir das An- und
Ausziehen oder sehen Sie sich unsere entsprechenden Videos
an.

@ Tyvek® 500 Xpert

(@] Tyvek 800

(©] Tychem® 6000 F

(©] Tychem® 6000 AL - Anlegen
(©] Tychem® 6000 AL - Ablegen

Schulung

Das theoretische Wissen, wie Schutzkleidung an- und ausgezo- -
gen wird, stellt keinen Ersatz fir die Praxis dar. Es ist wichtig, u
zu berlcksichtigen, dass ausschlief3lich Personen, die ein spez-

ielle Schulung durchlaufen haben, fir das Tragen, Ablegen und

Entsorgen von kontaminierter Schutzkleidung berechtigt sein

sollten.
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https://www.youtube.com/watch?v=KtBNgZRsX5c
https://www.youtube.com/watch?v=94_ErXaNkL4
https://www.youtube.com/watch?v=z9eh3Yjxrv8
https://www.youtube.com/watch?v=9qyZ9nLfVAc
https://www.youtube.com/watch?v=zUWtb54ZMMs
https://www.youtube.com/watch?v=VzGhmRu2bgs
https://www.youtube.com/watch?v=alyIIjnKdZk
https://www.youtube.com/watch?v=alyIIjnKdZk
https://www.youtube.com/watch?v=xEZccWWpUfs
https://www.youtube.com/watch?v=xEZccWWpUfs
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Lagerung und erwartete Lebensdauer

von Schutzkleidung

Ein gute Lagerung und Instandhaltung stellt sicher, dass die
Schutzkleidung zum Zeitpunkt, an dem sie gebraucht wird,
auch ordnungsgemal’ funktioniert. Sachgemafle Lagerung
ist ein wesentlicher Bestandteil jedes PSA-Programms,
gleichgdltig ob die Artikel taglich benutzt oder fir die kin-
ftige Verwendung oder Verwendung im Notfall gelagert
werden. Unzureichende oder unangemessen lange Lager-
bedingungen kdénnen die Funktionsfahigkeit eines Produkts
unmittelbar beeintrachtigen. Daher missen entsprechende
Malnahmen getroffen werden, um sicherzustellen, dass
Regelungen zur Lagerung und Erneuerung existieren und
eingehalten werden.

Lagerfahigkeit von Schutzkleidung

Die Lagerfahigkeit einer Schutzkleidung bezieht sich auf die
erwartete Lebensdauer unter empfohlenen Lagerbedingun-
gen. Es ist die Zeitspanne, in der das Produkt bei noch intak-
ter Funktionsfahigkeit benutzt werden kann. Unterschiedli-
che Produkte und Marken kénnen eine unterschiedliche
Lagerfahigkeit besitzen, wobei einige der Produkte eine
sehr begrenzte Lagerfdhigkeit haben und andere von Lief-
eranten stammen, die keine genauen Daten zur Langlebig-
keit des Produkts zur Verfigung stellen. Dies ist jedoch sehr
wichtig, da fur ein Produkt mit abgelaufener Lagerfahigkeit
nicht sichergestellt werden kann, dass es die angegebene
Sicherheit fir den Trager bietet, und seine Verwendung
konnte dazu flhren, dass das Personal nicht ausreichend
geschutzt ist. Es gibt keine offizielle Norm, die festlegt, wie
die Lagerfdhigkeit von PSA zu bestimmen ist, und daher
mussen Sicherheitsverantwortliche und Endanwender IMMER
PRUFEN, welche Herstellertests durchgefiihrt wurden und
welche Daten verfligbar sind, die die Angaben in Bezug auf
die voraussichtliche Lagerfahigkeit des Produkts stitzen.
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Lagerung und Instandhaltung von
Schutzkleidung

Sowohl gelagerte Schutzkleidung als auch Schutzkleidung
in Gebrauch muss entsprechend den Empfehlungen des
Herstellers gelagert werden. In der Regel erfordert dies die
Aufbewahrung unter trockenen, sicheren Bedingungen bei
Temperaturen zwischen 10 und 25 °C vorzugsweise in einem
speziellen Behalter oder abschlielbaren Schrank, um das
Risiko eines unbefugten Zugriffs, der unbefugten Nutzung
oder einer versehentlichen Beschadigung zu minimieren.
Direkte Sonneneinstrahlung fur ldngere Zeitrdume ist zu
vermeiden, und die Schutzkleidung muss vor dem Tragen
stets visuell auf Schaden Uberprift werden. Es wird emp-
fohlen, einer benannten Person die Zustdndigkeit fir die
Lagerung und Instandhaltung zu Ubertragen, um sicherzus-
tellen, dass die Verantwortlichkeit nicht aulRer Acht gelassen
oder unsachgemafR gehandhabt wird. Mitarbeiter muissen
in der korrekten Anwendung samtlicher PSA geschult sein
und verpflichtet werden, jeden Verlust, Fehler oder Schaden
zu berichten. Es liegt in der Verantwortung der Arbeitgeber,
dass die Verflgbarkeit der PSA fir die Mitarbeiter jederzeit
sichergestellt ist. Es ist wichtig, dass ein Uberpriifungs-, Ro-
tations- und Austauschprogramm fir die PSA eingefthrt ist,
um prifen zu kénnen, ob eine bestimmte Schutzausristung
verfigbar ist und innerhalb der angegebenen Lagerfahig-
keit liegt.

Bei Tyvek® und Tychem® Produkten basieren die Empfe-
hlungen von DuPont fur die betriebliche Lagerfahigkeit
auf beschleunigten Alterungsprifungen zu den Zugfes-
tigkeitseigenschaften des Materials. Verschiedene Materi-
alien wurden einem Alterungsprozess gemafl dem ASTM
572-88 Test unterzogen, dessen Vorgaben auf hohere
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Temperaturen (100°C anstatt 70°C) und hohere Dricke
(300 psi anstatt 100 psi) gedndert wurden, um eine noch
strengere Bewertung zu erhalten. Die Ergebnisse dieser
Bewertung zeigen, dass Tyvek® und Tychem® Materialien
ihre physikalische Festigkeit und ihre Barriereeigenschaf-
ten fur folgenden Zeitraum (Jahre) erhalten:

Erwartete Lagerfdhigkeit

T M i
yp des Materials des Materials (Jahre)

Tychem® TK

Tychem® 6000 F

Tychem® 2000 C

Tychem® 4000 S

Tyvek® 600 Plus /500/400

Tyvek® 800 |

Tyvek® IsoClean® nicht steril

Tyvek® IsoClean® rein und steril
sowie nur steril

Tyvek® 500 AV/ES
ProShield® 60
ProShield® 20
ProShield® 20 SFR

Regelmassige Priifung von Schutzkleidung

Bei gasdichten Schutzanzigen wird empfohlen, dass im
Verlauf der angegebenen Produktlebensdauer regelmafig,
mindestens einmal jahrlich, Drucktests durchgefihrt
werden. Dies gilt unabhangig davon, ob die Produkte in Ge-
brauch sind oder gelagert werden.

& Zuruck zur Indexkurzdarstellung & Zuruck zur Kurzdarstellung
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ANHANG 12

Entsorgung und Optionen fir
das Ende der Nutzungsdauer

von Schutzkleidung

Entsorgung und Recycling

Aus Umwelt- und Sicherheitsgrinden ist es wichtig, dass
Benutzer von Schutzkleidung Uber ein Entsorgungs- und
Recycling-Programm fir Schutzkleidung verflgen. Viele
Typen nicht kontaminierter oder nicht verwendeter Schutz-
kleidung kénnen in normalen Recyclinganlagen der Wied-
erverwertung zugefiihrt werden. Kontaminierte Schutzan-
zige mussen wie Sondermill behandelt und je nach Art der
Kontamination und in Ubereinstimmung mit nationalen und
lokalen Vorschriften entsorgt werden.

Tyvek®ist ein Vliesstoff aus Polyethylen hoher Dichte (HDPE).
DuPont de Nemours Luxembourg S.a rl. Im Rahmen einer
nach ISO 14001 gepriften Umweltrichtlinie. DuPont setzt
sich fur die effiziente Nutzung und Wiederverwendung von
Ressourcen ein und arbeitet mit Designern, Verarbeitern,
Herstellern und anderen Parteien zusammen, um sie beim
Erreichen ihrer Nachhaltigkeitsziele zu unterstitzen.

2 W N
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Beste Option

Reines, pigmentfreies Tyvek® kann wieder in ein 100% gleichwertiges
Qualitdtsprodukt ohne Verlust von Eigenschaften oder Funktionalitat
aufbereitet werden. DuPont fihrt diesen Recyclingprozess bereits seit
mehreren Jahrzehnten in seinen Fertigungsstatten durch.

Mit der richtigen Vorbereitungs- und Verarbeitungsausristung kann
gebrauchtes, aber nicht kontaminiertes Tyvek® auch in Anlagen recycelt
werden, die fir HDPE geeignet sind. Aus recyceltem Material kbnnen neue
Qualitatsprodukte wie Gartenmobel, Milchkasten, Wandverkleidungen,
Spielzeug, Abfallbehalter und Abwasserrohre hergestellt werden.

Kontaminiertes Tyvek® kann gemaR regionalen Vorschriften sicher verbrannt
werden und setzt unter optimalen Bedingungen lediglich Wasser und Kohlen-
dioxid frei und hinterlasst keine signifikanten Rickstande. Es kann sogar als
Kraftstoff verwendet werden, der mehr als den doppelten Energiewert von
Kohle erzielt und gemaR BTU-Bewertung genau so viel Energie wie Ol liefert.

Wenn Recycling oder Verbrennen keine Optionen darstellen, kann Tyvek®
auch sicher auf Deponien gelagert werden. Da Tyvek® chemisch inert ist und
keine Fullstoffe, Bindemittel oder Zusatzstoffe enthalt, versickert es nicht ins
Grundwasserund setzt keine Schadstoffe im Erdboden frei.

Hinweise: Schlechteste Option

Aus Sicherheitsgrinden empfiehlt DuPont die Verwendung
von wiederverwendbarer und waschbarer Schutzkleidung
nicht, wenn Schutzkleidung mit begrenzter Einsatzdauer

. . . . . Abbildung 13 Optionen am Lebensdauerende fur Tyvek® Produkte, Quelle: DuPont
der gleichen oder héherer Leistung verfigbar ist.
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DuPont Personal Protection

DuPont de Nemours (Luxembourg) S.a rl.

Contern - L-2984 Luxembourg

Kundendienst
mycustomerservice.emea@dupont.com

tyvek.com/ppe

P DUPUNT » | HEE
™ DuPont..SafeSPEC..

DuPont™ SafeSPEC™ - Wir sind fiir Sie da

Unser leistungsstarkes Web-Tool kann Ihnen bei der Suche
nach der richtigen DuPont-Schutzkleidung fur chemische Jetzt die App
Umgebungen oder Reinrdume helfen. herl’ltErladen

safespec.dupont.de

2 Herunterladen im

@& App Store

JETZT BEI
® Google Play

Folgen Sie uns: n 0

Diese Informationen beruhen auf technischen Daten, die DuPont fUr zuverldssig halt. Diese Informationen kénnen jederzeit geandert werden, wenn neue Erkenntnisse und Erfahrungen vorliegen. Es liegt in der Verantwortlichkeit des Anwenders, den Grad an Toxizitdt und die geeignete personliche Schutzausristung
zu ermitteln. Die hier dargelegten Informationen spiegeln die Laborwerte von Materialien, nicht von fertiger Schutzkleidung, unter kontrollierten Bedingungen wider. Diese Informationen sind fir Personen mit entsprechendem Fachwissen vorgesehen, die damit eine Bewertung gemaR ihren eigenen spezifischen
Einsatzbedingungen nach eigenem Ermessen und auf eigenes Risiko vornehmen konnen. Jeder, der diese Informationen nutzen mochte, sollte zundchst prifen, ob die ausgewahlte Schutzkleidung fur den beabsichtigten Einsatz geeignet ist. Um eine potenzielle chemische Belastung zu vermeiden, darf die Schutzkleidung nicht
mehr benutzt werden, wenn das Material Risse, Abrieb oder Locher aufweist. Da die Anwendungsbedingungen auBerhalb unseres Einflussbereichs liegen, KANN DUPONT KEINE GEWAHRLEISTUNG ODER HAFTUNG - SEI ES AUSDRUCKLICH ODER STILLSCHWEIGEND - IN BEZUG AUF DIE MARKTGANGIGKEIT ODER EIGNUNG
FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK ODER EINE HAFTUNG IM ZUSAMMENHANG MIT DER VERWENDUNG DIESER INFORMATIONEN UBERNEHMEN. Diese Informationen dirfen nicht als Lizenzierung zur Verwendung oder Empfehlung zur Verletzung von Patentrechten oder technischen Informationen von DuPont oder Dritten
in Bezug auf die hier erwahnten Materialien oder deren Verwendung betrachtet werden.

© 2024 DuPont. Alle Rechte vorbehalten. DuPont”, das DuPont-Oval-Logo sowie alle Produkte, sofern nicht anders angegeben, die mit ™, ** oder © gekennzeichnet sind, sind Marken, Dienstleistungsmarken oder eingetragene Marken von Konzerngesellschaften der DuPont de Nemours, Inc. Darf nicht ohne die
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https://www.safespec.dupont.de
https://www.youtube.com/channel/UCB5DLGpXv6Qmfzttq_bcIpA/featured
https://www.linkedin.com/showcase/10653135
https://www.dupont.com/brands/tyvek.html
https://play.google.com/store/apps/details?id=com.dupont.safespec
https://apps.apple.com/app/id964457050
https://play.google.com/store/apps/details?id=com.dupont.safespec
https://apps.apple.com/app/id964457050
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